LAGER- UND KOMMISSIONIERTECHNIK

Digitalisierung macht Tempo

Die Rollenoffsetdruckerei WKS-Gruppe realisiert in Wassenberg mit dem Intralogistik-Spezialisten
Klinkhammer Group ein neues automatisches Versandlager fiir Zeitschriften, Kataloge und Prospekte
im High-Volume-Bereich, Konzeptentwicklung und Umsetzung erfolgen durch Klinkhammer.

ie Lagerfliche wird mit dem neuen Versandlager

deutlich vergrdBert und das Wachstum der WEKS-

Gruppe durch einen Kapazitiitspuffer gesichert.

Bei WEKS dreht sich alles um Rollenoffsetdruck in

hohen Auflagen. Eine 160-Seiten-Druckmaschine
wurde bereits im Jahr 2013 in Betrieb penommen; am 2. Mai
2017 wurde cine weitere 160-Seiten- und die weltweit erste 120
Seiten-Maschine am Standort Wassenberg in Betrieb genom-
men. 2013 hat dic WKS-Gruppe als erster Rollendrucker den
Blauen Engel erhalten,

Ziele und Anforderungen an das

automatisierte Lager

LIn den Jahren 20016/2017 investieren wir rund 40 Millonen
Euro in Produktionsanlagen und Logistik. Mit dem neuen
Lager erhihen wir die Lagerkapazitit deutlich und ersetzen
manuelle Prozesse im Blocklager durch automatisierte Prozes-
se, um Logistikqualitiit und Effizienz weiter auszubauen? er-
klirt Dr. Ralph Dittmann, Geschiflsfiihrer der WKS Gruppe.
Sebastian Schmitz, Projekileiter bei der WKS Gruppe, ergiingi:
Bei der Verarbeitung von bald rund 275.000 Tonnen Papier im
Jahr sind strukturierte Prozesse, eine sequenzierte Auslagerung
fiir die umiangreiche Lkw-Tourenplanung und ein vernetztes
LVS unumgiinglich, Auch wird die Prozesssicherheit und Leis-
tungsfihigkeit im Versandlager durch die Automatisierungsli-
sung dentlich gesteigert’ Bei der Lagerlisung, von der Klink-
hammer Group konzeptioniert und bis Herbst 2017 realisiert,

verfolgt dic WKS-Gruppe das Ziel, Skonomische und dkologi-
sche Anforderungen miteinander zu vereinen.

Aulprund der hohen Wachstumsraten ist fiir die erforder.
liche Lagerkapazitit und -leistung ein automatisches, 4-gassiges
Faletten-Hochregallager vorgesehen, Die fordertechnische An-
bindung an das Bestandgebiinde erfolgt iber eine Brilcke. Bei
einer Paleiten-Beladehihe von ein bis zwei Meter stehen ins-
gesamt 10272 Stellplitze im doppelitiefen Hochregallager, das
his zu 160 Paletten je Stunde auwslagern kann, zur Verfiigung.
Bei der platzsparenden, kosten-optimicrien Silobauweise wird
die wiirmegedimmte Fassade dirckl am Regal montiert.

Tourenbereitstellung und sequenzierte

Auslagerung beschleunigen Versand

Die WEKS Gruppe ilbernimmt die Distribution der Printobjck-
te. Durch eine sequenzicric Auslagerung aus dem Hochregalla-
ger werden die #u einer Lkw-Tour gehiirenden Paletten bereits
in der richligen Reihenfolge bereitgestellt. Digitalisierung und
Automatisicrung bergen hier ein erhebliches Einsparpotential,
Um auf kurzlristipe Kundenwiinsche reagiercn zu kinnen,
kann WKS auch manuell eingreifen, wie beispielsweise das Zu-
sammenfassen mehrerer Touren zu ciner, Eine zwischen dem
neven Laper und Produktionsgebiude liegende Industriestralie
wird durch eine Firdertechnikbriicke iiberbaut, Die auvs der
Produktion kommenden Paleticn werden an einen bodennah-
en, doppelttiefen Aufgabeplaiz an die Fordertechnik Uiber-
peben. So kinnen mit einer Hubwagen- oder Staplerfahit zwei
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AUTOMATISCHE LAGER

J"-.Icues 'l.-'cwsandlaqcr der WS Druckholding GmbH in Wassenberg.
Automatisches, 4-gassiges Paletten-Hochregallager mit fdrdertechnischar
Anbindung an das Produktionsgebiude und den Versaned.

Gigkeiten durch den Teleservice maglich. Das Klinkhammer
Visualisierungstool, das mit der Anlagenstenerung pekoppelt
ist, erhitht die Anlagensicherheit und minimiert die Auvsfallzei-

ha' ] ten. Semsoren liefern Daten zum Zustand von Maschinen und

Anlagen und lassen sich mit Fehlermeldungen und Statistiken

Paletten gleichzeitig aufpepeben werden. Die Paletten werden  kombiniert analysieren.

anschlicBend iiber die Briicke mittels Staurollenférderer in das
Hochregallager transportiert, Parallel dazu ist auch cine Fir-
derstrecke fir den Riickiransport von Paletten vorgesehen. Der

e
. www klinkhammercom

Warenausgang erfolgt automati-
siert iiber 18 Schwerkraftrollen-
bahnen mit je elf Palettenstell-
plitzen. Ein Hochlzistungs-Ouer-
verteilwagen bringt die Paletten
schnell tiber die Berenstellungs-
bahnen zum Versand.

Schaltstelle im
automatisierten Lager

Das  Lagerverwaltungssystem
151 das Herzstiick des automati-
sierten Lagers, um die komple-
xen und zeitkritischen Aufgaben,
die in einer GroBdruckerei wie
WEKS anfallen, zu erfillen. Es
vernetzt den kompletten Lager-
und Versandbetrieb mit der Pro-
duktion erkldrt Frank Klink-
hammer, Geschiiltsfithrer der
Klinkhammer Group. Uber eine
Schnittstelle st das Warchouse
Management  System  Klink
WARE an das ERP-System ge-
koppelt und erhilt innerbetrieb-
liche Produki-, Touren- und
Transportaufgaben. KlinkWaARE
optimiert und koordiniert die
i erledigenden Aufgaben und
libergibl dic Transportaufirige
an dic Materialflussstenerung,

Fernwartung, Hotline und
Rufbereitschaft

Zur Unterstiitzung bei der auto-
matischen Lagertechnik und der
Lagerverwaltungssofiware inklu-
sive Materialflussrechner wird
bei Klinkhammer Fachpersonal
fiir dic Schulung, Anlagenbe-
treuung, Steverungstechnik- und
Softwareunterstiitzung vorgehal-
ten. Gleichzeitig steht ein 24/7
Hotline-Service zur Verlligung,
Durch einen Remotezugang zur
Uberwachung und  Betreuung
der Anlage ist die Lokalisierung
und Beseitigung von Unregelmi-
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