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Del optima-
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Klinkhammer hat fiir Frischdienst Walther ein Tiefkiihllager mit -22 °C gebaut. Als Ladehilfsmittel
werden darin Tablare genutzt, da diese eine groRtmogliche Flexibilitat bei der Einlagerung von
Verpackungen unterschiedlicher Grofie und Hohe erméglichen.

ie Klinkhammer Group hat fiir Fri-
Dschdienst ‘Walther ein automa-

tisches Tiefkihllager bis -22°C
gehaut. Durch Tablartechnik kann jetzt
eine Vielzahl an unterschiedlichen Pa.
ckungsgrofien kosteneffizient eingela-
gert werden. Der Fokus liegt dabei auf
kurzen Wegen, einem méglichst gerin.
gen Kilteverlust und eine deutliche
Steigerung der Effizienz im Lager durch
Automatisierung.
Frischdienst Walther, ein Lebensmit-
telzustellgrofthandel  fir  Gastrono-
mie, Hotels und GroBverbraucher in
Kitzingen in Mainfranken, liefert sei-
nen Gastronomie- und GroBverbrau-
cherkunden mehr als 7800 Artikel fiir
die Mentizubereitung. Uber 100 Jahre
Erfolg als Familienunternehmen funk:
tionieren nur mit der entsprechenden
Hingahe und Liebe zu dem, was
man tut. Mach dem Motto: »lhr
Frischdienstprofi zu sein, der lhre
Sprache spricht und dafir sorgt, dass
Sie die Qualitit auf den Tisch bringen,
die Ihr Gast von lhnen erwartets, stellt
Frischdienst Walther hidchste Zuver
ldssigkeit bei der Kommissionigrung
der Warenbestellung durch die techni-
sche Unterstutzung van Pick-by-violce
sicher. Ein elektronisches Tourenpla-
nungssystem und ein eigener Fuhrpark
mit Zweikammer-Kithlsystemen helfen
dabei, Liefertermine und Kithlketten
zuverldssig einzuhalten.

Tablartechnik - einfaches
Handling unterschiedlicher
Packungsgrofien

Aufgrund des rasch wachsenden Be-
darfs an Tiefkiihlprodukten entschied
sich Frischdienst Walther, mit Klink-
hammer seine Prozesse im Tiefkiihl-
lager zu automatisieren. »Wir wallten
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Das automatische, zwei-
gassige Tiefktitilager von
Frischdienst Walther,

die Kapazitdt, Schnelligkeit, Effizienz
und Flexibilitdt deutlich erhihen bei
gleichzeitiz  optimaler  Raumaus-
nutzungs  erklart Friedrich Walther,
Geschiftsfihrer  won  Frischdienst
Walther. »Die Bestellungen unserer
Kunden aus der Gastronomie kommen
oft kurzfristig und werden zu lber
gg Prozent innerhalb van 24 Stunden
ausgeliefert.« Fir diese zeitnahe Be-
lieferung seiner Kunden steht Frisch-
dienst Walther jetzt ein modernes,
automatisches, zweigassiges Hoch-
regallager fir gr2o Tablar-Stellplatze
zur Verfiigung, Die Durchsatzleistung
betriigt bis zu 150 Ein- und Auslage-
rungen pro Stunde, Als Ladehilfsmit-
tel nutzen die Klinkhammer-Experten

Tablare, da diese eine grifimdgliche
Flexibilitit bei der Einlagerung wvan
Verpackungen unterschiedlicher Gri-
fe und Hdbe enndglichen, Auch der
Trend zu immer kleineren Losgrifien
fordern flexible automatische Syste-
me, so der Intralogistiker aus Nirn-
berg.

Minimaler Wirmeeintrag im
Tiefkiihllager

Die Kommissionier-Arbeitsplitze, die
in der Vorzone des automatischen
Tiefkiihllagers mit einem Férdertech:
nik-Loop angebunden sind, sollen
fiir &in ergonomisches Handling der
Tablare sorgen. Die maximale Lager-
hithe des Kleinteilelagers betrigt 7,60
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Das Tiefkihflager bietel 9120 Tablar-Stellplitze.
Meter, um den gesetzlichen Brandschutzanforderungen
zu entsprechen, Durch diese Begrenzung konnte eine auf-
windige, kostenintensive Sprinklerung oder Inertisierung
des Hochregallagers vermicden werden, Alle Lager und
Funktignsbereiche sind so miteinander verbunden, dass
miaglichst kurze Wege anfallen und der Kilteverlust sowie
derWirme- und Feuchtigkeitseintrag so gering wie méglich
gehalten wird, Maschinen und Anlagen sind speziell fir die
Anforderungen im Tiefkiihllager ausgelegt, Tiefkihifihige
Technik, wie spezielle Antriebe, Schaltschrankheizungen,
geeignele Lichtschranken wund Sensoren sowie tempera-
turbestandige Kunststoffe sollen auch bei-z2 °C eine hohe
Verfligharkeit der Anlage garantieren, Um eine hohe Ener
gleeffizienz zu gewihrleisten, wurde der Energiebedarf
der Anlage mit dem Energiebedarf der Klimatechnik abge-
stimmt, um Leistungsspitzen im Stromverbrauch abzufan-
gen,

Schnittstelle der Klinkhammer-
Lagerverwaltungssoftware zum ERP System

Cas Klinkhammer Warehouse-Management-System inklu-
sive Materialflussrechner ist an das bereits existieren-
de ERP-Syslem iber Schnittstellen angebunden. Neben
dem Wareneingangs- und Kommissionierprozess werden
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sowohl die Materialfliisse als auch die Ein- und Ausla-
gerungen der Produkte, die je nach Produktgruppe, Halt-
barkeitsdatum und Chargennummer einem Lagerort zuge-
wiesen werden, vom Lagerverwaltungssystem gesleuert.
Der Klinkhammer Materialflussrechner dbernimml die
Transporte der Tablare und verwaltel die Stellplatze. Das
Lagerverwallungssystem verwaltet die jeweiligen Bestin-
de auf den Tablaren, wobei Mengenverinderungen wvan
dem iibergeordneten Hostsystem gesteuert werden. Um
eine bessere Obersicht fiber die verfiigharen Lagerstell-
plitze zu erhalten, wird eine Hohenklassen-Verfiighar-
keit liber das Lagerverwaltungssystem angezeigt. Spe-
zielle Sequenzieralgorithmen erméglichen die genaue
Einhaltung der Auftrags- und Positionsreihenfolge unter
Berilcksichtigung von Chargen und Mindesthaltbarkeits-
daten. Zur Identifikation der im Lager zu haltenden Ware
sind die Tablare, an zwei Siellen, durch eindeutige ma-
schinenlesbare Barcodes gekennzeichnet,

Abgleich der Gewichte bei der automatische
Vereinnahmung

Mach der Avisierung legl der Bediener die Tiefkihlproduk-
te zur automatischen Vereinnahmung auf ein Leertablar,
Wihrend dieses am Fardertechnik-Scanner identifiziert
und verwosen wird, wird das ermittelte Gewicht der
Waage mit dem errechneten Gewicht der vereinnahm-
ten Menge verglichen., Ist das Gewicht innerhalb der To-
leranzgrenzen, erfolgt die automatische Einlagerung ins
Tiefkiihllager. Produktspezifische Einheiten unterschied-
lichen Einzelgewichts, wie dies beispielsweise bei ge-
frorenen Hirschkeulen der Fall sein kann, kdnnen iber
manuelle Gewichtseingaben innerhalb des Lagerverwal-
tungssystems dargestellt werden. Das ERP-System erhalt
daraufhin eine Rickmeldung iber die Summe pro Positi-
on inklusive Zeitstempel. Mit der Automatisierung konnte
laut Klinkhammer eine deutliche Steigerung der Efizienz
beim Handling der unterschiedlichen Packungsgzrofen
und Gewichte sowie der unterschiedlichen Losgrifien er-
reicht werden. -4

Fiirdertechnik Vorzome mit Kommissionierarbeftsplats,

19



	stg walther-28092017[2]-1
	stg walther-28092017[4]-2

