22 PRODUKTE UND SYSTEME

MIT NEUEM TIEFKUHLLAGER STEIGERT
FRISCHDIENST WALTHER EFFIZIENZ
BEI MINIMALEM KALTEVERLUST

Die Klinkhammer Group aus Niirnberg baute fiir
Frischdienst Walther, einem Lebensmittel-
zustellgroBhandel fiir Gastronomie, Hotels und
GroRverbraucher in Kitzingen, ein automatisches
Tiefkiihllager. Mithilfe von Tablartechnik Iasst
sich jetzt eine Vielzahl an unterschiedlichen
PackungsgroRen kosteneffizient einlagern. Der
Fokus liegt dabei auf kurzen Wegen, einem
moglichst geringen Kalteverlust und einer
Steigerung der Effizienz im Lager durch
Automatisierung.
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astronomie- und Grofiverbraucherkunden setzen auf die

Kompetenz von Frischdienst Walther, der mehr als 7800

Artikel fiir die Meniizubereitung liefert. Uber 100 Jahre

Erfolg als Familienunternehmen funktionieren nur mit
der entsprechenden Hingabe und Liebe zu dem, was man tut. Nach
dem Motto: ,Ihr Frischdienstprofi zu sein, der IThre Sprache spricht
und dafiir sorgt, dass Sie die Qualitét auf den Tisch bringen, die Ihr
Gast von Thnen erwartet’ stellt Frischdienst Walther hichste Zuver-
lassigkeit bei der Kommissionierung der Warenbestellung durch
die technische Unterstiitzung von ,Pick by Voice” sicher. Mithilfe
eines elektronischen Tourenplanungssystems und eines eigenen
Fuhrparks mit Zweikammer-Kiihlsystemen werden Liefertermine
und Kiihlketten zuverléssig eingehalten.

FLEXIBILITAT BEI PACKUNGSGROSSEN MIT
TABLARTECHNIK
Aufgrund des rasch wachsenden Bedarfs an Tiefkiihlprodukten

entschied sich das Unternehmen mit Klinkhammer seine Prozesse
im Tiefkiihllager zu automatisieren. ,Wir wollten die Kapazitat,
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Schnelligkeit, Effizienz und Flexibilitdt deutlich erhéhen bei gleichzeitig optimaler
Raumausnutzung’, erkldrt Friedrich Walther, Geschéftsfithrer von Frischdienst Walther.
»Die Bestellungen unserer Kunden aus der Gastronomie kommen oftmals kurzfristig und
werden zu mehr als 95 Prozent innerhalb von 24 Stunden ausgeliefert.”

Fiir diese zeitnahe Belieferung seiner Kunden steht Frischdienst Walther jetzt ein au-
tomatisches, 2-gassiges Hochregallager fiir 9 120 Tablar-Stellplitze zur Verfiigung. Die
Durchsatzleistung betrdgt bis zu 150 Ein- und Auslagerungen pro Stunde. Als Lade-
hilfsmittel nutzen die Klinkhammer-Experten Tablare, da diese eine grofitmégliche
Flexibilitat bei der Einlagerung von Verpackungen unterschiedlicher Gréfie und Hiéhe
ermdoglichen.

KURZE WEGE 1M LAGER —~ SO BLEIBT DIE KALTE DORT, WO SIE
HINGEHORT

Die Kommissionierarbeitsplitze, die in der Vorzone des automatischen Tiefkiihllagers
mit einem Fordertechnik-Loop angebunden sind, ermdoglichen ein ergonomisches
Handling der Tablare. Eine Sprinkleranlage bzw. Inertisierung des Hochregallagers ist
nicht nétig, da die maximale Lagerhthe des Kleinteilelagers von 7,6 m eingehalten
wird. Alle Lager und Funktionsbereiche sind so miteinander verbunden, dass mog-
lichst kurze Wege anfallen und der Kilteverlust sowie der Wiarme- und Feuchtigkeits-
eintrag so gering wie moglich gehalten wird. Tiefkiihlfdhige Technik, wie spezielle An-
triebe, Schaltschrankheizungen, geeignete Lichtschranken und Sensoren sowie tem-
peraturbestindige Kunststoffe schaffen auch bei -22 °C die Voraussetzungen fiir eine
hohe Verfiigbarkeit der Anlage. Um eine hohe Energieeffizienz sicherzustellen, wurde
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FRIEDRICH WALTHER,
GESCHAFTSFUHRER
FRISCHDIENST WALTHER

Die Investition in das automatische
TK-Lager ermdglicht eine zeitnahe

Belieferung unserer anspruchsvollen
Kunden

»

der Energiebedarf der Anlage mit dem Energiebedarf der Klima-
technik abgestimmt. Somit lassen sich Leistungsspitzen im Strom-
verbrauch abfangen.

Das Klinkhammer-Warehouse-Management-System inkl. Mate-
rialflussrechner ist an das bereits existierende ERP-System tiber
Schnittstellenangebunden. Neben dem Wareneingangs- und Kom-
missionierprozess, werden sowohl die Materialfliisse als auch die
Ein- und Auslagerungen der Produkte, die je nach Produktgruppe,
Haltbarkeitsdatum und Chargennummer einem Lagerort zugewie-
sen werden, vom Lagerverwaltungssystem gesteuert. Der Klink-
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hammer-Materialflussrechner {ibernimmt die Transporte der Tab-
lare und verwaltet die Stellpldtze. Die Lagerverwaltungssoftware
hat stets die jeweiligen Bestdnde auf den Tablaren im Blick, wobei
sich Mengenverdnderungen vom iibergeordneten Hostsystem
steuern lassen. Um eine bessere Ubersicht {iber die verfiigbaren
Stellpldtze zu erhalten, wird eine Hohenklassenverfiigbarkeit iiber
das Lagerverwaltungssystem angezeigt. Sequenzieralgorithmen er-
moglichen die genaue Einhaltung der Auftrags- und Positionsrei-
henfolge unter Beriicksichtigung von Chargen und Mindesthaltbar-
keitsdaten. Zur Identifikation der im Lager zu haltenden Ware sind
die Tablare, an zwei Stellen, durch eindeutige maschinenlesbare
Barcodes gekennzeichnet.

ZEITERSPARNIS DURCH AUTOMATISCHE
VEREINNAHMUNG

Nach der Avisierung legt der Bediener die Tiefkiihlprodukte zur
automatischen Vereinnahmung auf ein Leertablar. Wahrend die-
ses am Fordertechnik-Scanner identifiziert und verwogen wird,
wird das ermittelte Gewicht der Waage mit dem errechneten Ge-
wicht der vereinnahmten Menge verglichen. Ist das Gewicht in-
nerhalb der Toleranzgrenzen, folgt die automatische Einlagerung
ins Tiefkiihllager. Produktspezifische Einheiten unterschiedlichen
Einzelgewichts, wie dies z. B. bei Hirschkeulen der Fall sein kann,
lassen sich iiber manuelle Gewichtseingaben innerhalb des La-
gerverwaltungssystems darstellen. Das ERP-System erhélt darauf-
hin eine Riickmeldung iiber die Summe pro Position inkl. Zeit-
stempel. Mit der Automatisierung lief§ sich die Effizienz beim
Handling der unterschiedlichen Packungsgréfien und Gewichte
steigern.

Fotos: Klinkhammer

www.klinkhammer.com | www.walther-fd.de

02 rérdertechnik-Vorzone mit
Kommissionierarbeitsplatz
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m Kurze Wege im Lager vermeiden
Kélteverluste im Lager und minimie-
ren den Eintrag von Warme und
Feuchtigkeit

I gouiebsat

m Begrenzung Hohe Kleinteilelager
vereinfacht Brandschutz

m Abbildung produktspezifischer
Besonderheiten in den Bedienmasken
des Lagerverwaltungssystems

m Lagerverwaltungssystem informiert
Uiber Hohenklassenverfiigbarkeit der
Stellpldtze






