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Auch in Zukunft zuverlassig

Planung und Realisierung eines neuen Logistikzentrums

Fiir den Neubau eines Logistikzentrums
hat sich die Spiral Reihs & Co. KG
beziiglich Lagerautomatisierung,
Prozessoptimierung und digitaler
Vernetzung beraten lassen. Das Ergebnis
ist ein 4-gassiges automatisches
Hochregallager in Silobauweise mit

9.184 Paletten-Stellpldtzen und einem
Fachbodenlager fiir 14.880 Behalter.

Seit der Grindung des Unternehmens im
Jahr 1961 stehen hochwertige Werkzeuge und
ein breites Dienstleistungsspektrum in Verbin-
dung mit einer ausgepragten Kundenorientie-
rung im Mittelpunkt der Spiral Reihs & Co. KG,
einem inhabergefiihrten Familienunterneh-
men mit Sitz in Wien. Das Lieferprogramm
besteht aus etwa 160.000 Artikeln, wovon
40.000 permanent ab Lager verfligbar sind.
Die umfassende Spiral-Produkt- und -Leis-
tungspalette umfasst Werkzeuge, Maschi-
nen, Arbeitsschutz, Zerspanung, Spann- und
Messmittel, Industrie- und Werkstattbedarf,
Reparaturservice sowie Mess- und Priif-
dienste. Die Produkte werden von Qualitats-
herstellern weltweit bezogen und teilweise
exklusiv fiir Spiral produziert. Durch das kon-
tinuierliche Unternehmenswachstum stoft
das derzeitige Logistikzentrum von Spiral an
seine Kapazitatsgrenzen. Um in Zukunft die
Kunden noch schneller und zuverlassiger mit

Werkzeugen zu beliefern, liefi sich das Unter-
nehmen beziiglich Lagerautomatisierung,
Prozessoptimierung und digitaler Vernetzung
beraten. Die Klinkhammer Group (bernahm
die Planung von der Logistik-Analyse liber
den Variantenvergleich und die Wirtschaft-
lichkeitsbetrachtung bis hin zur Erstellung des
fertigen Gesamtkonzeptes und der Ausschrei-
bungsunterlagen. Als Generalunternehmer
fir die Intralogistik erhielt Klinkhammer den
Zuschlag fiir die Koordination der Gewerke,
Programmierung der Anlagensteuerung und
Lagerverwaltungssoftware, inklusive Unter-
stiitzung beim Produktivstart.

Ein Umbau des bestehenden
Standorts kam nicht in Frage

Die Moglichkeiten einer Altbaunutzung und
eines Umbaus des bestehenden Standorts
wurden untersucht, jedoch aufgrund des
Wachstums und der Zukunftsorientierung
nicht weiter verfolgt. Bei der Wirtschaftlich-
keitsbetrachtung des Neubaus ..auf der grii-
nen Wiese" spielten die gesamte Nutzungs-
dauer, Rentabilitét, Leistungsfahigkeit, Lager-
kapazitidt, materielle, personelle und zeitliche
Faktoren, Investitionen und Abschreibungen
sowie die Zukunftsfahigkeit eine entschei-
dende Rolle. Klinkhammer unterstiitzte im
Rahmen seines Innovationsmanagements

Auf einen Blick
Daten und Fakten des Projekts

I Analyse, Planung und Realisierung
eines Logistikzentrums durch die
Klinkhammer Group

I Férdermittelberatung

I 4-gassiges automatisches Hochre-
gallager in Silobauweise, 9.184 Palet-
ten-Stellplatze

I 784 Behélter Pufferkapazitat im auto-
matischen Auftragszusammenfiih-
rungspuffer

I Schubladenpark fiir 4.340 Schubla-
den

1 Fachbodenlager fur 14.880 Behalter

I Anlagenvisualisierung . Klinkvision”

1 Klinkhammer Lagerverwaltungs-
system und Materialflusssteuerung
Klinkware”

1 Druckgaspackungslager, Liftlager,
Sonderlager und Kragarmlager

1 Versandzone mit Konsolidierung und
Packbereich

1 Pick-by-Voice-Kommissionierung

1 18 Arbeitsplatze im Wareneingang,
in der Retourenabwicklung und der
Konfektionierung, vier Packplatze,
vier Kemmissionierbahnhafe
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40.000

Artikel

sind permanent
ab Lager verfiighar

3D-Ansicht des 4-gassigen Hochregallagers,
der Lager- und Versandzonen sowie

des Fachbodenlagers und Schubladenparks
mit Kommissionierzone.

Der Neubau entsteht am neuen Standort
Wien-inzersdorf, etwa fiinf Kilometer vom
heutigen Standort des Werkzeug- und
Maschinenhéndlers Spiral entfernt.

auch bei der Beantragung von Fordermitteln.
.Die Losung sollte nicht nur die aktuellen
Anforderungender innerbetrieblichen Logistik
erflllen, sondern auf kiinftige Entwicklungen
reagieren und sich anpassen konnen. So sind
schon heute mehrere Ausbaustufen vorausge-
plant”, erklart Theodor Gartner, Projektleiter
der Klinkhammer Group.

Intelligente Prozessverkettung
im ,,Smart Warehouse”

Das neue Logistikzentrum besteht aus einem
automatischen Paletten-Hochregallager sowie
Fordertechnik fir Paletten und Behdlter, einem
automatischen Auftragszusammenfiihrungs-
puffer, einem Schubladenpark fir Kleinteile,
Fachboden-, Kragarm- und Liftlagern, mehre-
ren Sonderlagern sowie der Wareneingangs-
und Versandzone. Die Systemleistung der vier
Regalbediengerdte im Paletten-Hochregalla-
ger mit etwa 9.184 Stellplatzen betrdgt rund
120 Doppelspiele pro Stunde. An das Hochre-
gallager ist eine Vorzone angeschlossen, die
zur Kommissionierung von Grof3mengen und
sperrigen Teilen sowie zur Sicherstellung des
Nachschubs fir die tbrigen Kommissionier-
bereiche dient. Zur Optimierung und Effizienz-
steigerung der Warenstrome ist das Lager mit
einer automatischen Férdertechnik fiir Behal-
ter ausgestattet, die alle Schliisselbereiche

www.hebezeuge-foerdermittel.de

verbindet. 18 Arbeitspldtze im Wareneingang,
in der Retourenabwicklung und der Konfektio-
nierung, vier Packplatze, vier Kommissionier-
bahnhofe zur Kleinteilekommissionierung, der
Leerbehalterspeicher und ein automatischer
Auftragszusammenfiihrungspuffer sowie die
Werkstatt und der Shop sind fordertechnisch
angebunden. In der ndchsten Ausbaustufe
sind bereits vier weitere Kommissionierbahn-
hofe und vier zusatzliche Packplatze sowie
ein stufenweiser Ausbau von Fachbodenlager
und Schubladenpark eingeplant. Die Forder-
strecken sind aufgrund zu erwartender Spitzen
auf eine Systemleistung von etwa 600 Behal-
ter pro Stunde ausgelegt. Um die auftretenden
Mengenstrome bei gleichzeitiger Nachversor-
gung der Leerbehélter abzubilden, werden acht
Heber mit entsprechend hoher Leistung instal-
liert, um die Leer- und Auftragsbehalterstrecke
auf verschiedenen Ebenen zu verbinden und
leistungstechnisch anzupassen.

Hohe Kommissionierqualitat
bei Kleinteilen

Eine Fachbodenregalanlage fiir 14.880 Behal-
terstellpldatze und ein Schubladenpark fir
4.340 Schubladen sorgen fiir den schnellen
Zugriff auf Sortimentskasten und Kleinteilen.
Eine Schublade kann dabei zwischen 75 und
200 Kilogramm Gewicht tragen. Die Behalter-
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fordertechnik verbindet das Fachbodenlager,
den Schubladenpark und das Hochregallager
mit der Konfektionierung, dem Wareneingang
und dem Warenausgang. An vier Bahnhofen
entlang der Forderstrecke wird die einzula-
gernde Ware abgenommen und der Behalter
chaotisch in freie Regalfacher eingelagert.
Das Lagerverwaltungssystem mit der Mate-
rialflusssteuerung .Klinkware™ sorgt dabei
fur die erforderliche Transparenz im neuen
Spiral-Logistikzentrum und bildet das Herz-
stlick der digitalen Vernetzung. Der Kommis-
sionierablauf wird durch ein ..Pick-by-Voice"-
System unterstiitzt, um die Pickleistung zu
steigern und die Kommissionierqualitat zu
erhéhen. Zusatzlich bietet ein Liftlager den
Vorteil, auf Sortiment-Kleinstteile schnell
und kompakt zugreifen zu kénnen. Sonderla-
ger fir Sperrgut, Langgut und Schwerlastpa-
letten sowie Druckgaspackungen werden im
Warehouse-Management-System ..Klinkware”
mit verwaltet. Der automatische Auftragszu-
sammenfiihrungspuffer fir die Konsolidie-
rung von Auftrdgen mit mehreren Behaltern
ist iber einen Bypass an die Zufiihrstrecke
zur Verpackung angeschlossen und kann bis
zu 120 Behalter pro Stunde einlagern und
auslagern. Seine Pufferkapazitdt umfasst
knapp 784 Behalter. Zusatzlich besteht an
den Packpldtzen die Mdoglichkeit, sperrige
Guter und Behalterware zu einer Sendung
zusammenzufiihren. [ck)



