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LAGER
Case Study

Griine Wiese

Der Werkzeughéndler Spiral Reihs braucht mehr Platz. Unter der

Gesamtleitung von Klinkhammer bekommt er nun ein neues Logis-

tikzentrum im Siden von Wien.

uf die 99 Prozent ist Christian
Fink besonders stolz. Die fast
perfekte Lieferquote bietet dem
Geschiiftsleiter der Spiral Reihs
& Co. KG ein starkes Argument gegen-
iiber den Kunden. Intralogistisch stGit
der Wiener Grof3- und Einzelhiindler fiir
Werkzeuge und Maschinen nun allerdings
ans Limit: Von den rund 160.000 Artikeln
hilt Spiral Reihs etwa 40.000 permanent
auf Lager, und damit kommt das Logis-
tikzentrum an seine Kapazitidtsgrenze.
Die Option einer Altbaunutzung oder
eines Umbaus des bestehenden Standorts
wurde untersucht, aber verworfen. Ein
Neubau fiir Verwaltung und Logistik auf
der Griinen Wiese erschien hinsichtlich
aller Parameter sinnvoller. Und den iiber-
nimmt die Niirnberger Klinkhammer
Group. Als Generalunternehmer fiir die
Intralogistik ist das Unternehmen fiir

Auftragnehmer:

Die Klinkhammer Group ist
Spezialist fUr optimierte Lo-
gistikprozesse — vom Logistik-
konzept Uber die Installation
der Lagertechnik bis hin zur
Software aus einer Hand.

Als unabhangiger Intralogis-
tik-Experte mit internationaler
Ausrichtung hat Klinkhammer
Automatisierungslésungen fir
eine Vielzahl an Branchen und
UnternehmensgrofBen reali-
siert. Mit rund 100 Mitarbeitern
versteht sich das Unterneh-
men explizit nicht als Konzern,
sondern als mittelsténdisches
Familienunternehmen.

die Koordination der
Gewerke, die Program-
mierung der Anlagen-
steuerung und Lagerver-
waltungssoftware sowie die
Unterstiitzung beim Produktivstart
verantwortlich. Projektleiter Theodor
Gartner: ,Die Losung sollte nicht nur die
aktuellen Anforderungen der innerbe-
trieblichen Logistik erfiillen, sondern auf
kiinftige Entwicklungen reagieren und
sich anpassen kinnen. So sind schon
heute mehrere Ausbaustufen vorausge-
plant.” Spiral Reihs investiert rund 35
Millionen Euro in das Projekt.

Verkettete Prozesse

Das neue Logistikzentrum in Wien-Inzers-
dorfbesteht aus einem automatischen
Paletten-Hochregallager und Forder-
technik fiir Paletten und Behdlter, einem
automatischen Auftragszusammentfiih-
rungspuffer, einem Schubladenpark fiir
Kleinteile, Fachboden-, Kragarm- und
Liftlager, mehreren Sonderlagern sowie
der Wareneingangs- und Versandzone. Die
Systemleistung der vier Regalbediengeri-
te im Paletten-Hochregallager mit 9.184
Stellplitzen betrigt zirka 120 Doppelspiele
pro Stunde. An das Hochregallager ist eine
Vorzone angeschlossen, die der Kommissi-
onierung von GroBmengen und sperrigen
Teilen sowie der Sicherstellung des Nach-
schubs fiir die tibrigen Kommissionierbe-
reiche dient.

Das Lager ist mit automatischer Forder-
technik fiir Behélter ausgestattet, die alle
Schliisselbereiche verbindet. 18 Arbeits-
plitze im Wareneingang, in der Retouren-
abwicklung und der Konfektionierung, vier
Packplitze, vier Kommissionierbahnhéfe
zur Kleinteilekommissionierung, der Leer-
behilterspeicher und ein automatischer
Auftragszusammenfithrungspuffer sowie
die Werkstatt und der Shop sind férder-
technisch angebunden.

In der ndchsten Ausbaustufe sind vier
weitere Kommissionierbahnhéfe und vier
zusétzliche Packplitze sowie ein stufen-
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Ubersichtlich: Spiral
Reihs bekommt eine
Fachbodenregalanlage flr
4,880 Behélterstellplatze und
ein Schubladenpark fir 4.340
Schubladen.

weiser Ausbau von Fachbodenlager und
Schubladenpark eingeplant. Die Forder-
strecken sind aufgrund zu erwartender
Spitzen auf eine Systemleistung von rund
600 Behiltern pro Stunde ausgelegt.
Um die auftretenden Mengenstréme
bei gleichzeitiger Nachversorgung der
Leerbehdlter abzubilden, werden acht
Heber mit entsprechend hoher Leistung
installiert, um die Leer- und Auftragsbe-
hiilterstrecke auf verschiedenén Ebenen
zu verbinden und leistungstechnisch
anzupassen.

Kleinteile im Griff

Eine Fachbodenregalanlage fiir 14.880
Behilterstellpldtze und ein Schubladen-
park fiir 4.340 Schubladen sorgen fiir den
schnellen Zugriff auf Sortimentskésten
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4-gassiges Hochregallager,
Lager- und Versandzonen,

Fachbodenlager und Schubla-
denparks mit Kommissionier-
zone: Das neue Logistikzent-
rum von Spiral Reihs in Wien.

und Kleinteile. Eine Schublade kann da-
bei zwischen 75 kg und 200 kg Masse tra-
gen. Die Behilterfordertechnik verbindet
das Fachbodenlager, den Schubladenpark
und das Hochregallager mit der Konfek-
tionierung, dem Wareneingang und dem
Warenausgang.

An vier Bahnhofen entlang der For-
derstrecke wird die einzulagernde Ware
abgenommen und der Behilter chao-
tisch in freie Regalfdcher eingelagert. Das
Lagerverwaltungssystem mit Materi-
alflusssteuerung KlinkWare sorgt dabei
fiir die erforderliche Transparenz im
neuen Spiral-Logistikcenter und bildet
das Herzstiick der digitalen Vernetzung.
Der Kommissionierablauf wird durch
ein , Pick-by-Voice®-System unterstiitzt,
um die Pickleistung zu steigern und

LAGER

Spiral Reihs (Wien) ist ein
Grof3- und Einzelhandler flr
Werkzeuge und Maschinen fir
alle Industrie- und Gewerbe-
branchen. Der Familienbetrieb in
dritter Generation beschéftigt
rund 200 Mitarbeiter.

die Kommissionierqualitét zu erhhen.
Zusdtzlich bietet ein Liftlager den Vorteil,
auf Sortiment-Kleinstteile schnell und
kompakt zugreifen zu kénnen. Sonder-
lager fiir Sperrgut, Langgut und Schwer-
lastpaletten sowie Druckgaspackungen
werden im WMS KlinkWare mitverwaltet.
Der automatische Auftragszusammen-
fiihrungspuffer fiir die Konsolidierung
von Auftrdgen mit mehreren Behiltern
ist {iber einen Bypass an die Zufiihrstre-
cke zur Verpackung angeschlossen und
kann bis zu 120 Behdlter pro Stunde
einlagern und auslagern. Seine Puffer-
kapazitdt umfasst knapp 784 Behiilter.
Zusiitzlich besteht an den Packplitzen
die Moglichkeit, sperrige Giiter und
Behiilterware zu einer Sendung zusam-
menzufithren. »
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