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Logistikexperten bei der Live-Demo des Klinkhammer Intralogistik Tages
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Blick hinter die Kulissen | Entscheider, Logistikverantwortliche, Betriebsleiter und [T-Spezialisten der unterschiedlichs-
ten Branchen trafen sich kiirzlich auf dem 4. KIT, dem Klinkhammer Intralogistik Tag. Eine exklusive Veranstaltung mit Vor-
tragen und Fiihrungen, die fiir die Teilnehmer einen hohen Praxisbezug hatte. Zwei Logistikanlagen, Fachvortrage und Ge-

sprache rund um das Thema Produktionslogistik 4.0 standen im Mittelpunkt (Bild 1).

Bild 1

Fast 70 Logistikexperten
trafen sich unlangst beim
komplett ausgebuchten
Klinkhammer Intralogistik
Tag (KIT).
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it fast 70 Teilnehmern

war der KIT komplett
ausgebucht. Logistikexper-
ten der unterschiedlichsten
Branchen kamen zur Ma-
schinenfabrik Gopfert in
Wiesentheid bei Wiirzburg
und zur BIG Spielwarenfa-
brik in Burghaslach bei
Schlisselfeld, um sich tiber
das Thema ,Produktionslo-
gistik 4.0“ auszutauschen
und die zwei Logistikanla-
gen live zu sehen.

Bei der Maschinenfabrik
Gopfert, einem weltweit
fihrenden Hersteller von
Maschinen fiir die Verarbei-
tung von Wellpappe, haben
die Intralogistik-Spezialisten
von Klinkhammer ein neues
Logistikkonzept umgesetzt.
Die digitale Vernetzung der
Montagelinien und der Er-

satzteileversorgung mit dem
Lager sind hier bereits eben-
so Standard, wie ein auto-
matisiertes Lager und eine

beleglose Kommissionie-
rung (Bild 2). Dabei sorgt
ein automatisches, sehr
kompaktes Behilter- und Pa-
lettenlager mit gemeinsamer
Vorzone und Kommissio-
nier-Arbeitsplédtzen fiir opti-
male Abldufe. Gleichzeitig
wurde der Wareneingang
mit Wareneingangspriifung
fir Fremdfertiger sowie der
Warenausgang fiir Neu- und
Ersatzteile in den Material-
fluss eingebunden und digi-
tal vernetzt.

Frank Klinkhammer, Ge-
schiftsfithrer der Klinkham-
mer Group, geht in seinem
Vortrag noch weiter: ,Pro-
duktionslogistik 4.0 ist die

Voraussetzung fiir Industrie
4.0. Schon heute arbeiten
wir an vollstindig vernetz-
ten, mit der Produktion ver-
ketteten, automatisierten,
sich selbst optimierenden
Lagern. In Zukunft werden
Einfliisse aus der sich immer
starker entwickelnden
ykiinstlichen  Intelligenz®
die Prozesse weiter verkiir-
zen."

Vortrage zu den Praxisbeispielen
Neben den Vortrigen zu
den jeweiligen Losungen
und Trends standen beim
KIT erneut Fihrungen im
Mittelpunkt. Kai Miiller,
Technischer Koordinator
Weiterverarbeitung bei Pri-
novis, Teil der Bertelsmann
Printing Group, bestitigt:
,Der Klinkhammer Intralo-
gistik Tag ist eine praxisori-
entierte Veranstaltung mit
spannenden Vortriagen. Im-
mer stiarker wird die Logistik
in die Produktion eingebun-
den und dadurch Material-
fliisse optimiert. Auch wir
bei Prinovis planen, uns im
Bereich der Produktionslo-
gistik noch stéarker aufzustel-
len.“ Am Vormittag konnten
die Teilnehmer einen Blick
hinter die Kulissen von Gop-
fert werfen und die digitale
Vernetzung live erleben.
Durch das intelligente Mate-
rialflusskonzept, die ver-
netzte Software und die
neue Automatisierungslo-
sung ist Gopfert heute sei-
nen Wetthewerbern auch
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hinsichtlich der Intralogis-
tik einen Schritt voraus. Die
Klinkhammer Lagerverwal-
tungssoftware integriert 8
Montagelinienlager, 15 Vor-
montagepldtze und alle La-
gerbereiche - vom Behdlter-
tiber das Kragarm- und
Blocklager bis hin zum Lift-
und Palettenlager. Zudem
sind der Wareneingang mit
Wareneingangspriiffung fiir
Fremdzulieferer sowie der
Warenausgang fiir Neu- und
Ersatzteile nahtlos einge-
bunden und miteinander
vernetzt.

Am Nachmittag stand
dann mit dem Logistikzen-
trum der BIG-Spielwarenfa-
brik ein weiteres Highlight
auf dem Programm. Die auto-
matisierte Logistikanlage
sorgt fiir einen reibungslosen
Warenfluss in den unter-
schiedlichen  Produktions-
und Montagebereichen - von
Blaserei und Spritzerei, der
Versorgung der Montagestra-
len mit Komponenten aus
dem Halbfertigteilelager {iber
die Einlagerung der Fertigwa-
ren im Hochregallager bis hin
zur der Auslagerung und
Kommissionierung von Kun-
denauftrigen. Zudem wurde
ein Lagerverwaltungssystem
mit der Online-Bestandsfiih-

rung innerhalb der Lagerbe-
reiche fiir Halb- und Fertigwa-
ren realisiert.

Bild 2

Daten und Fakten zu den Anlagen

Gopfert Maschinenfabrik

¢ HRL: Automatisches Palet-
ten-Hochregallager mit
1708 Stellpldtzen;

¢ AKL: Automatisches Klein-
teilelager mit 8316 Behdl-
ter-Stellplédtzen

e 12 Kommissionier-, Wa-
reneingangs- und Quali-
tatssicherungsarbeitsplat-
ze

e Eine Paletten- und 3 Behal-
terbereitstellungsbahnen

e Das Klinkhammer Lager-
verwaltungssystem  inte-
griert neben den automa-
tischen Lagern mehrere
Liftlager, ein manuelles
HRL, drei Blocklager, ein
Fachbodenlager, ein Kra-
garmlager, ein Kabellager
und ein Crossdocking-
Blocklager; 8 Montagelini-
enlager und 15 Vormonta-
gepldtze sind per Stapler-
leitsystem an die Lagerver-
waltungssoftware  ange-
bunden

BIG-Spielwarenfabrik

s Silolager - 5676 Paletten-
stellpldtze (8-fach-tief); 82
Kommissionierbahnen;
B/C-Lager - 5.135 Paletten-
stellplidtze; Halbfertiglager
- 4340 Palettenstellplédtze

¢ Vollautomatisches Regal-
bediengerdit mit Doppel-
muli, Schubmaststapler,
Palettierroboter, automati-
sche Palettenstretcher

Bei der Maschinenfabrik Gopfert erfolgt die Kommissionierung beleglos.
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Bilder: Rolf Mdiller-Wondorf

¢ Fordergut -

Magazin

Europalette,
Industriepalette, Gitterkor-
be max. je 500 kg, Kartons
max. 30 kg

Klinkhammer Warehouse-
Management-System
Kommissionierung: 3000
Positionen/Tag.

Neue Softwaregeneration Klinkvision

Die intuitive Anlagenvisualisierung Klinkvision minimiert Stillstand-
zeiten durch eine schnelle Alarmdiagnose. Bild: Klinkhammer

Mit Klinkvision prasentiert die Klinkhammer Group
eine neue Generation der Anlagenvisualisierung. Das
neue Maintenance-Tool protokolliert nicht nur
Betriebsdaten, es zeigt auch - abhangig von der
Betriebsleistung der Gerdte - anstehende Wartungen
an, die vom Bediener durchgefiihrt werden kdnnen.
Z.B. werden laufleistungsorientierte Vorschldge zur
Kontrolle der Schleifleitungen und Schleifkohlen eines
Lagerfahrzeuges angezeigt. Zudem wertet die Soft-
ware die Betriebsstunden von Regalbediengeraten,
Hebern oder Verfahrwagen tages- oder betriebsstun-
dengenau aus und visualisiert diese durch einen farb-
lich gekennzeichneten Zeitbalken.

Auch beim Bedienkomfort punktet Klinkvision. Die
ein- und ausklappbaren Funktionsleisten und die
Navigation sorgen daflir, dass der Bediener immer
eine gute Ubersicht Gber seine Anlage hat. Durch
das neue, intuitive Design und standardisierte
Ansichten wird eine schnelle Fehleranalyse und
Fehlerbeseitigung unterstiitzt. Die Benachrichti-
gungsfunktion bietet eine schnelle Information
per SMS oder Mail. Die mobile Touch-Panel-Varian-
te ermoglicht auch auBerhalb vom Leitstand immer
einen Blick auf den aktuellen Anlagenzustand und
somit ein aktives Eingreifen.

Detailansichten helfen Férderstrecken, Stellpldtze und
Lagerfahrzeuge bis auf die Sensor- und Antriebsebene
zu Uberwachen. Mit dem neuen Visualisierungs-
system wird die Anlage in dynamisierten Ubersichten
dargestellt. Der Bediener kann jederzeit den aktuellen
Zustand und Ort der Forderglter einsehen. Auch eine
Live-Uberwachung der Férderstrecke ist mit Hilfe
einer schwenkbaren Kameratechnik maglich.
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