DAS F_ACHMEDIUM FUR INTRALOGISTIK

_ Intelllgente
= Prozessoptimierung

_"_"‘_: Intralogistik-Spezialist Klinkhammer hat beim Schweizer
 ebensmittel-Unternehmen Hlgli mehrere Lager 1 8
an Mischerei und Kommissionierung angebunden.
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kombiniert - Dambach : technik und -steuerung? : bei BLG Logistics im Dauer-

Lagersysteme zeigt, wie. €0  Ein Uberblick. 26 : cinsatz.
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Intelligente Versorgung der
Produktion bei Hiigli

Die Hugli Holding, ein internationales Schweizer Lebensmittel-Unternehmen, hat mit dem
Intralogistik-Spezialisten Klinkhammer am Standort Radolizell ein automatisches Klein- und Hoch-
regallager in Silobauweise sowie ein Kiihllager gebaut und in Betrieb genommen. Der Fokus

liegt dabei auf den prozessoptimierten, fordertechnischen Anbindungen der Lager mit der Mischerei

und der Kommissionierung.

und 30 Millionen Euro investierte die Hilgli Mah-
rungsmittel GmbH in den Ausbau des Standorts
Radolfzell in Deutschland. Nach dem Motto _Kulina-
rik, Kreativitit, Schnelligheit” bietet Hilgh ein Sorti-
ment von Antipasti, Bouillons oder Bratlingen iber
Fertiggerichte bis hin zu Sports Nutrition, Suppen oder Wiirz-
milleln. Gastronomiekunden, Unternehmen der Lebensmittel-
industrie und Einzelhandelsorganisationen aus ganz Europa
setzen auf die Kompetenz der Hilgli-Gruppe. Standorte in der
Schweiz. in Osterreich. Deutschland, England, Italien. Spanien
und Tschechien garantieren die Kundenndhe, In Radolfzell,
dem grobiten Produktionsstandort der Hilgh-Gruppe, werden
alle Arten von Trockenmischprodukten wie Suppen. Saucen,
Bouillons, Wiirzen, Desserts und Fertiggerichien hergestelll
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Eine der modernsten Produktionsanlagen fir
Trockenmischprodukte in Europa

Um die Prozesse weiter zu optimieren und die Lieferzeiten zu
verkiirzen, entstand in Radolfzell eine neue Produktion, inklu-
sive Lager, filr die Mischung von Halbfabrikaten. Der Neubau,
in dem die Klinkhammer Group die Iniralogistik umgesetizt
hat, umfasst die Mischerei mit einem angebundenen automati-
schen Hochregallager mit iiber 11000 Stellplitzen fir Rohstof-
fe, Verpackungen und Fertigwaren. Ebenfalls mittels Forder-
technik mit der Produktion verknipft ist ein zweigassiges
automatisches Behilterlager ( AKL) mit ca. 8.800 Behiltern. Es
ist fir Kleinstmengen und als Auftragszusammenfiihrungs-
puffer fiir vorgemischie Chargen vorgesehen. Mit der [Grder-
technischen Anbindung von zehn Produktionsarbeitsplitzen,
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Hiigh, Radolfzel, hat eine der
modernsten Produktionsaniagen
fir Trockenmischprodukte mit
angeschiossenem Lager.

den Rohstoffsilos, dem Kilhllager mit 300 Palettenstellplitzen
und sechs Schwerkrafiversandbahnen entstand cine der mo-
dernsten Produktionsanlagen fiir Trockenmischprodukie in
Europa.

Automatisiertes Rohstoffhandling -
Lagern, Mischen, Abfiillen, Versenden
Die Besonderheit besteht in der Optimierung der komplexen
Materialfliissc. Dic fordertechnische Anbindung der drei Lager,
der Rohstoffsilos und der, auf drei Ebenen befindlichen Pro-
duktions- und Kommissionicrbereiche, verkiirzt die Wege deut-
lich und steigert die Prozesssicherheit. Durch die Automatisie-
rung werden auch die bendtigte Leistung und Qualitit
sichergestellt. 30,000 Tonnen wurden jéhrlich im Dreischicht-
betrieb produziert. Jetzt steht die Kapazitii fiir 40.000 Tonnen
im Zweischichtbetrich zur Verfligung. Ein sicheres Beschicken
der Mischerer mil verschiedenen Rohstoffen und vorgemischien
Chargen, das Verwiegen und Abfiillen in Edelstahl-Container,
das Riickfiihren der Rohsioffe ins Lager, sowie das Leergut-
managemenl sind komplexe Prozesse, die auch in der IT-Land-
schaft perfekt aufeinander abgestimmt sind. Dadurch ist eine
der modernsien Produkiionsanlagen fiir Trockenmischprodukte
in Europa entstanden. Die Automatisierung und Digitalisierung
setzt bei der Quahtitssicherung newve Standards und steigert
die Effizienz der Prozessabliufc.

~Wir hatten klare Vorsiellungen, wie das automatische Ma-
terialhandling und dic Logistik im neuen Zentrum zusammen-
spielen sollte; so Dirk Balzer. Head of Manufacturing der
Hiigli Holding AG.

Higli Abfiillaniage: von
Bouillons bis zu Sports
Mutrition, Suppen oder |
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SCHWERPUNKT

8l DATEN UND FAKTEN

i 3.gassiges automatisches Hochregallager,
i 11.000 Palettenstelplitze

i = 2-gassiges AKL fir 8.800 Behilter
;= Manuelles Kihllager, 300 Palettensteliplize

: = 10 fordertechnisch angebundene Produktionsarbeits-
i platze: Abfiillen, Umfiillen, Verwiegen, Mischen

i » Klinkhammer Materialflussrachner und Anlagen-
visualisierung
: * & Schwerkraft-Verladebahnen fir Paletten

Do 5 Verladerampen

wUnser Ziel ist es, die hohen Qualititsanspriiche unserer
Kunden mit innovativen Produkten besser zu erfiillen als unsere
Mitbewerber. Das Intralogistikkonzept optimiert die Material-
Miisse zwischen allen Logistik- und Produktionsbercichen, mit
zusiitzlichem Pufer fir Erweiterungen® Im Mittelpunkt steht
dabei stets eine hohe Flexibilitit fiir zukiinftige Arbeitsschritie
und eventuelle Produktionserweiterungen.

Férdertechnische Anbindung an die Produktion

auf mehreren Ebenen - Logistikbriicke

Um héchste Versorgungsqualitit und -sicherheit der Produk-
tion zu gewdhrleisten, wird das Paletten-Hochregallager diber
eine Fordertechnikbriicke und iiber Aufziige mit dem angren-
zenden Produktionsgebdude verbunden. Paletten mit Rohstof-
fen als Sackware oder BigBags sowie Verpackungen werden im
Palettenhochregallager eingelagen. Fiir Fette wird das Kiihl-
regallager bendtigt. Die Hauptkomponenten von zum Beispiel
Boullions oder Suppen stehen in RohstoffauBensilos zur Verfii-
gung. Zur Weiterverarbeitung werden Rohstoffe aus dem
Hochregallager entweder direkt in einen, von den Rohstoffsilos
kommenden Edelstahl-Dosiercontainer gemischt oder in Be-
hiiltern mit Folienbeutel und Deckel gefiilll und verwogen. Die
Behiilier werden als Charge wieder in das automatische Klein-
teilelager, das als Avfiragszusammenfiihrungspuffer dient, ein-
gelagert. Das Mischen und Umpacken der Paletien in Behilter
erfolgt mit Hilfe von Hebevorrichtungen, Schilttkonstruktio-
nen und Waagen.

Materialflussrechner und Schnittstellen zu

der bestehenden Systemlandschaft

Das Herestiick eines automatischen Materialflusses ist die in-
telligente Software, die die Prozesse steuert. Der Materialfluss-
rechner und die Anlagenvisualisierung von Klinkhammer
werden mittels bidirektionaler Schnittstellen an die Lagerver-
waltungssofiware angebunden. Der Materialflussrechner ist
durch cine interne Weboberfliche von jedem belicbigen End-
gerit aws steuerbar und besitzt eine Stationsverwaltung, die
durch die iibergeordnete Software dic Transportauftrige erhilt.
Durch eine zusitzliche Wegeoptimierung sorgt der Material-
lussrechner dafiir, dass Ein- und Auslagerungen kombinzert
und Leerfahrien vermicden werden. Die Schwerkraftrollen-
bahnen im Bereich Warenausgang werden durch Fillstand-
sensoren iiberwacht. Der Materialflussrechner sieucrt so die
Kapazitdtsiberwachung der Verladebahnen.
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