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Neues Versand-

lagerin
Silo-Bauweise

Mehr Kapazitat und Leistung

Automatisiertes Hochregallager und sequenzierte Auslagerung beschleunigen Lagerprozesse

Eine der fithrenden Rollenoffsetdrucke-
reien im deutschsprachigen Europa
realisiert am Standort Wassenberg ein
neues automatisches Versandlager fiir
Zeitschriften, Kataloge und Prospekte
im High-Volume-Bereich. Damit soll
nicht nur die Lagerkapazitat deutlich
gesteigert, sondern auch die Prozess-
sicherheit und Leistungsfahigkeit

im Versandlager erhoht werden.

Bei der WKS-Gruppe dreht sich alles um den
qualitativ hochwertigen Rollenoffsetdruck
in hohen Auflagen. Dazu sind ein technisch
ausgereiftes Grundkonzept mit einem grof3en
Maschinenpark und durchdachte Produk-
tionsprozesse Bedingung.

Die weltweit grofite und erste 160-Seiten-
Druckmaschine wurde bereits im Jahr 2013

in Betrieb genommen; am 2. Mai 2017 folg-
ten eine weitere 160-Seiten- und die welt-
weit erste 120-Seiten-Maschine am Standort
Wassenberg.

Automatisches Hochregallager
erhoht Prozesssicherheit

.Inden Jahren 2016/2017 investieren wir rund
40 Millionen Euro in Produktionsanlagen und
Logistik. Mit dem neuen Lager erhéhen wir die
Lagerkapazitat deutlich und ersetzen manuelle
Prozesse im Blocklager durch automatisierte
Prozesse, um Logistikqualitat und Effizienz wei-
ter auszubauen.” erklért Dr. Ralph Dittmann,
Geschaftsfihrer der WKS-Gruppe. Sebastian
Schmitz, Projektleiter bei der WKS-Gruppe,
erganzt: ,Bei der Verarbeitung von bald etwa
275.000 Tonnen Papier im Jahr sind klar struk-

»> Mit dem neuen Lager erhohen wir die Lagerkapazitat

deutlich und ersetzen manuelle Prozesse im
Blocklager durch automatisierte Prozesse,
um Logistikqualitat und Effizienz weiter auszubauen.”

Dr. Ralph Dittmann,
Geschaftsfihrer der WKS-Gruppe

turierte Prozesse, eine sequenzierte Auslage-
rung fir die umfangreiche Lkw-Tourenplanung
und ein vernetztes Lagerverwaltungssystem
unumganglich. Auch wird die Prozesssicherheit
und Leistungsfahigkeit im Versandlager durch
die Automatisierungslosung deutlich gestei-
gert.” Die neue automatische Lagerlésung wird
von der Klinkhammer Group konzeptioniert und
soll bis Herbst 2017 realisiert werden.

Fir die erforderliche Lagerkapazitat und
-leistung ist ein automatisches, viergassiges
Paletten-Hochregallager vorgesehen. Die for-
dertechnische Anbindung an das Bestands-
gebdude erfolgt Uber eine Briicke. Bei einer
Paletten-Beladehdhe von ein bis zwei Metern
steheninsgesamt 10.272 Stellplatze im doppelt-
tiefen Hochregallager, das bis zu 160 Paletten
je Stunde auslagern kann, zur Verfiigung. Bei
der Silobauweise wird die warmegedammte
Fassade direkt am Regal montiert.

Die WKS-Gruppe Ubernimmt die gesamte
Distribution der Printobjekte und versendet
sie, je nach Kundenwunsch, direkt an den
Empfanger. Durch eine sequenzierte Ausla-
gerung aus dem Hochregallager werden die
zu einer Lkw-Tour gehdrenden Paletten bereits
in der richtigen, nach Abladestellen sortierten
Reihenfolge bereitgestellt. So lassen sich bei
umfangreichen Tourenplanungen mit vielen
Abladestellen aufwandige manuelle Sortier-
und Bereitstellungsarbeiten minimieren. Um
auf kurzfristige Kundenwinsche reagieren
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Automatisches,
viergassiges Paletten-
Hochregallager mit
fordertechnischer
Anbindung an das
Produktionsgebaude
und den Versand.

zu konnen, kann WKS auch manuell eingrei-
fen, wie beispielsweise das Zusammenfassen
mehrerer Touren zu einer. Eine zwischen dem

neuen Lager und Produktionsgebaude liegende
Industriestrafle wird durch eine Fordertech-
nikbriicke tberbaut. Die aus der Produktion
kommenden, gestretchten Paletten werden an
einen bodennahen, doppelttiefen Aufgabeplatz
an die Fordertechnik Ubergeben. So kénnen
mit einer Hubwagen- oder Staplerfahrt zwei
Paletten gleichzeitig aufgegeben werden. Die
Paletten werden anschlieBend tiber die Briicke
mittels Staurollenforderer in das Hochregal-
lager transportiert. Parallel dazu ist auch
eine Forderstrecke fir den Ricktransport
von Paletten vorgesehen. Eine Konturen- und
Ubergewichtkontrolle sichert die reibungslose
Einlagerung. Der Warenausgang erfolgt auto-
matisiert Giber 18 Schwerkraftrollenbahnen mit
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QUELLE: KLINKHAMMER

Zur Unterstitzung bei der automatischen
Lagertechnik und der Lagerverwaltungssoft-
ware inklusive Materialflussrechner wird bei
Klinkhammer Fachpersonal fur die Schulung,
Anlagenbetreuung, Steuerungstechnik- und
Softwareunterstiitzung vorgehalten. Gleich-
zeitig steht ein 24/7-Hotline-Service zur Ver-
figung. Mittels eines Remotezugangs ist die
Lokalisierung und Beseitigung von Unregel-
maBigkeiten durch den Teleservice schnell und
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Daten und Fakten

I Automatisches Hochregallager
in Silobauweise fiir Europaletten,
etwa 30 m Hohe

1 10.272 Stellplatze, Gassenlange 51 m

1 4 Regalbediengerate fir Paletten mit
einer Tragkfahigkeit von 1.000 kg

I Fordertechnik zwischen Produktion,
Hochregallager und Versand

I sequenzierte Auslagerung aus dem
Hochregallager in der benétigten
Reihenfolge

I Lagerverwaltungssystem Klinkware
fir das gesamte Versandlager

I 6 Lkw-Verladerampen

zuverlassig moglich. Das Klinkhammer-Visua-
lisierungstool, das mit der Anlagensteuerung
gekoppeltist, erhoht die Anlagensicherheit und
minimiert die Ausfallzeiten. Sensoren liefern
Daten zum Zustand von Maschinen und Anla-
gen und lassen sich mit Fehlermeldungen und
Statistiken kombiniert analysieren. Die Regal-
bediengeréate sind mit einem 180°-Kamera-
system fiir die Uberwachung des Hochregal-
lagers ausgeristet. [ck]

NOCllt®pad

Hightech-Schnittschutz
aus Hochleistungsfasern
fiir mehr Sicherheit

je elf Palettenstellplatzen. Ein Hochleistungs-
Querverteilwagen bringt die Paletten schnell
Uber die Bereitstellungsbahnen zum Versand.

Verwaltungssystem vernetzt
Lager, Versand und Produktion

www.spanset-nocut.de

.Das Lagerverwaltungssystem ist das Herzstiick
des automatisierten Lagers, um die komplexen
und zeitkritischen Aufgaben, die in einer Grof3-
druckerei wie WKS anfallen, zu erfiillen. Es ver-
netzt den kompletten Lager- und Versandbetrieb
mit der Produktion”, erklart Frank Klinkhammer,
Geschaftsfiihrer der Klinkhammer Group. Uber
eine Schnittstelle ist das Warehouse Manage-
ment System . Klinkware™ an das tibergeordnete
ERP-System gekoppelt und erhalt innerbetrieb-
liche Produkt-, Touren- und Transportaufgaben.
Klinkware optimiert und koordiniert die zu erledi-
genden Aufgaben und ubergibt die Transport-
auftrage an die Materialflusssteuerung. Bei der
Gassen- und Lagerfachauswahl wird bei doppelt-
tiefer Lagerung auf die Tourenzugehorigkeit einer
Palette Riicksicht genommen. Gleichzeitig wird
die Hohenklasse einer Palette beriicksichtigt und
optimiert eingelagert. Dadurch sorgt die Software
fur ein perfektes Zusammenspiel samtlicher
Lager- und Versandbewegungen.

Hohensicherung
Hebetechnik
Ladungssicherung
Safety Management

www.hebezeuge-foerdermittel.de




