“INTERNE LOGISTIK

LAGERTECHNIK

Schweizer Lebensmittelproduzent Hiigli setzt auf automatische Intralogistik von Klinkhammer

Verbindung von Lager und Produktion

Die Klinkhammer Group baut dem
Schweizer Lebensmittelhersteller Hiigli
am Standort Radolfzell ein automati-
sches Hochregallager in Silobauweise
mit zwei Vorzonen, ein automatisches
Kleinteilelager und ein Kiihllager. Der
Fokus liegt dabei auf der effizienten for-
dertechnischen Anbindung der Liger an
die Produktion und auf der Integration
von Kommissionierarbeitsplitzen mit
Verwiegung und Mischung fiir eine
schnelle Produktionsversorgung.

GroBiverbraucher, Gastronomiekunden, Un-
ternechmen der Lebensmittelindustrie und
Einzelhandelsorganisationen aus ganz Europa
setzen auf die Kompetenz der Schweizer Hii-
gli-Gruppe. Von Antipasti, Bouillons oder
Bratlingen iiber Dressings oder Fertiggerichte
bis hin zu Sports Nutrition, Suppen oder
Wiirzmittel reicht das Angebotsspektrum.
Standorte in der Schweiz, in Osterreich,
Deutschland, England, Italien, Spanien und in
Tschechien garantieren die Kunden nihe. Im
groBten Produktionsstandort der Hiigli-Grup-
pe im deutschen Radolfzell werden vorwie-
gend alle Arten von Trockenmischprodukten
wie Suppen, Saucen, Bouillons, Wiirzen,
Desserts und Fertiggerichte hergestellt.

Um die Prozesse weiter zu optimieren und
die Lieferzeiten zu verkiirzen, entsteht in Ra-
dolfzell eine neue Produktion fiir die Mi-
schung von Halbfabrikaten. Der Neubau, in
dem die Klinkhammer Group die Intralogis-
tik umsetzt, umfasst die Produktion mit ei-
nem angebundenen automatischen Hoch-
regallager mit tiber 11000 Stellplitzen fiir
Rohstoffe, Verpackungen und Fertigwaren.
Ebenfalls mittels Fordertechnik an die Pro-
duktion angebunden sind ein zweigassiges
automatisches Kleinteilelager mit circa 8 800
Behiltern, ein manuelles Kiihllager mit 300
Palettenstellpldtzen und mehrere Handlings-
bereiche fiir das Kommissionieren und Ab-
fiillen mit Verwiegung und Mischung der
Rohstoffe.

,»Wir hatten klare Vorstellungen, wie die Lo-
gistik im neuen Zentrum laufen sollte”, so

Dirk Balzer, Head of Manufacturing der Hii-
gli Holding AG. ,Das Intralogistikkonzept
optimiert die Materialfliisse zwischen allen
Logistikbereichen und der angeschlossenen
Produktion vom Wareneingang bis zum Ver-
sand mit zusétzlichem Puffer fiir Erweiterun-
gen.” Dies beinhaltet sowohl das manuelle
Kiihllager, das automatische Palettenhochre-
gallager und das automatische Behilterlager
als auch die daran angeschlossenen Arbeits-
plitze und die Produktion. Im Mittelpunkt
steht dabei stets eine hohe Flexibilitit fiir zu-
kiinftige Arbeitsschritte und eventuelle Pro-
duktionserweiterungen.

Neben dem dreistockigen Betriebsgebiude
mit einer Fliche von circa 3000 m?, errichtet
die Klinkhammer Group ein dreigassiges Pa-
lettenhochregallager in Silobauweise, das an
das Betriebsgebidude angeschlossen ist. Mit
Hilfe des neuen Intralogistikkonzeptes wird
kiinftig die aktuelle Produktionsmenge von
30 000 t im Jahr nicht mehr im Dreischicht-
betrieb, sondern nun im Zweischichtbetrieb
produziert.

Um hichste Versorgungsqualitiit und -sicher-
heit der Produktion zu gewihrleisten, wird
das Palettenhochregallager iiber eine Forder-
technikbriicke und einen Palettenaufzug mit

dem angrenzenden Produktionsgebdude ver-
bunden. Das Hochregallager besitzt an bei-
den Enden je eine Vorzone. So wird die Ver-
und Entsorgung der Produktion iiber das
Hochregallager auf allen drei Ebenen des
Produktionsgebiiudes sichergestellt. Im Pro-
duktionsbereich erfolgt ein Umpacken der
Paletten in Behilter mit Hilfe von Hebevor-
richtungen, Schiittkonstruktionen und Waa-
gen. Auch das automatische Behilterlager,
das innerhalb des Produktionsgebiudes an-
gesiedelt ist, ist tiber Fordertechnik an alle
Produktionsebenen angeschlossen.

Der Materialflussrechner und die Visualisie-
rung von Klinkhammer werden mittels bidi-
rektionaler Schnittstellen an die bereits exis-
tierenden ERP- und Produktionsleitsysteme
angebunden. Der komplette Materialfluss, die
Regalbediengerite, alle Forderstrecken und
Arbeitsplétze werden mit dem Klinkhammer-
Visualisierungssystem mit Hilfe von dynami-
sierten Anlagenbildern dargestellt.
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Weitere Informationen
www.klinkhammer.com
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Rund 30 Millionen Euro investiert die Hiigli Nahrungsmittel GmbH in den Ausbau
des Standorts Radolfzell am Bodensee. Hier ein Blick in die Abfiillanlage
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