TECHNIK

[ INVESTITIONEN ]

NEUE LAGERTECHNIK SCHAFFT PRODUKTIVITATS-
FORTSCHRITT BEI GOPFERT

Links: André Gépfert bei
seinen Erkldrungen der
neuen Produktion

Rechts: Frank Klink-
hammer wahrend seines
Vortrags

Das Unternehmen aus Wiesentheid hat in diesem Jahr eine neue Produktions- und Lagerhalle gebaut, mit
der es seine Produktionsmoglichkeiten verbesserte, die Durchlaufzeit von Maschinen verringerte und die
gesamte innerbetriebliche Logistik auf neue Fuf3e stellte.

ie Gesamtinvestition betrug 15 Mio.

Euro. Behilflich war dem Hersteller
von Wellpappenverarbeitungsmaschi-
nen dabei die Niirnberger Firma Klink-
hammer, die schon seit 1972 mit heute
100 Mitarbeitern verschiedenste Unter-
nehmen in Fragen der innerbetriebli-
chen Logistik betreut.

Ausgangssituation bei Gopfert war
die Tatsache, dass die alten Lagerstruk-
turen rdumlich als auch strategisch
nicht mehr bedarfsgerecht waren. Kom-
missionierer gingen mit gedruckten
Stucklisten zu den Artikeln und ordne-
ten diesen Paletten, Behdltern oder di-
rekteinen Gabelstapler zu. Dieser brach-
te dann die ausgewihlten Gegenstinde
zu verschiedenen Montagelinien. Der
Materialfluss war so schwer zu steuern
und zu organisieren. Viele Anforderun-
gen einer modernen, vernetzten Logis-
tik konnten mit der alten Struktur nicht
umgesetzt werden.

Gopfert entschied sich deshalb fiir
ein vollautomatisches Lager, das hohe
Transparenz, schlankere Prozesse, eine
geringere Fehlerquote in der Intralogis-
tik und die Anbindung der Produktion
erbringen sollte. Durch die digitale Ver-
netzung der Montagelinien und der
Ersatzteilversorgung mit dem Lager
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sowie durch ein automatisierte Lager
und eine beleglose Kommissionierung
sollten die Produktivitdt und die Effek-
tivitdt entscheidend verbessert wer-
den.

Kompaktes Behilter- und
Palettenlager
Klinkhammer plante dabei zusammen
mit Gopfert ein automatisches, sehr
kompaktes Behilter- und Palettenlager
mit gemeinsamer Vorzone und Kommis-
sionierarbeitspldtzen. Dies sollte opti-
male Abldufe gewdhrleisten. AuRerdem
ist der Wareneingang mit der Warenein-
gangspriifung, wo ca. 500 Positionen pro
Tag gepriift werden, sowie der Waren-
ausgang fiir Neu- und Ersatzteile in den
Materialfluss eingebunden und digital
vernetzt. Voraussetzung hierfir war un-
ter anderem, dass die gesamte Produkti-
on miteinem WLAN-Netz verbunden ist.
Im Rahmen der Neuorganisation wer-
den Teile, die neu eingelagert werden,
grundsatzlich fotografiert.

Das neue Logistiklager setzt sich zu-
saminen aus:
e cinem automatischen Paletten-Hoch-
regallager mit 1708 Stellpldtzen,
¢ einem automatischen Kleinteilelager
mit 8316 Behélterstellpldtzen,

e zwolf Kommissionierer-, Waren ein-
gangs-und Qualitdtssicherungsarbeits-
platzen,

* einer Paletten- und drei Behalterbereit-
stellungsbahnen,

* dem Klinkhammer-Lagerverwaltungs-
system. Es integriert mehrere Liftlager,
ein manuelles Hochregallager, drei
Blocklager, ein Fachbodenlager, ein
Kragarmlager, ein Kabellager und ein
Cross Docking-Blocklager,

* acht Montagelinienlager und 15 Vor-
montageplitze, die per Staplerleitsystem
an die Lagerverwaltungssoftware ange-
bunden sind.

Generalunternehmer
Das Nirnberger Unternehmen Klink-
hammer ibernahm fiir die Logistikan-
lage und die Generalsunternehmer-
schaft, inklusive der Steuerungstechnik
und des Warehouse-Management-Sys-
tems. Die Lagerverwaltungssoftware in-
tegriert acht Montagelinienlager, 15 Vor-
montagepldtze und alle Lagerbereiche.
Die ersten Planungen fiir das Projekt
begannen im Herbst 2013. Im Dezember
2014 begann der Bau der Halle, im Sep-
tember 2015 die Montage der Regal- und
Fordertechnik, und im April 2016 erfolg-
te der Start der Anlage. In einer Veran-
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staltung von Klinkhammer im Hause
Gopfert wurde klar, dass die Ziele einer
héheren Transparenz, der Schaffung
schlankerer und effektiverer Prozesse
und einer geringeren Fehlerquote in der
Intralogistik voll und ganz umgesetzt
wurden.

Gleichzeitig gelang es in der Lagerlo-
gistik, die Belegschaft, die vorher zu ca.
einem Drittel aus Mitarbeitern von Zeit-
arbeitsfirmen bestand, so zu reduzieren,
dass auf die Zuarbeit von Zeitarbeitsfir-
men verzichtet werden konnte, und die
Kernbelegschaft erhalten blieb.

In einem Rundgang erklirte André
Gopfert wahrend einer Veranstaltung in
Wiesentheid die Vorteile der neuen La-
gertechnik und der neuen Produktions-
strukturen.

Verzicht auf Papier

Frank Klinkhammer, geschiftsfithren-
der Gesellschafter der Firma Klinkham-
mer, verdeutlichte in einem Vortrag wie
leicht Kundenbestellungen und deren
Fortschritt fir jeden einsehbar sind. Be-
stellvorgdnge jedweder Art kdnnen weit-

gehend ohne Papier durch das Unterneh-
men geschleust werden.

Die Firma Klinkhammer vertritt ei-
ne 360° Philosophie, die eine lebenslan-
ge Partnerschaft mit jedem Kunden an-
strebt. Die eingesetzte Software soll ein-
fach und intuitiv handelbar sein, die La-
gerbediengerdte wie zum Beispiel ein
ultraleichter Teleskoptisch sind zum Teil
Eigenentwicklungen.
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Links: Das neue Lagerin
der Produktionshalle

Rechts: Daniel Acht-
mann, Leiter der Waren-
wirtschaft

Klinkhammer wies auch auf die zu-
nehmende Bedeutung von Spracherken-
nungssystemen in der Produktion hin.
Dieser Markt soll bis 2020 aufinsgesamt
20 Mrd. Euro steigen, und ein Roboter-
kollege mit einer kiinstlichen Intelli-
genz, der versteht, was gesagt wird, ist
durchaus auch keine Science-Fiction
mehr. |
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