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Automatisk tor-,
kole- og fryselager




Innovativ automatisering

Til storre kapacitet, kortere leveringstider, hgojere lagertaethed

Uanset om det drejer sig om frost-, frisk- eller tervarer,
revolutionerer vi lagerprocesserne med automatiserede
lzsninger.

Fordele ved et automatiseret system

e Forbedring af arbejdsforholdene i alle temperaturzoner

e Ergonomiske arbejdsstationer

¢ Tydelig vejledning til medarbejderne ved arbejdsstationen
e Sikkerhed og permanent lager

¢ Fremtidssikring og baeredygtighed

e Optimal, energieffektiv udnyttelse af lagerpladsen

e Reduktion af antallet af fejl til neesten 0%
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Forenkling af lagerprocesser

e Varer efter vaegt, stykvarer, batch og
holdbarhedsdato gagres nemt

e Automatisk forpluk

¢ Tilberedningszone til frostvarer

* Optimeret laesning af rullevogne

¢ Intelligent ganglayout og redundans

¢ Brugertilpasset, intuitiv software



Friske fodevarer opbevares smart

Friske- og frosne produkter kreever uafbrudt nedkeling for at

maksimere deres holdbarhed og overholde alle lovmaessige
regler for opbevaring uder nedkgling. Feadevaregrossister
star over for udfordringer som e-handel, just-in-time-
levering, svingende efterspgrgsel, hurtig ordrekonsolidering,
genbestillinger og hensyntagen til varer efter vaegt, partier
og bedst fgr-datoer. Af de grunde kommer man i komplekse
kale- og fryselagre ikke uden om automatiserede
lagersystemer. Disse systemer er sammen med den intuitive
og brugervenlige lagerstyringssoftware KIinkWARE® ngglen
til succes.

Klinkhammer er specialist i optimerede logistikprocesser
inden for tar-, kold- og dybfrostlogistik. Fra innovative
logistikkoncepter over installation af lager-,
ordrepluknings- og robotteknologi til banebrydende
software - Klinkhammer tilbyder alt fra en enkelt kilde.

Temperaturdata, produktstregkode, producentoplysninger,
bedst fer-dato og batchnummer kan integreres i
lagerstyringssoftwaren KlinkWARE®. Dette sikrer, at den kolde
forsyningskaede opretholdes for letfordaervelige eller frosnr
varer, og at produkt- og forsendelsessporing er garanteret.
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Tor-, kole- og fryselager

Din specialist i ferskvarelogistik

Fokus pa friskhed

Lagerautomatisering i friske og terre omrader muligger
optimeret lagring, forplukning og sekventiel levering af

dine varer ved ergonomiske arbejdsstationer. Rullevognene
leesses derefter i en praecis raekkefglge med maksimal
effektivitet med hensyn til emballagestarrelser og
ruteplanlzegning. De forskellige funktionsomrader som
opbevaring, transportteknologi, sekvensering og
arbejdsstationer styres af vores styringsteknologi
KIinCONTROL® og vores software til styring af materialeflow
og lagerstyring KIinkWARE®. Med KlinkVISION®-
systemvisualiseringen kan du til enhver tid overvage
systemets drift pa et grafisk display.

Gennemteenkt og iskoldt

Uanset om det er -22°C eller koldere, er vores lgsninger
designet til at give frosne produkter det bedst mulige
opbevaringsmiljg. Kaling er dyrt, og arbejde pa et
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dybfrostlager er kreevende. Manuel drift med gaffeltrucks’
konstante ind- og udkersler farer til store tab af kegleenergi.
Automatiserede dybfrostlagre tiloyder hgj lagerteethed og
sikrer, at der nassten ikke gar energi tabt under ind- og
udlagring takket veere effektive luftsluser. Plukning foregar i
plusgradersomréader, hvilket forbedrer arbejdsforholdene
betydeligt. Bakker eller beholdere er til radighed i en
ergonomisk hgjde ved arbejdsstationen ved hjeelp af
transportteknologi pa det rigtige tidspunkt og i den rigtige
raekkefglge. Plukkerne kan dermed laesse rullevognene
systematisk i den gnskede reekkefalger. Alle processer styres
effektivt og overvages permanent i det automatiserede lager.
P& den méade opnas hgj ydeevne med lave personale- og
administrationsomkostninger.

KlinkWARE?® - brugervenlighed i fokus

Teknologi, der simpelthen er behagelig: Vores
brugergraenseflader til lagerstyringssoftwaren er intuitive og



brugerventligt designet. Det sikrer korte oplaeringsperioder
og letforstéelige processer med klar vejledning til dine

medarbejdere pa arbejdspladsen.

Logistikplanlaagning - producentuafhangig,
teknologineutral

Professionel logistikplanlaegning garanterer et
producentuafhaengigt blik pa den mest gkonomisk
fornuftige og effektive lgsning til interne logistikopgaver.
Ved hvert nye planlaegningsprojekt gennemgar vi altid
ensartede, strategiske planleegningsfaser for at kunne
praesentere vores kunder for den bedste samlede lgsning.

Dit lager. Vores lofte.

e Skreeddersyet radgivning

¢ Teknologineutral og systemuafhaengig planleegning
e Palidelig realisering

e 24/7 service og realtidsovervagning
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Fruchte Jork

Optimeret sekventering og pre-picking

Ud over det automatiserede 5-ganges dybfrostlager
med bakker er det friske og torre lageromrade udstyret
med et hgjtydende shuttlesystem til buffering og
sekvensering med avanceret transportteknologi.

P& grund af veekst og et bredt produktsortiment pa omkring
13.000 varer, ndede Frichte Jork graensen for deres
kapacitet. | det tidligere manuelt betjente dybfrostlager blev
over 1.000 forskellige typer fgdevarer typisk plukket ved
-22°C med gaffeltrucks. Med lagerautomatiseringen
gnskede virksomheden ikke kun at age effektiviteten og
plukkeevnen, men ogsa at forbedre arbejdsforholdene for
de ansatte.
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Det nye, automatiserede 5-ganges dybfrostlager har 26.280
lagerpladser til bakker, og fremskynder bearbejdsningstiden
betydeligt. Ergonomisk designede plukkearbejdspladser
ger det fysiske arbejde lettere. For at sikre, at varerne karer
frem pa det rigtige tidspunkt, i den rigtige reekkefalge, blev
der installeret en sekvensbuffer ved plukkestationerne.
Derudover tager systemet ogsa hgjde for varer efter vaegt
og stykantal. Takket veere brugen af bakker som
leessehjeelpemidler kan kartoner i mange forskellige
starrelser, designs, hgjder og kvaliteter opbevares fleksibelt
pa det automatiserede lager for sméadele. Hver
opbevarings- og udtagningsenhed har stremkapsler til
energigenvinding og kamerateknologi til visualisering af
reolsystemet.
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Den hgje lagerteethed i det automatiserede lager sparer

lagerplads, som samtidigt reducerer behovet for nedkaling
og -frysning. De frosne varer plukkes ved +2°C, som farer til
bedre arbejdsforhold og omkostningsbesparelser, da de
obligatoriske pauser i dybfrostomradet ikke laengere er
ngdvendige.

| en anden byggefase vil der blive implementeret et
automatisk, hgjtydende shuttlelager med 4 gange til de
kolde og terre omrader, der deekker forskellige
temperaturomrader. Shuttlelageret vil blive brugt som buffer
for ordrekonsolidering, hvor delvise ordrer kombineres
automatisk til én ordre.
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Frischdienst Walther

Minimerede fejlrater og gennemlgbstider

Leveringsgrossisten har investeret i et automatiseret
tor-, kole- og fryselager med tre klimazoner. Med
automatiseret lagerteknologi leveres fadevarerne endnu
hurtigere til gastronomien ved hjaelp af lagerkraner og
KlinCAT®-shuttles i flere niveauer.

Bestillinger fra restaurantkunder afgives ofte med meget
kort varsel, og 95% af dem skal leveres inden for 24 timer.
Efterspargslen efter et bredt udvalg af dybfrosne produkter
vokser konstant. Kapaciteten, hastigheden, effektiviteten
og fleksibiliteten skulle ages betydeligt, samtidig med at
pladsudnyttelsen skulle optimeres. Frischdienst Walther
besluttede sig derfor for et automatiseret ter-, kale- og
dybfrostlager med bakketeknologi.
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Tre automatiske lagre daekker tre klimazoner. Det
automatiske dybfrostlager har en temperatur pa -22°C,

og har 19.680 lagerpladser til bakker. Dybfrostkompatibel
teknologi, som f.eks. specialdrev, styreskabsvarmere,
passende lysbarrierer og sensorer samt temperaturbestandig
plast, garanterer hgj systemtilgeengelighed selv ved

-22°C. Det automatiserede ferskvarelager arbejder i et
temperaturspaend fra +2°C til +6°C, og er udstyret med tre
hajtydende KlinCAT®-multilevel-shuttles, og fungerer ogsa
som en ordrekonsolideringsbuffer. Forudplukkede ordrer
opbevares midlertidigt til forsendelse for senere at
konsolidere dem med varer fra andre lageromrader.

Dette fremskynder ordrebehandlingen betydeligt og



afkobler processerne. Tgrvarelageret, som ikke har
nogen klimakontrol, bruges som 2-ganges automatiseret
smadelslager til B-, C- og D-artikler. P4 grund af de mange

forskellige emballagestarrelser og -typer bruges bakker som
laessehjaelpemidler i alle tre lageromrader. Forbindelsen
mellem Klinkhammers Klink WARE®-lagerstyringssoftware,
herunder styring af materialeflow, og det eksisterende
ERP-system garanterer optimerede processer og
gennemsigtighed. Alle lager- og funktionsomrader er
forbundet pé en sddan made, at de kortest mulige afstande
sikres, og keletabet samt tilfarslen af varme og fugt holdes
sé lav som muligt.
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Kofler

Hoj lagertaethed, hoj energieffektivitet

Et 2-ganges-, 20 meter hgjt automatiseret dybfrostlager
med bakker er hjertet i logistikcentret. Ordrerne fra
dybfrostlageret kombineres med varer fra et pick-by-
voice-styret fersk- og torvarelager.

Det eksisterende manuelle dybfrostlager har med en
lagerkapacitet pa 1800 paller garanteret en hgj grad af
leveringssikkerhed, men havde néet sine graenser med den
planlagte fremtidige veekst. Malene var ud over plukning
efter »varer-til-mand-princippet« en effektiv udnyttelse

af pladsen, minimale adgangstider og en 100%
leveringskvalitet og plukngjagtighed.
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Det nye logistikcenter integrerer et automatiseret, 20 meter
haijt, inertiseret dybfrostlager med ordreplukningsomrade og
pick-by-voice-betjente kgle- og terlageromrader. Hjertet er
det 2-ganges, automatiserede frostlager med bakker,

i temperaturspaendet fra -18°C til -24°C. Pa grund af

de mange forskellige emballagestarrelser og -typer i
frysesortimentet bruges en bakke som laessehjeelp. Det
automatiske dybfrostlager har over 24.000 bakkepladser
med forskellige hgjdeklasser for at optimere lagertastheden.
Ordreplukningsomradet er termisk adskilt fra det egentlige
dybfrostomrade, og er placeret i et omrade med
kontrollerbar omgivelsestemperatur.

Lageret er inertiseret og drives med et reduceret iltindhold
for at minimere risikoen for brand. Lageret styres via
materialeflowkontrollen og lagerstyringssystemet

Klink WARE®.
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Siden 1972 har Klinkhammer staet for:

e Teknologineutral og systemuafheengig logistikplanlaegning
* Banebrydende lager-, plukke- og robotsystemer

e Topmoderne lagerstyringssoftware

e Effektivitetsfremmende visualiserings- og styringsteknologi

e Skreeddersyet kundeservice og -support, dggnet rundt

e Innovative logistikkoncepter, der forenkler forretningsprocesser
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