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Handel von elektrischen Bauelementen Intralogistics

Der Kunde

TTI Inc. ist mit rund 4.700 Mitarbeitern einer der weltmarkt-
fihrenden Distributoren fur passive, diskrete und elektrome-
chanische Bauelemente sowie Leistungs-, Sensor- und
Steckverbinderkomponenten. Die Europazentrale liegt in
Maisach bei Minchen. Von dort werden gut 11.000 europa-
ische Kunden mit ca. 250.000 verschiedenen passiven
Bauelementen, Steckverbindern und elektromechanischen
Bauteilen beliefert. Rund 100.000 Artikel sind davon standig
auf Lager.

Die Anforderung

Aufgrund des starken Wachstums wurde der Logistikstand-
ort Maisach automatisiert, reorganisiert und um einen rund
15.000 m? groBen Anbau erweitert. Unterschiedliche La-
gersysteme des neuen Distributionszentrums sollten mit
einer einheitlichen Steuerungstechnik und dem Ubergrei-
fenden Klinkhammer Lagerverwaltungssystem inklusive
Materialflussrechner ausgestattet werden. Ziel war es, die
Performance des Gesamtsystems zu erhéhen und die Ma-
terialflisse noch effizienter zu gestalten.
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Leistungsstarke Behalter-Fordertechnik mit 1.400 Behaltern pro Stunde

Die Lésung

Integriert wurden unter anderem Fachboden-, Lift-, Au-
tostore-, Shuttle- und Palettenlager sowie Férdertechnik
und 70 Packplatze. Der modulare Aufbau der WMS-Soft-
ware KIinkWARE® inklusive Materialflussteuerung, die ein-
heitliche Steuerungstechnik KIinCONTROL® sowie das
intelligente Visualisierungssystem KlinkVISION® gewahr-
leisten héchste Verfugbarkeit und Transparenz der Ge-
samtanlage. Zusatzlich bietet Klinkhammer Uber den Ser-
vice 24 sowohl Hotline, Fernwartung, Rufbereitschaft als
auch Ersatzteilversorgung. Auf Paletten angelieferte Kar-
tons werden in Behéalter umgepackt und in eines der
gréBten Autostore-Lager eingelagert. Es ist in der zweiten
Ausbaustufe mit 110 Fahrzeugen, rund 220.000 Behéal-
terstellplatzen und ca. 50 Put-to-Light-Kommissionierar-
beitsplatzen ausgestattet. Die aus der Autostore-Kom-
missionierung kommenden Behalter werden Uber eine
Schnittstelle an den Klinkhammer Materialflussrechner
gemeldet und anschlieBend im 2-gassigen Shuttle-Lager
mit 28 ebenen-gebundenen Shuttles und rund 12.000
Behéalterstellplatzen zur Auftragszusammenfihrung zwi-
schengelagert. Ein 28-gassiges, manuelles Lager mit et-
wa 30.000 Palettenstellplatzen ist ebenso wie ein Liftlager
an die Lagerverwaltungssoftware angebunden.

Autostore-Lager mit
110 Fahrzeugen

Die Kundenvorteile

e Ganzheitliches Steuerungskonzept fur
Lagersysteme verschiedener Hersteller

e Ubergreifendes Klinkhammer Warehouse
Management System mit Materialflussrechner

e Erhéhung der Performance und Effizienz
des Gesamtsystems

Daten und Fakten
e Klinkhammer Steuerungstechnik KIinCONTROL®
und Anlagenvisualisierung KlinkVISION®
e \Warehouse Management Software Klink WARE®
e Software- und steuerungstechnische Anbindung
der Lagersysteme, Férdertechnik und Arbeitsplatze
e Shuttle-Lager, rund 12.000 Behalterstellplatze
e Autostore-Lager, 110 Fahrzeuge,
ca. 220.000 Behélter im Endausbau
e Staplerbedientes Palettenlager:
30.000 Palettenstellplatze
e 2150 Foérdertechnik-Antriebe
e Versand von 22.000 Paketen pro Tag
an 70 Packplatzen

Shuttle-Lager fur rund Vorzone des
12.000 Behalterstellplatze

Shuttle-Lagers
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