MARKT Logistik bei Messingschlager

Richtig was auf Lager

Auf einer Flache von 16.700 Quadratmetern betreibt Messingschlager

mit Uber 20.000 Lagerpldatzen Europas groBBtes Lager fir Fahrradteile.
Von dort beziehen GroBBhdndler und Fahrradhersteller aus Gber 60 Landern
ihre Ware. Nun wurde umfassend in die Logistik investiert.

er Nirnberger Intralogistik-
Systemintegrator Klinkhammer
erneuerte und erweiterte das

vollautomatische Hochregal- und Klein-
mengenlager sowie die Software bei
Messingschlager. Durch das Ware-zur-
Person-Prinzip mit Multi-Order-Picking-
Platzen wird hohe Pickgenauigkeit gewahr-
leistet. Die neue Software sorgt fur kurze
Versandzeiten und flexible Abwicklung. Das
Gesamtinvestitionsvolumen fiir diese
MafBnahmen betrug sechs Millionen Euro.

Warenbeschaffung und
-entwicklung

Das Sortiment mit ber 10.000 Artikeln
beinhaltet Kleinteile wie Ventilkappen
ebenso wie Beleuchtungssets, Radsport-
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bekleidung, Laufrdder oder komplette
Kinderfahrréder. »Unsere Kunden kénnen
sich Lagerflache sparen und benétigte
Ware kurzfristig bei uns abrufen, erklart
Sebastian Dirscherl, Head of Logistics and
Operations bei Messingschlager: »Lager-
haltung, Finanzierung und Liefersicherheit
kénnen entscheidende Kostenfaktoren sein.
Daher ist uns der Service rund um die
Kundenbestellung Herzensangelegenheit.«

Seit tiber 60 Jahren importiert das Bauna-
cher Familienunternehmen Waren aus Fern-
ost, die es teilweise gemeinsam mit Part-
nern vor Ort entwickelt hat. Forschung und
Entwicklung erfolgen in Europa und den
USA, die Herstellung in Asien. Messing-
schlager beschafft glinstige und qualitativ
hochwertige Waren von Anbietern weltweit
und bietet individuelles Labeling. So kann

Retrofit des
automatischen
Palettenhoch-
regallagers im
laufenden
Betrieb.

der Kunde seine Artikel in individueller
Ausfiihrung erhalten, etwa mit anderen
Logos, spezieller Bedruckung oder in einer
anderen Verpackung.

Ersparnis durch
Multi-Order-Picking

Um die Logistikprozesse noch effizienter zu
gestalten, ergdnzte Klinkhammer zusam-
men mit Seiler Architektur aus Bamberg das
18 Meter hohe automatische Palettenhoch-
regallager um einen Neubau mit zwei
zusatzlichen Gassen. Die nun insgesamt
Uiber 9.000 Stellplatze sind fordertechnisch
an einen modernen Multi-Order-Kommis-
sionierbereich angebunden. »Uns war wich-
tig, regionale Unternehmen zu férdern und
zu beauftragen und dadurch das Bewusst-
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sein flr unsere Region zu starken, erklart
Dennis Schémburg, Managing Director bei
Messingschlager.

Der Kommissionierbereich besteht aus
vier Entnahme- und acht Zielpldtzen. Ein
Display tber jedem Entnahmeplatz zeigt
neben dem Produktbild sowohl die Anzahl
der Einheiten an, die gepickt werden sollen,
als auch eine Grafik der Zielplatze. Per FuR-
taste kann die Entnahme bestatigt werden,
damit die Hande frei bleiben.

Multi-Order-Picking oder Batch Picking
erspart Wege und Zeit. Bei unterschied-

lichen Auftragen, die das gleiche Produkt
enthalten, wird der Artikel nur einmal aus
dem Lager gefahren, um die Transporte zu
optimieren. Dazu wird die Reihenfolge der
Aufgaben tiber die Lagerverwaltungssoft-
ware Klinkware aufeinander abgestimmt.
Palettenaufgabe- und -abnahmeschnitt-
stellen ermoglichen tber ein Staplerleit-
system den Transfer zwischen dem automa-
tischen und manuellen Palettenlager.

15 Tonnen Ware werden téglich bei
Messingschlager versandt. »Durchschnitt-
liche Bestellmengen pro Auftrag werden

Vier-gassiges automatisches Palettenhochregallager mit iber 9.000

Stellpldtzen.
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Daten und Fakten

Retrofit automatisches zwei-gassiges
Hochregallager (18 Meter hoch),
ein-gassiges Kleinteilelager sowie
Fordertechnik

Neubau automatisches zwei-gassiges
Palettenlager, 9.000 Stellpldtze

Férdertechnik mit Displays fur Paletten-
Multi-Order-Picking: 4 Entnahme- und

8 Zielplatze

Neue Lagerverwaltungssoftware
Klinkware

Staplerleitsystem fiir manuelles
Palettenlager, AuRen-, Crossdocking-
und Bodenblocklager

Intuitive mobile Tablet-Dialoge fur
Rollwagen-Kommissionierung aus
seitlichen Durchlaufkandlen des

automatischen Behdlterlagers

geringer, die Anzahl der Bestellungen dafur
hoher. Dies bedeutet mehr Aufwand, der
durch effizientere, automatisierte Prozesse
kompensiert werden kann«, erklart
Geschéftsfuihrer Benno Messingschlager.

Retrofit fur Altanlagen

Die automatischen Paletten- und Behilter-
lager inklusive Férdertechnik wurden einem
Retrofit unterzogen. Diese bei meist dlteren
oder nicht mehr produzierten Anlagen an-
gewendete Methode beinhaltetet sowohl
die Modernisierung und Programmierung
der Steuerungstechnik als auch die neue
Lagerverwaltungssoftware Klinkware. Sie
|6ste das Warehouse-Management-System
ab.

Das auf Messingschlager zugeschnittene
Lagerverwaltungssystem organisiert das
automatische und das manuelle Paletten-
lager, das automatische Kleinteilelager mit
seitlichen Durchlaufkanilen, sowie das
AuRen-, Crossdocking- und Bodenblock-
lager. Das ein-gassige automatische
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Behdlterlager mit Durchlaufkanilen in den
unteren Ebenen ermoglicht effizientes
Kommissionieren durch seitliche Entnahme
der Behilter.

Die Rollwagen fiir die Warenkomissionie-
rung sind mit mobilen Tablets ausgestattet.
Ein intelligent strukturierter Nachschub-
prozess und die automatisierte optimale
Artikelverteilung erhéhen die Wirtschaft-
lichkeit im Lager. In die intuitiv zu bedie-
nende Software ist das Staplerleitsystem
integriert.

Software erweitert Méglichkeiten

Durch neu programmierte SPS-Steue-
rungen bei Regalbediengeraten und Férder-
technik wird die Gesamtproduktivitdt
erhoht und die Lebensdauer der Altanlage
verlangert. Regalbediengerdte mit Touch-
Panels erleichtern die Bedienbarkeit,
zusatzliche Scanner verbessern die Identi-
fikation der Ladeeinheiten. Auch die Kabel-
trassen der Férdertechnik wurden groRten-
teils erneuert.

Die Anlagenvisualisierungssoftware
Klinkvision ermoglicht dem Anlagenbediener,
die genauen Platz- und Zieldaten jeder
Ladeeinheit abzurufen und eine Alarm-
diagnose im Lager zu stellen. So werden die
Stillstandzeiten minimiert und die Verfug-
barkeit maximiert.

Umbavu im laufenden Betrieb

Der Umbau bei laufendem Betrieb setzte
sich aus zeitlich eng verzahnten Realisie-
rungsstufen zusammen. In der ersten Bau-
stufe wurden die neuen Regalgassen im
Hochregallager mit Interims-Férdertechnik-
Loop in Betrieb genommen. In der zweiten
Baustufe konnte der Warenbestand des
alten Hochregallagers zligig in die neue
Anlage tibernommen und gleichzeitig das
Retrofit des automatischen Behlterlagers
abgeschlossen werden.

In der dritten Phase wurde das automa-
tische Hochregallager modernisiert und
das Fordertechnikkonzept mit Kommissio-
nierplatzen aufgebaut. »Trotz des corona-
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Férdertechnische Anbindung von Multi-Order-Picking-Pldtzen mit Displays
fUr Paletten mit vier Entnahme- und acht Zielplétzen.

Retrofit des ein-gassigen, automatischen Kleinteilelagers mit seitlichen

Durchlaufkandlen.

bedingten Lieferverzugs einzelner Materia-
lien war der normale Geschéftsbetrieb
nicht beeintrachtigt. So wurden alternative
Ideen und Lésungen gefunden, ohne das
Gesamtprojekt zu beeintrachtigten. Die
Umstellung im Live-Betrieb erfolgte tber-

raschend gut, berichtet Chief Operations
Manager Toni Messingschlager.
www.klinkhammer.com
www.messingschlager.com
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