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Von Féssern und Big Bags bis zu

Pharmaunternehmen Sanofi rollen am
Produktionsstandort Liileburgaz in der Turkei
taglich mehr als 1000 Europaletten tber die
Warenein- und -ausgangsfordertechnik. Mit der

Erweiterung des Produktspektrums stieg allerdings der
Bedarf an neuen Fordertechniklésungen, um Paletten
mit einem Gewicht von bis zu einer Tonne problemlos

handhaben zu konnen.

ie Sanofi-Gruppe mit Hauptsitz in Paris ist laut Institute for
Healthcare Informatics (IMS), das vierigrifte Pharmaun-
termehmen weltweit und seit langem in aufstrebenden
Schwellenmérkten prisent. Die Unternehmensgruppe
setzt ihre Schwerpunkte, neben den frei verkiuflichen Arzneimitteln,
auch auf Losungen fiir Diabetiker, auf Impfstoffe und Medikamente
in Therapiegebieten wie Onkologie, Thrombose, Herz-Kreislauf so-
wie Zentrales Nervensystern und Innere Medizin. Vom Standort Lii-
leburgaz aus werden die Medikamente in 40 Linder exportiert.

TRENNUNG ZWISCHEN HYGIENEPALETTEN- UND
HOLZPALETTEN-ZONE

Im Zuge der Erweiterung des Produktionsstandorts Liileburgaz be-
auftragte das Pharmaunternehmen die Klinkhammer Group, Nam-
berg, mit der Planung und Realisierung einer neuen Fordertechnik
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DREI PRODUKTIONSBEREICHE

fiir Big Bags, Fisser- und Kartonware. Zur neuen
Intralogistikanlage gehiiren Vertikalforderer, Palet-
tenwechsler und Palettenstapelmaschinen. Neben der
Mechanik realisierte Klinkhammer die Steuerung der Anlage
sowie deren Visualisierung. Zur Absicherung der verschiedenen
Gebdudebereiche kommen Schnelllaufiore und Brandschuiztiiren
zum Einsatz. , Aufgrund von Pharma-Qualititsvorgaben nach dem
Standard Good Manufacturing Practice milssen wir die Paletten elnem
Wechselvorgang unterziehen. Bis zu 60 Ladungstriger pro Stunde wer-
den auf der neuen hoch-performanten Logistikanlage von Holz- auf
Hygienepaletten und umgekehrt gewechselt’, so Hakan Kaya, Logistik-
leiter, Industrial Operations des Sanofi-Standorts in der Tiirkei.

Die Investitionen in die neue Fordertechnik sind notwendig gewor-
den, da zusitzliche Produktlinien das Portfolio ergiinzt haben. Am
Standort in der Tiirkei wenden neben fliissigen und festen Arzneimit-
teln, wie Tabletten, auch Salben hergestellt. Diese drei Produktions-
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01 orei verschiedene Produktionsbereiche
sind iiber Frderbriicken angebunden

02 gis zu 60 Paletten pro Stunde werden von
Holz- auf Hygienepaletten und umgekehrt gewechselt

.)) AUF EINEN BLICK

Die im Rahmen des Sanofi-Projekts von Klink-
hammer realisierte Intralogistikanlage umfasst:
200 m Fordertechnik, Auf-/Abgabeplitze,
Palettenwechsler, Deckblattaufleger, zwei
Vertikalforderer, zwei Hubstationen sowie einen
Visualisierungsrechner.

bereiche sind nun iiber eine Férderbriicke angebun-
den. Herz der Anlage ist ein Palettenwechsler mit einer
Kapazitat von bis zu 60 Paletten pro Smnde, der die Pro

duktionsbereiche mit Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen
versorgt. Mithilfe der optimierten Firderstrecke gelan-
gen Fertigprodukie von den Produktionsbereichen voll

automatisch in den zentralen Warenausgang. . Die Opti-
mierung des Materialflusses trigt zu einer Echdhung des
Warendurchsatzes bei Verringerung der manuellen Ab-
ldufe bei. Die Effizienz der Anlage har sich dadurch er-
héht', so Hagen Schumann, Prokurist und Leiter Ver-
trieb und Consulting der Klinkhammer Group.
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