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Zu Frage 1:

Lager- und Materialflusslosungen der Klinkhammer-Kunden
sind immer mehr durch Roboter unterstttzt und damit au-
tomatisiert. Bei der roboterbasierten Kommissionierung fir
Kleinteile, dem sogenannten Piece Picking kénnen dauerhaft
hohe Leistungen von 600 bis 1.000 Picks pro Stunde er-
reicht werden und dass im Mehrschichtbetrieb, Tag und
Nacht. Durch robotergesteuertes Paletten- und Kartonhand-
ling, wie beispielsweise fordertechnisch angeschlossene au-
tomatische Depalettierer und Palettierer, Kartonaufschnei-
der, Kartonaufsteller, Volumenreduzierer oder Kartonver-
schlieller konnen hohe Leistungen erreicht und trotzdem be-
schwerliche Handgriffe vermieden werden, die bisher durch
Mitarbeiter in der Logistik erledigt wurden. Auch der Trans-
port und die Lagerung von Behaltern wird durch Kl-gesteu-
erte Lagerroboter revolutioniert, da Fahrzeuge wie beispiels-
weise die Roboter von Exotec sich selbst Wege suchen, op-
timieren und sich miteinander abstimmen. Klinkhammer hat
solche flexiblen, skalierbaren Systeme als automatisierte ro-
botergestitzte Kleinteilelager in seinem Programm.

Zu Frage 2:

Bei der Entwicklung neuer Produkte und der Planung von Ma-
terialflusslosungen stehen bei Klinkhammer immer nachhaltige
und langfristig wirtschaftliche Losungen im Vordergrund.
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Ein Paletten-Kanallager kann beispielsweise die ideale Losung
flr Kunden mit serienreinen Produkten sein, um eine kompakte
Lagerung und ein platzoptimiertes Automatiklager sicherzustel-
len. Leichte Lagerroboter im automatische Kleinteilelager ver-
ringern die bewegten Massen fUr eine Behalterbewegung dras-
tisch und ermaoglichen so erhebliche Energieeinsparungen.
Ruckspeisetechnologien, wie der Einsatz von Super Caps als
Speichermedium bei Regalbediengeréaten, sind ein weiterer Mei-
lenstein, um den CO2-Fullabdruck zu reduzieren. Die Energie
beim Bremsen geht nicht als Warme im Bremswiderstand ver-
loren, sondern wird lokal zwischengespeichert und fir den
nachsten Beschleunigungsvorgang zur Verfiigung gestellt.
Auch Infrastruktur wie USV und Anlagenkomponenten wie
Schaltschrank oder Sicherungen kdnnen somit kleiner aus-
gelegt werden und bieten Einsparpotentiale. Bei Regalbedien-
geraten im Kuhllagerbereich amortisiert sich der Kondensator-
speicher besonders schnell. Im Unternehmen selbst hat Klink-
hammer beim Neubau seines Biirogebaudes und des Tech-
nikums modernste Techniken eingesetzt, wie ein aktiver Ful3-
boden zum Heizen und Kihlen, eine Warmepumpe, die die
AulRenluft nutzt, um Warme oder Kalte zu erzeugen und eine
Photovoltaik-Anlage auf dem Dach des Technikums.

Zu Frage 3:

Der Trend und das Inte-
resse an Robotics-Losun-
gen sind ungebrochen. So
bietet Klinkhammer auch
einen Robotics-Tag am 9.
November 2023 an, um In-
teressenten Uber Moglich-
keiten, Chancen und Risi-
ken von robotergestitzter
Lagertechnik zu informie-
ren. Automatisiertes, for-
dertechnisch angebunde-
nes Paletten- und Karton-
handling mit Robotern
stolRt auf grolRes Inte-
resse, da hier beschwerli-
che Arbeit von Robotern

tibernommen werden
kann. Schichtunabhangig
arbeiten die Roboter

schnell und sicher und re-
duzieren den Personalauf-
wand. Klinkhammer setzt
im Bereich automatischer
Kleinteilelager unter ande-
rem auf das Skypod-Sys-
tem von Exotec, denn die
Lager Roboter konnen
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sich flexibel an Leistungspeaks, Auftragslagen und -struktu-
ren anpassen. Die Roboter entnehmen Behalter aus der bis
zu 12m hohen Regalanlage und fahren zum Ubergabepunkt
oder zum Arbeitsplatz. Damit bieten sie eine echte Alterna-
tive zu herkommlichen Shuttle-Systemen, da die statische
Fordertechnik-Vorzone und die leistungsbeschrankenden
Shuttle-Heber entfallen. Roboter-Fahrzeuge kénnen jederzeit
aus der Flotte genommen oder hinzugefligt und Kommis-
sionierarbeitsplatze erweitert werden. Typische Anwen-
dungsgebiete dieses Systems sind Multi-Channel-Handler
und E-Commerce-Lager, die aufgrund einer stark schwan-
kenden Auftragslage flexibel skalierbare Systeme bendtigen.
Das Skypod-System verfligt Uber eine einfache Skalierbar-
keit hinsichtlich Auf-, Ab- und Umbau sowie Pickleistung,
Systemleistung und Lagerkapazitat.
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