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Retrofit im laufenden Betrieb

Intralogistik-Systemintegrator Klinkhammer modernisiert und erweitert fiir die Firma Messingschlager das
groBite Lager fur Fahrradteile in Europa. Dabei vereint die Software KlinkWare die manuellen und automatischen
Prozesse und sorgt fiir kurze Versandzeiten, sowie eine schnelle, flexible Abwicklung der Bestellauftrige.

) Messingschlager betreibt Europas
grolites Lager fir Fahrradteile mit
liber 20.000 Lagerplétzen auf einer Lager-
flache von 16.700gm. Grolhandel und
Erstausrister in Uber 60 Landern der Welt
setzen beim Thema Fahrrad auf das Fa-
milienunternehmen. Mit einer Erfahrung
aus iiber 95 Jahren zdhlt das Unterneh-
men, mit zwei Standorten in Deutschiand
und einem Standort in den USA zu den
fuhrenden Anbietern von Komponenten
rund ums Fahrrad.

Der Intralogistik-Systemintegrator
Klinkhammer erneuerte und erweiterte
das vollautomatische Hochregal- und
Kleinmengenlager sowie die Software.
Eine Besonderheit sind neue, moderne
Multi-Order-Picking-Platze fir Paletten,
die fiir eine hohe Pickgenauigkeit und
kurze Wege durch das Ware-zur-Person-
Prinzip sorgen. Die Software KlinkWare
vereint manuelle und automatische Pro-
zesse und sorgt filr kurze Veersandzeiten,
sowie eine schnelle, flexible Abwicklung
Das Gesamtinvestitionsvolumen bei Mes-
singschlager betrug sechs Mio. Euro.

Riesiges Sortiment

Das Sortiment aus (ber 10.000 Artikeln
beinhaltet Kleinteile wie Ventilkappen
ebenso wie Beleuchtungssets, Radsport-
bekleidung, Laufrader oder komplette Kin-
derfahrrader. Warenverfiigbarkeit und
Service haben bei Messingschlager
oberste Prioritdt. \Unsere Kunden kénnen
sich Lagerflache sparen und die bend-
tigte Ware bei Bedarf einfach kurzfristig
bei uns abrufen”, erklart Sebastian Dir-
scherl, Operations Manager bei Messing-
schlager. ,Lagerhaltung, Finanzierung
und Liefersicherheit kdnnen fir unsere
Kunden entscheidende Kostenfaktoren
sain. Der Service rund um die Kunden-
bestellung ist uns daher eine Herzens-
angelegenheit.” Seit Gber 60 Jahren im-
portiert Messingschlager Waren aus
Fernost, die das Unternehmen teilweise
gemeinsam mit seinen Partnemn vor Ort
selbst entwickelt hat. Forschung und Ent-
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& 4-gassiges, automatisches Palettenhochregallager mit iiber 9.000 Stellplatzen.

wicklung erfolgt in Europa und USA, die
Herstellung in Asien. Messingschlager
Ubermnirnmt fiir seine Kunden die umfang-
reiche und anspruchsvolle Aufgabe des
Sourcings von giinstigen und qualitativ
hochwertigen Anbietern weltweit und bie-
tet individuelles Labeling. So kann der
Kunde seine Artikel in einer individuellen
Ausfithrung erhalten, z.B. mit anderen
Logos, spezieller Bedruckung oder in an-
derer Verpackung.

Modernes Multi-Order-Picking
spart Zeit und Wege

Um die Logistikprozesse am unterneh-
menseigenen Standort noch effizienter
zu gestalten, integrierte der Intralogistik-
spezialist Klinkhammer zusammen mit
Seiler Architektur aus Bamberg einen
Neubau mit zwei zusétzlichen Gassen an
das automatische, 18m hohe Paletten-
Hochregallager. Es fasst nun insgesamt
uber 9.000 Stellpldtze und ist fordertech-
nisch an einen modernen Multi-Order-
Kommissionierbereich mit Displays ange-
bunden. .Es war uns wichtig, regionale
Untemehmen zu fordem und zu beauftra-
gen und dadurch das Bewusstsein fir un-
sere Region zu starken”, erkidrt Dirscherl.

Ein zusatzlicher Vorteil ist die schnelle
Einsatzbereitschaft und Unterstiitzung
beim Service. Der moderne Paletten-
Kommissionierbereich, beinhaltet vier
Emtnahme- und acht Zielplatze und er-
leichtert so den Mitarbeitern das Arbei-
ten. Ein Display (ber jedem Entnahme-
platz zeigt neben dem Produktbild so-
wohl die Anzahl der Einheiten an, die ge-
pickt werden sollen, als auch eine graphi-
sche Ansicht der Zielpldtze. Per FuBtaste
kann die Entnahme bestdtigt werden,
damit die Hénde frei bleiben kdnnen. Der
Vorteil von Batch Picking liegt in der Ein-
sparung von Wegen und Zeit. Da immer
kleinteiliger bestellt wird, steigt die An-
zahl an Bestellungen. Bei unterschiedli-
chen Auftragen, die das gleiche Produkt
enthalten, wird der Artikel nur einmal aus
dem Lager gefahren, um die Transporte
zu optimieren. Dazu wird die Reihenfolge
der Aufgaben lber die Lagerverwaltungs-
software KlinkWare aufeinander abge-
stimmt. Palettenaufgabe- und -abnahme-
schnittstellen ermaglichen (ber ein Stap-
lerleitsystern einen schnellen und affekti-
ven innerbetrieblichen Bestandstransfer
zwischen automatischem und manuel-
lem Palettenlager. 15t Ware werden tag-
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4 Fordertechnische Anbindung von, mit Displays ausgestatteten, Multi-Order-Picking-Platzen
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fiir Paletten mit vier Entnahme- und acht Zielplatzen.

lich bei Messingschlager versandt. _In
einer globalisierten Welt gibt es immer
neue Herausforderungen und so untediegt
das Bestellverhalten einem standigen
Wandel", erkldrt Dirscherl. ,Durchschnitt-
liche Bestellmengen pro Auftrag werden
geringer, die Anzahl der Bestellungen
dafiir héher. Dies bedeutet mehr Aufwand,
der durch effizientere, automatisierte Pro-
zesse kompensiert werden kann.”

Auf die Software kommt es an

Ein Retrofit der bestehenden automati-
schen Paletten- und Behélterlager, inklu-
sive Fordertechnik, sorgt fiir eine noch ef-
fektivere Belieferung der Kunden mit
Fahrradteilen. Dies beinhaltete sowohl die
Modemisierung und Programmierung der
Steuerungstechnik als auch die neue La-
gerverwaltungs-Software KlinkWare. Sie
last das vorhandene Warehouse-Manage-
ment-System ab. Das nun speziell auf die
Bediirfnisse von Messingschlager zuge-
schnittene Lagerverwaltungssystem, ver-
waltet das automatische und das ma-
nuelle Palettenlager, das automatische
Kleinteilelager mit seitlichen Durchlaufka-

nilen, sowie das AuBen-, Crossdocking-
und Bodenblocklager. Das 1-gassige au-
tomatische Behdlterlager, mit Durchlauf-
kanilen in den unteren Ebenen, ermdg-
licht ein effizientes Kommissionieren
durch die seitliche Entnahme der Behal-
ter. Die Waren werden auf Rollwégen
kommissioniert, die mit mobilen Tablets
ausgestattet sind. Ein intelligent struktu-
rierter Nachschub-Prozess und die auto-
matisierte, optimale Artikelverteilung er-
hohten die Wirtschaftlichkeit im Lager.
Die Software ist jetzt deutlich intuitiver
und leichter zu bedienen und integriert
zusdtzlich das Staplerleitsystem.

Lebensdauer der Altanlage durch
Retrofit verlangert

Durch die Neuprogrammierung der SPS-
Steuerungen bei Regalbediengeradten und
Fordertechnik wurde die Altanlage auf
den neuesten Stand der Technik ge-
bracht. Dadurch wird die Gesamtproduk-
tivitat erhoht und die Lebensdauer der
Altanlage verldngert. Regalbediengerate
mit Touch-Panels erleichtern die Bedien-
barkeit, zusétzliche Scanner verbessern

= Daten und Fakten

teilelagers sowie der Fordertechnik

9.000 Stellplatze

* Retrofit des automatischen, 18m hohen, 2-gassigen Hochregallagers, des 1-gassigen Klein-
* Erweiterung des Hochregallagers um ein 2-gassiges, automatisches Palettenlager (Meubau),

» Férdertechnische Anbindung von modemen, mit Displays ausgestatteten, Paletten-Multi-Order-
Picking-Platzen: 4 Entnahme- und 8 Zielpldtze fiir eine hohe Pickgenauigkeit und kurze Wege

» Abldsung der bestehenden Lagerverwaltungssoftware durch KlinkWare

» Staplerleitsystem fir manuelles Palettenlages, Aullen-, Crossdocking- und Bodenblocklager

* Intuitive, mobile Tablet-Dialoge der fiir eine schnelle Rollwagen-Kommissionierung aus seit-
lichen Durchlaufkanalen des automatischen Behilterlagers

die Identifikationen der Ladeeinheiten.
Auch Kabeltrassen der Firdertechnik
wurden groftenteils erneuert. Die Anla-
genvisualisierungssoftware KlinkVision
erméglicht es dem Anlagenbediener, die
genauen Platzdaten und Zieldaten jeder
Ladeeinheit abzurufen und eine schnelle
Alarmdiagnose im Lager zu stellen, So
werden Stillstandzeiten minimiert und die
Anlagenverfiigharkeit maximiert,

Umbau im laufenden Betrieb

Das Umbaukonzept bei laufendem Be-
trieb setzte sich aus zeitlich eng verzahn-
ten Realisierungsstufen zusammen. In
der ersten Baustufe wurden die neuen Re-
galgassen im Hochregallager mit Inte-
rims-Fordertechnikioop in Betrieb genom-
men. In der zweiten Baustufe konnte
ziigig der Warenbestand des alten Hoch-
regallagers in die neue Anlage ibernom-
men und gleichzeitig das Retrofit des au-
tomatischen Behalterlagers abgeschios-
sen werden. Die dritte Phase beinhaltete
die Modernisierung des bestehenden au-
tomatischen Hochregallagers und den
Aufbau des neuen Fordertechnikkonzep-
tes mit Kommissionierplatzen. ,Trotz co-
rona-bedingtem Lieferverzug einzelner
Materialien war der normale Geschafts-
betrieb nicht beeintrachtig. So wurden al-
ternative ldeen und Losungen gefunden,
ohne die Meilensteine des Gesamiprojek-
tes zu beeintrachtigten”, so Dirscherl. ,Die
Umstellung, die direkt in den Live-Betrieb
integriert wurde, konnte liberraschend gut
umgesetzt werden.” Die neue Logistik er-
offnet uns ganz neue Miglichkeiten be-
ziiglich Lagerkapazitat, Schnelligkeit und
Lieferfahigkeit.”

Einzigartiges Bike-Cafe
mit Bike-Park
Mit dem Bike-Cafe Conceptstore in Bau-
nach bietet Messingschlager eine einzig-
artige Kombination aus Fahrradladen,
Gastronomie und Bike-Park. Mit dem in-
tegrierten Bike-Cafe wurde die einmalige
Idee verwirklicht, ein Fahrradgeschaft in-
klusive Werkstatt mit einem Cafe zu ver-
einen. An den Store ist direkt eine Test-
und Eventstrecke angeschlossen. Unter
standardisierten Bedingungen k&nnen
hier Artikel getestet werden, bevor sie ins
Frogramm aufgenommen werden

P www klinkhammer.com
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