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EinfUhrung von SAP EWM

Bild: Klinkhammer Intralogistics GmbH

A 7-gassiges, 2-fach-tiefes automatisches Kleinteilelager mit Auftragszusammenfiihrungspuffer.

Die Simba Dickie Group, einer der

marktfiihrenden Spielwarenherstel-
ler mit weltweit ca. 3.000 Mitarbeitern an
30 Standorten, optimiert seine Logistik
am Standort Sonneberg durch Erweite-
rungen des automatischen Kleinteile-
lagers inklusive Kommissionierung und
den Neubau eines automatischen Pallet-
ten-Hochregallagers. Zeitgleich wurde die
Umstellung von SAP WM auf SAP EWM
durchgefiihrt. Das Investitionsvolumen
belduft sich auf ca. 15Mio. Euro. Das Pro-
duktportfolio der Simba Dickie Group be-
steht aus tiber 4.000 Artikeln im Bereich
Spielwaren mit iber 20 Marken wie etwa
Smoby, BIG, Eichhorn, Majorette, Aqua-
play, Schuco oder Noris.

Erweiterungen und Software-
Umstellung in einem Zug

Die Anforderungen an die Lager-Automati-
sierung sind in den letzten Jahren bei der
Simba Dickie Group kontinuierlich gestie-
gen. Im Rahmen der Erweiterungen und
Einfiihrung neuer Prozessabldufe wurde
das Warehouse-Management-System
(SAP WM) auf das zukunftssichere, mo-
derne SAP EWM umgestellt. Das IT-Team
um Dirk Gensch, Head of Logistics/IT bei
der Simba Dickie Group, |16ste zusammen
mit Klinkhammer und dem zertifizierten
SAP Silber Partner Swan, Anlagentechnik
und Lagerverwaltungssoftware ab, um
diese auf den neuesten Stand zu bringen.
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Die digitale Vernetzung, vom Warenein-
gang bis zum Versand, integriert ein auto-
matisches Kleinteile- und Palettenhoch-
regallager, ergonomische Kommissionier-
und Packplatze sowie manuelle Paletten-
lager, die per Staplerleitsystem und Pick-
by-Voice auf SAP-Basis bedient werden.
Durch die Direktanbindung des durch
Swan programmierten SAP EWM-Mate-
rialflussrechners an die Steuerungen der
Automatiklager und Foérdertechnik, die
von Klinkhammer programmiert wurden,
ist eine optimale Einbindung in die beste-
hende SAP-Landschaft garantiert.

Hohe Kommissionierleistung
durch automatisches
Kleinteilelager

Mit dem Intralogistikspezialisten Klinkham-
mer erweitert die Simba Dickie Group das
bestehende, 3-gassige, automatische
Kleinteilelager und ergénzt es um vier Gas-
sen, einen integrierten Auftragszusammen-
fiihrungspuffer sowie moderne Kommis-
sionierarbeitsplatze. Die Lagerkapazitat er-
héht sich dadurch um 18.240 auf 31.920
Behalterstellplatze. Die Ein- und Auslager-
performance von 600 Behaltern pro
Stunde ermdglicht eine hohe Kommissio-
nierleistung und durchgangige Effizienz. Je
nach Bedarf und Grofie der Artikel kdnnen
in ein Fach anstatt eines Behdlters mit
einer Grundflache von 800x600mm auch
zwei kleine Behdlter mit 600x400mm

Im Zuge der Erweiterung des auto-
matischen Kleinteilelagers und der
Kommissionierung setzte der Intra-
logistik-Systemintegrator Klink-
hammer auf seinen Partner Swan,
dem Projekthaus fiir SAP-Logistik,
um das SAP-Extended-Warehouse-
Management-System bei der
Simba Dickie Group einzufiihren.

Grundflache eingelagert werden. In der
letzten Regalzeile befindet sich auf denun-
teren Behélterebenen zur seitlichen Ent-
nahme der Behélter ein Auftragszusam-
menfiihrungspuffer fiir die Zwischenlage-
rung und Auftragskonsolidierung.

Performantes Multi-Order-Picking
Ein neuartiges, ergonomisches Multi-
Order-Kommissionierkonzept mit opti-
mierter Auftragszuteilung reduziert Feh-
lerquoten und vereinfacht Ablaufe und
Prozesse. Zwei ergonomische Ablageti-
sche pro Arbeitsplatz ermdglichen das
gleichzeitige Kommissionieren von acht
Auftragen im Multi-Order-Picking-Verfah-
ren. Eine clevere Batch-Bildung und Auf-
tragsgruppierungen vermindern Fahrten
im Kleinteileleger und erhéhen die Perfor-
mance der Automatikanlage. Bei Anliefe-
rung der Behélter an den Kommissionier-
arbeitsplatzen scannt der Mitarbeiter den
Quellbehélter mit seinem Pro-Glove-Scan-
Handschuh. Am Monitor wird das Fach
des unterteilten Behélters, aus dem Ware
entnommen werden soll, farblich eindeu-
tig markiert. Der Mitarbeiter scannt den
EAN-Artikelbarcode, sieht das Produkt-
bild, die Artikelnummer sowie die Be-
schreibung am Monitor und verifiziert per
EAN-Scan die Entnahme des richtigen Ar-
tikels. Die zu kommissionierende Menge
wird angezeigt und kann mit Angabe
eines Anderungsgrunds am Touchscreen
auch schnell korrigiert werden. Der Kom-
missionierer legt daraufhin die Ware in
den griin markierten Zielbehalter und
quittiert den Pick. Sicherheitsmechanis-
men und transparent visualisierte Dialoge



garantieren eine hohe Kommissionierqua-
litéit und praktisch keine Fehler.

Optimierte Einlagerungs-

und Auslagerungsstrategien
Wegeoptimierte Einlagerungs- und Aus-
tagerungsstrategien wurden auf das Arti-
kelspektrum der Simba Dickie Group op-
timiert, um Materialfliisse méglichst effi-
zient zu gestalten, Fahrwege zu minimie-
ren und Lagerkapazitdten zu maximie-
ren. SAP EWM steuert die Zuteilung von
Lagerplétzen‘und zieht Kriterien wie Ab-
messungen, Umschlagshaufigkeit und
Artikelgruppierungen heran, um die Leis-
tung der Automatikanlage zu erhdhen.
Komplexe Nachschubstrategien sogen
fiir schnelle und flexible Prozesse und
fangen Leistungsspitzen, beispielsweise
beim Messegeschdft, ab.

Engmaschige Abstimmungen
LDurch die enge Zusammenarbeit und in-
tensive Abstimmungen zwischen Klink-
hammer, Swan und der Simba Dickie
Group kennte die Migration der Besténde
in die neue Anlage und in die Lagerverwal-
tungssoftware engmaschig erfolgen”, er-
kidrt Dirk Gensch. ,Mit dem Retrofit im lau-
fenden Betrieb, die Anlagenerweiterungen
und die gleichzeitige Softwarsumstellung
ist uns ein erfolgreicher Umstieg gelungen,
um unsere komplexen und anspruchsvol-
len Prozesse in einem zukunftssicheren,
skalierbaren System abzubilden.” Das Um-
baukonzept fir die Erweiterung des auto-
matischen Kleinteilelagers um vier Gassen
und Kommissionierstationen beinhaltete
fiinf Baustufen, so dass die Bestands-
anlage bei laufendem Betrieb méglichst
ausfallsfrei betriehen werden konnte. An-
lagen und Software lassen sich an weite-
res Wachstum ebenso anpassen, wie an
neue oder verdnderte Geschiftsmodelle.

Benutzeroptimierte Pick-
by-Voice-Dialoge und
wegeoptimierte Staplerfahrten

Im bestehenden manuellen Palettenlager
mit ca. 28.000 Stellplatzen, wird sowohl
fur Nachschub per Staplerleitsystem mit
mobilen Terminals und Druckern gesorgt,
als auch per Pick-by-Voice auf SAP
EWM-Basis in Gitterwagen kommissio-
niert. Durch ein optimiertes Prozess-
design, ergonomische Dialoge und

schnelle Datenbankzugriffe werden kurze
Reaktionszeiten und eine hohe Perfor-
mance garantiert. Komplexe Lagerstrate-
gien fiir den Nachschub ermoglichen we-
geoptimierte Staplerfahrten,

Agile Projektmethodik fiir eine hohe
Software-Entwicklungsqualitiit

Nach einer intensiven Spezifikationsphase
der Prozesse erfolgte die Softwareent-
wicklung in lterationen. Nach jeder Phase
des Software-Entwicklungszyklus wurden
die Neuentwicklungen zum Testen an das
Team der Simba Dickie Group Ubergeben.
Anderungswiinsche konnten schnell und
unkompliziert in aktuelle Entwicklungen
einfliefen. So konnte beispielswelse die
Anzeige des Produktbildes oder Produkt-
textes im virtuellen Kommissionier-Test-
system von der Simba Dickie Group ge-
priift werden, um frijhzeitig Einfluss auf
die optimale Gréfte und bendtigte inhalte
zu nehmen. Insgesamt fiihrte diese agile
Projektmethodik zu einer hohen Entwick-
lungs- und Testqualitét und ist einer der
wesentlichen Erfolgsgaranten flir das ge-
lungene Go-Live. Dies erfordert, dass in
einem gemeinsamen Team sehr intensiv
und dauerhaft zusammenarbeitet wird.
LUber die gesamte Projektlaufzeit hat sich
unsere agile Projektmethodik als sehr er-
folgreich erwiesen”, erklart Alexander
Bernhard, Geschéftsfiihrer von Swan. ,Bei
einem Logistik-Projekt mit Auswirkungen
auf operative Geschéftsbereiche ist es
wichtig, die geplante IT-L&sung in kurzen
Zyklen mit dem wachsenden Wissens-
stand aller Beteiligten abzugleichen. Der
Projekterfolg basiert auf dem gemein-
samen Teamwork und der Fahigkeit, flexi-
bel und gleichzeitig fokussiert an einzel-
nen Arbeitspaketen zu arbeiten.”

Hohe Usability der
Benutzeroberflichen auf
modernster SAPUI5-Technologie
Die moderne, grafische Benutzeroberfla-
chen-Technologie SAPUIS der SAP-Ware-
house-Management-Software bringt die
Anwenderfreundlichkeit, wie sie vom
Smartphone bekannt ist, In das indus-
trielle Umfeld der SAP-Welt. Sie steigert
die Usability und vereinfacht die Interakti-
vitdt mit der Software. Swan hat diese in-
tuitive Technologie nicht nur in den per-
sonalisierten Dashboards zum Monitoring
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der Leistungskennzahlen, sondern auch in
den Dialogen der Kommissionierstationen
und des Staplerleitsystems umgesetzt.

Anlagen-Visualisierungssystem

fiir eine schnelle Alarmdiagnose
Das Anlagen-Visualisierungssystem von
Klinkhammer erméglicht Detailansichten
bis auf Sensor- und Antriebsebene. Da-
durch wird eine schnelle Alarmdiagnose
im Lager und die Minimierung von Stili-
standzeiten méglich. Durch den Daten-
austausch mit den Steuerungen der Re-
galbediengeréte und Fordermittel werden
alle Zieldaten und der Status der Ladeein-
heiten eindeutig im Visualisierungssys-
tem KlinkVISION dargestellt. Alle Alarme
und Betriebsmeldungen werden erfagst
und protokolliert. Aus diesen Daten kin-
nen Statistiken erstellt und zur Weiterver-
arbeitung bereitgestellt werden.,

Automatisches Kanallager
fiir Paletten in Silobauweise
Weiterhin wird ein platzsparendes, auto-
matisches Kanallager fiir Paletten in Si-
lobauweise in Betrieb genommen und
an die neue SAP-Software angebunden.
Eine Besonderheit ist das mehrfachtiefe
Kanallager mit 13.200 Paletten-Stell-
platzen. Das 2-gassige Hochregaltager
verfiigt iber Lagerkandle, in denen fiinf
Paletten hintereinander eingelagert wer-
den kénnen. So ldsst sich eine grofie
Anzahl an Paletten platzsparend hevor-
raten. Bei einer begrenzten Artikelviel-
falt mit groflem Volumen ist die Kanal-
lager-Technik besonders geeignet.
Durch die mehrfachtiefe Lagerung im
Kanal werden die Gassenanzahl und da-
durch die Anzahl der benétigten Lager-
fahrzeuge reduziert. Dies ermdglicht so-
wohl eine Kosteneinsparung als auch
eine kompakte, raumsparende Lager-
haltung., Das Lager wird auf einer
Grundfldche ven 103x27m errichtet.
Softwareseitig ist in der ndchsten Aus-
baustufe ein innovativer 3D-Lagerleit-
stand, das Swan 3D-Logistics-Cockpit
geplant. Der Leitstand wird fiir die
Simba Dickie Group als einer der ersten
produktiven Kunden ausgerollt. Inner-
halb einer iibersichtlichen 3D-Ansicht
kénnen dann Bewegungen und Aktio-
nen direkt ausgefithrt werden,
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