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pielzeug-
nachschgb

gesichert

und 15 Millionen Euro steckt

die Simba Dickie Group in das

Projekt: Klinkhammer erhielt den

Auftrag, am Standort Sonneberg
ein 27 Meter hohes Hochregallager in
Silobauweise zu errichten. Es dient als
Wareneingangs- und Nachschublager, um
kurze Logistikwege zu gewihrleisten. Das
Paletten-Hochregallager wird an die beste-

Auftragnehmer:

Klinkhammer Intralogistics (Niirn-
berg, D) bietet Automatisierungs-
Idsungen fiir unterschiedlichste
Branchen. Das familiengefiihrte Un-
ternehmen versteht sich als herstel-
lerunabhéngig und bietet Analyse
und Planung, Softwareentwicklung,
Installation der Lagertechnik sowie
zahlreiche Services.

hende Logistikanlage angebunden. Neue,
moderne Kommissionier-Arbeitsplitze mit
Fordertechnikanbindung kommen eben-
falls hinzu. Das Palettenhochregallager ist
als Kanallager ausgefiihrt. Es ist fiinffach-
tief ausgelegt und beinhaltet Dach- und
Wandverkleidung. Damit werden die
Weichen fiir die zukiinftige Logistikabwick-
lung in Sonneberg neu gestellt. Das Ziel ist,
die Lagerkapazitit zentral zu biindeln, um
weitestgehend auf Auflenlager verzichten
zu kénnen.

Fiinffachtief gelagert

Eine Besonderheit ist das das fiinffachtiefe
Kanallager mit 13.200 Paletten-Stellplat-
zen. Das 2-gassige Hochregallager verfiigt
iiber Lagerkaniile, in denen fiinf Paletten

hintereinander eingelagert werden kénnen.

So lassen sich groe Palettenmengen platz-
sparend bevorraten. Bei einer begrenzten
Artikelvielfalt mit groBem Volumen ist die
Kanallager-Technik besonders geeignet.
Durch die mehrfachtiefe Lagerung im Ka-
nal werden die Gassenanzahl und dadurch
die Anzahl der benétigten Lagerfahrzeuge
reduziert. Dies erméglicht sowohl Kos-

Das AKL wird um vier Gassen
auf sieben Gassen sowie einen
integrierten Auftragszusammen-
flhrungs-Puffer erweitert.

Erweiterung des Kleinteilelagers und Neubau
eines Hochregallagers: Klinkhammer stattet
Spielwarenhersteller Simba Dickie aus.

teneinsparung als auch eine kompakte,
raumsparende Lagerhaltung, Das Lager
wird auf einer Grundfldche von 103 x 21 m
errichtet.

Die Wandverkleidung des Silolagers
wird in verschiedenen Blautonen gestaltet,
damit es sich optimal in die Landschaft
einfiigt. Die umfangreiche Palettenférder-
technik beinhaltet Rollen- und Ketten-
forderer, Querverfahrwagen, Rollen-,
Scherenhub- und Drehtische sowie Ver-
sandbereitstellungsbahnen und Stretcher.

Der Querverfahrwagen wird zur effizi-
enten Zuteilung von Paletten zu Hochregal-
lagergassen, Nachschubbahnen und dem
Versandbereich eingesetzt. Zur Sicherung
der Paletten bei der Einlagerung ins Hoch-
regallager ist ein Stretcher vorgesehen.
Zusitzlich durchlaufen die Paletten eine
Gewichts-, Konturen- und FuBfreiraum-
kontrolle und werden gegebenenfalls zur
Nacharbeit ausgeschleust.

AKL mit seitlichen Durchlaufkanélen
Das bereits bestehende automatische
Kleinteilelager wird um vier Gassen auf
sieben Gassen sowie um einen integrier-
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Klinkhammer

ten Auftragszusammenfiihrungs-Puffer
erweitert. Die Lagerkapazitat erhoht sich
dadurch um 18.240 Behdlterstellplatze.
Zukiinftig werden somit insgesamt 31.920
Behaélter im modernen automatischen
Kleinteilelager untergebracht sein.

Die Ein- und Auslagerperformance
von 600 Behéltern pro Stunde ermoglicht
eine hohe Kommissionierleistung und
durchgéngige Effizienz. Je nach Bedarf und
GroRe der Artikel kann in ein Fach anstatt
zwei Behélter mit 600 x 400 mm Grundfla-
che auch ein Behélter mit einer Grundfla-
che von 800 x 600 mm eingelagert werden.
In der letzten Regalzeile entsteht auf den
unteren Behélterebenen ein Auftragszu-
sammenfiihrungs-Puffer zur seitlichen
Entnahme der Behélter. Uber Durchlaufka-
néle werden die fertigen Auftrége bereit-
gestellt, die zum Versand weitergereicht
werden.

Multi-Order-Picking

Die UmbaumaBnahmen umfassen auch
den bestehenden Kommissionierbereich.
Ein ergonomisches Multi-Order-Kommis-
sionierkonzept reduziert Fehlerquoten und
vereinfacht Abldufe und Prozesse. Zwei er-
gonomische Ablagetische pro Arbeitsplatz
dienen der Aufnahme von jeweils vier Be-
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héltern und erméglichen das gleichzeitige
Kommissionieren von acht Auftragen pro
I-Punkt im Multi-Order-Picking-Verfahren.
Das abgestimmte Umbaukonzept beinhal-
tet fiinf Baustufen, so dass die Bestands-
anlage bei laufendem Betrieb moglichst
ausfallfrei betrieben werden kann. Regal-,
RGB-Biihnen- und Looperweiterungen
konnen bereits aufgebaut werden, ohne die
Funktion der Altanlage einzuschrénken.

WMS und Anlagenvisualisierung
Im Rahmen der Erweiterung wird auch das
Warehouse Management System von SAP
WM auf SAP EWM umgestellt. Das IT-Team
16st zusammen mit Klinkhammer und dem
SAP-Partner SWAN die alte Software ab und
bringt diese auf den neuesten Stand. Auch
das bestehende Anlagenvisualisierungssys-
tem wird von Klinkhammer erweitert.
Durch den Datenaustausch mit den
Steuerungen der RBG und Fordermittel
werden alle Zieldaten und der Status
der Ladeeinheiten eindeutig im Visuali-
sierungssystem KlinkVision dargestellt.
Detailansichten bis auf Sensor- und
Antriebsebene ermdglichen eine schnelle
Alarmdiagnose im Lager und die Mini-
mierung von Stillstandzeiten. Im System
werden alle Alarme und Betriebsmeldun-
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Spielwarenhersteller Simba Dickie
Group (Furth, D) fuhrt rund 4.000
Artikel mit Uber 20 Marken. Die Grup-
pe beschéftigt weltweit ca. 3.000
Mitarbeiter an 30 Standorten und
erwirtschaftete im Jahr 2018 einen
Umsatz in Hohe von 616 Mio. Euro.

gen erfasst und protokolliert. Aus diesen
Daten konnen Statistiken erstellt und zur
Weiterverarbeitung bereitgestellt werden.
Im Rahmen der detaillierten Planung
wurde das Gesamtkonzept auf weiteres
Wachstum ausgelegt. Eine zukiinftige
Erweiterungsmoglichkeit des Kleintei-
le- und Hochregallagers um zusatzliche
Gassen wurde bereits berticksichtigt. Die
Erweiterung des AKL soll Anfang 2020 und
das Hochregallager Ende 2020 in Betrieb
genommen werden. u

Das 2-gassige,
finffachtiefe
Kanallager

mit 13.200
Paletten-Stell-
pldtzen wird in
Silobauweise
ausgefihrt.
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