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Das Handelshaus Hopsteiner hat am Standort Mainburg ein neues

Lagergeb&ude erhalten. Neben einer optimalen Klimatisierung stand
dabei vor allem ein innovatives Brandschutzkonzept im Vordergrund.

LA opsteiner, 1845 aus einem kleinen
; Hopfenhandel hervorgegangen, ge-

i H hort heute zu den weltweit grofSten
| Handelshdusern mit eigenen Hopfenfar-

men und Veredelungswerken, Der Erfolg
der Steiner Gruppe begrtindet sich vor al-

lem auch durch die Kontinuitat eines Fa-

milienunternehmens, das heute bereits

von der sechsten Generation geleitet wird.

Als einer der ersten Anbieter weltweit er-

richtete Hopsteiner Werke zur Herstellung

von Pellets sowie von Hopfenextrakten in
x

Technik im Detail

m Fiir Rohwaren neues Lager

m Erganzung zum bestehenden Lager

m [nertisierung als Brandschutzkonzept

m effizientes und einfaches Arbeiten dank
ConVIS

den USA, Deutschland und Asien.
Hopsteiner ist ansassig in Mainburg, in-
mitten der Hallertau, einem der besten
Anbaugebiete fir Hopfen. Auf dem
weitlaufigen Unternehmensgelande
werden je nach Bedarf Rohwaren und
Fertigwaren eingelagert. 2001 wurde
das erste Kiihllager in Betrieb genom-
men. Auf 11 Ebenen kann dort in drei
Gassen doppeltief mit kurvengéangigen
Regalbediengerdten eingelagert wer-
den. Da die Kapazititen allerdings
nicht ausreichen, muss Hopsteiner im-
mer wieder auf Fremdlager auswei-
chen. Die Konsequenz: erhohter

Mehr Lagerfléche,
vereinfachte Prozesse

Lieferverkehr und eine aufwindige
Logistik. ,Das wird sich ab Ende 2013
andern“, so Theodor Gartner, Projekt-
manager bei der Klinkhammer Group.
Denn zu diesem Zeitpunkt wird ein
baugleiches Lager gleich im Anschluss
an das bestehende fiir Entlastung sor-
gen und alle Vorgédnge am Standort
biindeln. Baugleich, weil das vorhan-
dene Konzept mit kurvengéngigen Re-
galbediengerdten sich in der Vergan-
genheit bewdhrt hat und inzwischen
optimal auf die Anforderungen abge-
stimmt ist. Das neue Lager, so die Pla-
nung, ist flir die Rohware vorgesehen,
das alte Lager fiir die Fertigwaren. ,Da-
mit werden alle Prozesse deutlich ver-
einfacht und die Wege verkiirzt*,
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unterstreicht Theodor Gartner. Zudem
wird eine Einlagerung mittels Barcode
im System installiert, um eine mog-
lichst hohe und durchgangige Transpa-
renz der Warenbestdnde und Waren-
strome zu garantieren.

Brandschutz durch Inertisierung
Um die Aromen und Frische der einge-
lagerten Produkte zu erhalten, ist die
Temperatur im Lager auf 2 bis 4 °C ab-
gesenkt. Zudem wird auch im neuen
Lager beim Brandschutz auf das be-
wihrte Konzept der Inertisierung zu-
riickgegriffen. Durch gezielte Zugabe
von Stickstoff wird der Sauerstoffgehalt
innerhalb der weitestgehend luftdich-
ten Gebdudehiille so weit abgesenkt,
dass im Kiihllager kein Feuer mehr ent-
stehen kann. Die Brandgefahr sinkt da-
durch gegen Null. Inertisierungssyste-
me verhindern wirksam das Entstehen
von Brdnden und sind — besonders in
diesem Fall — eine sinnvolle Alternative
zu den liblichen kosten- und wartungs-
intensiven  BrandschutzmaRnahmen
mit Sprinkleranlagen und Loschwasser-
riickhaltesystemen.

Voraussetzung dafiir: Das Lagerge-
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- . Etwa 7.200 Europa-
3 letten oder 4.800 In-
dustriepaletten
werden im neuen
Lager Platz finden.

o

Hiille abgedichtet sein. Zudem muss ei-
ne permanente Sauerstoffzufuhr, etwa
durch Warenbewegung, in und aus
dem Lager mit einer Schleuse verhin-
dert werden. All diese MaRnahmen
wurden im Konzept bei Hopsteiner be-
riicksichtigt. Ab April 2013 wird mit
den Bauarbeiten begonnen. Die Klink-
hammer Group ist als Generalunter-
nehmer fiir Hopsteiner tatig und ver-
antwortet Stahlbau, Gebadudetechnik,
Steuerung, Lagerverwaltung und Kli-
matechnik. Etwa 7.200 Europaletten
oder 4.800 Industriepaletten werden im
neuen Lager Platz finden und verdop-
peln somit die Lagerkapazititen am
Standort Mainburg.

Die Klinkhammer Group versteht
sich als Life-time-Partner von der Pla-
nung iiber die Softwareentwicklung bis
hin zur schliisselfertigen Ubergabe — in-
klusive Rundum-Versorgung durch das
Service24-Konzept. Softwarelosungen
wie das Warehouse-Managementsys-
tem DC21 und das Visualisierungspro-
gramm ConVIS ermoglichen den Kun-
den von Klinkhammer ein effizientes
und einfaches Arbeiten. Der Intralogis-
tik-Spezialist hat Losungen far alle

bdude muss mittels einer luftdichten Branchen und Unternehmensgrofen
realisiert und ist seit 40 Jahren einer
der fiihrenden und innovativsten An-

Um die Aromen des Hopfens zu
erhalten, ist die Temperatur im
Lager auf 2 bis 4 °C abgesenkt.

Uber Hopsteiner

Das Unternehmen, das aus einem im Jahre
1845 gegriindeten kleinen Hopfenhandel her-
vorgegangen ist, gehrt heute zu den weltweit
griBten Handelshéusern mit eigenen Hopfenfar-
men und Veredelungswerken. Der Erfolg der
Steiner Gruppe begriindet sich vor allem auch
durch die Kontinuitdt eines Familienunterneh-
mens, das heute bereits von der sechsten Gene-
ration geleitet wird. Seit fast 170 Jahren Unter-
nehmensgeschichte hat Hopsteiner gemeinsam
mit den Mitarbeitern einen reichen Erfahrungs-

schatz gewonnen, der es laut Eignen Angaben
ermdglicht, den Kunden bei all ihren Bediirfnis-
sen und Wiinschen rund um den Hopfen mit
hdchster Kompetenz zur Seite zu stehen. Als ei-
nes der ersten Unternehmen weltweit errichtete
man Werke zur Herstellung von Pellets sowie
von Hopfenextrakten in den USA und Deutsch-
land. Der wachsenden Bedeutung der asiati-
schen Mérkte folgend hat Hopsteiner in China
1995 die Steiner Asia Limited in Zhuhai gegriin-
det und ein neues Pelletwerk in Zhangye gebaut.

bieter in Deutschland. &
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Hopsteiner, D-84048 Mainburg,
Tel.: 087 51/ 86 05-0, Fax: 86 05-80,
E-Mail: info@hopsteiner.de, www.hopsteiner.de

A. Klinkhammer Férderanlagen GmbH,
D-90427 Niirnberg,

Tel.: 09 11/9 30 64-0, Fax: 9 30 64-50,
E-Mail; info@klinkhammer.com,
www.klinkhammer.com

Materialfluss - Mérz 2013~ 9




