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Schweizer Lebensmittelkonzern Hiigli setzt auf Intralogistik von Klinkhammer

Optimal funktionierende

Prozesse realisiert

Die Hugli Holding, ein internationales Schweizer Lebensmittel-Unternehmen mit 1500 Mitarbeitenden,
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hat mit dem Intralogistik-Spezialisten Klinkhammer am Standort Radolfzell ein automatisches Kleintei-

le- und Hochregallager in Silobauweise sowie ein Kiihllager gebaut und in Betrieb genommen.

Der Fokus liegt dabei auf den prozessopti-
mierten, fordertechnischen Anbindungen
der verschiedenen Lager mit der Mischerei
und der Kommissionierung. Ziel ist eine
Optimierung der Materialflisse flur eine

schnelle Produktionsversorgung.

Neues Produktionsgebaude

mit angebundenem Lager

Rund 30 Millionen Euro investierte die
Hugli Nahrungsmittel GmbH in den Aus-
bau des Standorts Radolfzell in Deutsch-
land. Nach dem Motto «Kulinarik, Kre-

ativitdt, Schnelligkeit» bietet Higli ein
Sortiment von Antipasti, Bouillons oder
Bratlingen Uber Fertiggerichte bis hin zu
Sports Nutrition, Suppen oder Wirzmittel.
Gastronomiekunden, Unternehmen der
Lebensmittelindustrie und Einzelhandels-

Daten und Fakten

- dreigassiges automatisches Hochre-
gallager, 11 000 Palettenstellplatze

« zweigassiges AKL fiir 8800 Behalter

- manuelles Kiihllager, 300 Paletten-
stellplatze

» zehn fordertechnisch angebundene
Produktionsarbeitsplatze: Abfiillen,
Umfillen, Verwiegen, Mischen

- Klinkhammer Materialflussrechner
und Anlagenvisualisierung

- sechs Schwerkraft-Verladebahnen
fur Paletten

- finf Verladerampen




N||+ 9/2018

organisationen aus ganz Europa setzen auf
die Kompetenz der Schweizer Hiigli-Grup-
pe. Standorte in der Schweiz, in Osterreich,
Deutschland, England, Italien, Spanien und
Tschechien garantieren die Kundenndhe.
In Radolfzell, dem grossten Produktions-
standort der Hiigli-Gruppe, werden alle Ar-
ten von Trockenmischprodukten wie Sup-
pen, Saucen, Bouillons, Wirzen, Desserts
und Fertiggerichte hergestellt.

Eine der modernsten
Produktionsanlagen in Europa

Um die Prozesse weiter zu optimieren und
die Lieferzeiten zu verkurzen, entstand in
Radolfzell eine neue Produktion, inklusive
Lager, fiir die Mischung von Halbfabrika-
ten. Der Neubau, in dem die Klinkham-
mer Group die Intralogistik umgesetzt hat,
umfasst die Mischerei mit einem ange-
bundenen automatischen Hochregallager
mit iber 11000 Stellplatzen fiir Rohstoffe,
Verpackungen und Fertigwaren. Ebenfalls
mittels Fordertechnik mit der Produktion
verknilpft ist ein zweigassiges automati-
sches Behélterlager (AKL) mit ca. 8800 Be-
héltern. Es ist fur Kleinstmengen und als
Auftragszusammenfiihrungspuffer fiir vor-
gemischte Chargen vorgesehen. Mit der
fordertechnischen Anbindung von zehn
Produktionsarbeitsplatzen, den Rohstoff-
silos, dem Kdihllager mit 300 Palettenstell-
platzen und sechs Schwerkraftversand-
bahnen entstand eine der modernsten
Produktionsanlagen flr Trockenmischpro-
dukte in Europa.
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Hiigli, Radolfzell, ist ein Vorzeigepro-
jekt fir Trockenmischprodukt-
Produktionsanlagen

in Europa.

(Bilder: Klinkhammer)
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Die Containerbefiillung.

Die Entscheidung

Wenn Sie mich fragen...

Beim Projekt Hugli hat Klinkhammer
komplexe Materialfllisse optimiert. Die
fordertechnische Anbindung der drei
Lager, der Rohstoffsilos und der, auf drei
Ebenen befindlichen Produktions- und
Kommissionierbereiche, verdient gros-
ses Lob. Wege wurden deutlich verkirzt
und die Prozesssicherheit gesteigert. Die
Automatisierung ist ein Garant fir die Si-
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cherstellung der benétigten Leistung und Qualitat. Wir gratulieren zur gelungenen

Projektumsetzung.

Automatisiertes Rohstoffhandling

Die Besonderheit besteht in der Optimie-
rung der komplexen Materialfliisse. Die
fordertechnische Anbindung der drei Lager,
der Rohstoffsilos und der, auf drei Ebenen
befindlichen Produktions- und Kommissi-
onierbereiche, verkiirzt die Wege deutlich
und steigert die Prozesssicherheit. Durch
die Automatisierung werden auch die be-
nétigte Leistung und Qualitét sichergestellt.
30000 Tonnen wurden jéhrlich im Drei-
schichtbetrieb produziert. Jetzt steht die
Kapazitat fiir 40 000 Tonnen im Zweischicht-
betrieb zur Verfligung. Ein sicheres Be-
schicken der Mischerei mit verschiedenen
Rohstoffen und vorgemischten Chargen,
das Verwiegen und Abfillen in Edelstahl-
Container, das Ruckfiihren der Rohstoffe
ins Lager, sowie das Leergutmanagement
sind komplexe Prozesse, die auch in der IT-

Landschaft perfekt aufeinander abgestimmt
sind. Dadurch ist eine der modernsten Pro-
duktionsanlagen fir Trockenmischprodukte
in Europa entstanden. Die Automatisierung
und Digitalisierung setzt bei der Qualitats-
sicherung neue Standards und steigert die
Effizienz der Prozessablaufe.

«Wir hatten klare Vorstellungen, wie das
automatische Materialhandling und die Lo-
gistik im neuen Zentrum zusammenspie-
len sollte», so Dirk Balzer, Head of Manufac-
turing der Hiigli Holding AG.

«Unser Ziel ist es, die hohen Qualitdtsan-
spriiche unserer Kunden mit innovativen
Produkten besser zu erfiilllen als unsere
Mitbewerber. Das Intralogistikkonzept op-
timiert die Materialflisse zwischen allen
Logistik- und Produktionsbereichen, mit
zusatzlichem Puffer fuir Erweiterungen.» Im
Mittelpunkt steht dabei stets eine hohe =
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Das dreigassige automatische Hochregal-

lager fiir 11000 Palettenstellplatze.

Flexibilitat fur zukinftige Arbeitsschritte
und eventuelle Produktionserweiterungen.

Fordertechnische Anbindung an die
Produktion auf mehreren Ebenen

Um hochste Versorgungsqualitdat und -si-
cherheit der Produktion zu gewahrleisten,
wird das Paletten-Hochregallager tiber eine
Fordertechnikbriicke und tiber Aufzlige mit
angrenzenden  Produktionsgebdu-
de verbunden. Paletten mit Rohstoffen als
Sackware oder BigBags sowie Verpackun-
gen werden im Palettenhochregallager ein-
gelagert. Fur Fette wird das Kiihlregallager
benétigt. Die Hauptkomponenten von z.B.
Bouillons oder Suppen stehen in Rohstoff-
Aussensilos zur Verfligung. Zur Weiterverar-
beitung werden Rohstoffe aus dem Hochre-
gallager entweder direkt in einen, von den
Rohstoffsilos kommenden Edelstahl-Dosier-
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container gemischt oder in Behaltern mit
Folienbeutel und Deckel gefiillt und verwo-
gen. Die Behélter werden als Charge wieder
in das automatische Kleinteilelager, das als
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Die Abfiillanlage fiir Bouillons, Sport Nutrition, Suppen oder Wiirzmittel.

Auftrags-Zusammenfiihrungspuffer  dient,
eingelagert. Das Mischen und Umpacken
der Paletten in Behlter erfolgt mit Hilfe von
Hebevorrichtungen, Schiittkonstruktionen
und Waagen.

Materialflussrechner

und Schnittstellen

Das Herzstiick eines automatischen Ma-
terialflusses ist die intelligente Software,
die die Prozesse steuert. Der Material-
flussrechner und die Anlagenvisualisie-
rung von Klinkhammer werden mittels
bidirektionaler Schnittstellen an die Lager-
verwaltungs-Software angebunden. Der
Materialflussrechner ist durch eine inter-
ne Weboberflache von jedem beliebigen
Endgerdt aus steuerbar und besitzt eine
Stationsverwaltung, die durch die tiberge-
ordnete Software die Transportauftrdage er-
hélt. Durch eine zusétzliche Wegeoptimie-
rung sorgt der Materialflussrechner dafiir,
dass Ein- und Auslagerungen kombiniert
und Leerfahrten vermieden werden. Die
Schwerkraftrollenbahnen im Bereich Wa-
renausgang werden durch Fillstandsen-
soren Uberwacht. Der Materialflussrechner
steuert so die Kapazitdtsiberwachung der
Verladebahnen.

Das Lebensmittelunternehmen Hiigli
Hugli wurde 1935 in der Schweiz gegriindet
und ist heute eines der fiihrenden europa-
ischen Lebensmittelunternehmen im Be-
reich der Entwicklung, der Produktion und

des Marketings von Trockenmischproduk-
ten im Convenience-Segment wie Suppen,
Saucen, Bouillons, Fertiggerichten, Des-
serts, funktionalen Nahrungsmitteln sowie
Feinkost-Spezialitaten. Hugli beliefert die
Kiichen der professionellen Ausserhausver-
pflegung, stellt Produkte fir Markenunter-
nehmen und den Lebensmitteleinzelhandel
her, ist mit geschmacksgebenden Halbfab-
rikaten Geschéftspartner von Lebensmittel-
produzenten und vertreibt eigene Marken,
vorwiegend in Bio-Qualitit. Uber 1500 Mit-
arbeitende in elf Landern verbinden Hugli
direkt mit seinen Kunden und erzielen einen
Jahresumsatz von rund CHF 380Mio. (EUR
350Mio.) Weitere Informationen unter www.
huegli.com/de/.

Die Klinkhammer Group

Ob Neubau eines Zentrallagers, Erweite-
rung oder Retrofit einer bestehenden Anla-
ge, die Klinkhammer Group ist Spezialist fur
optimierte Logistikprozesse — vom innova-
tiven Logistikkonzept tber die Installation
der Lagertechnik bis hin zur zukunftswei-
senden Software bietet Klinkhammer alles
aus einer Hand. [ ]

Klinkhammer Group
DE-90427 Nirnberg
Tel. +49 911 93 06 40
Fax +49 91193 06 50
info@klinkhammer.com
www.klinkhammer.com



