Lager- und Regaltechnik

Tablare in Tirol

Kofler ristet sich fur die Lagerautomatisierung in seinem Tiefkihllager in Tirol mit Klinkhammer.
Aufgrund der vielfaltigen Verpackungsausfithrungen im Tiefkiihlsortiment der Firma Kofler wird
dabei ein Tablar als Ladehilfsmittel eingesetzt.

m osterreichischen Zams entsteht ein neues Logistik-

zentrum der Landecker Traditionsfirma Kofler, einer der

fiihrenden Frischelieferanten in der Tiroler Hotel- und
Gastronomiebranche. Das Thurner Mair Baustudio entwi-
ckelte daflir ein stockwerkiibergreifendes Logistikzentrum
mit 31 LKW-Verladetoren. Es integriert ein automatisches 20
Meter hohes Tiefkiihllager mit Kommissionierbereich und
Pick-by-Voice-gefiihrte Frische- und Trockenlager. Herzstiick
ist das vom Intralogistikspezialisten Klinkhammer geplan- —
te, zweigassige, automatische Tablarlager im Tiefkithlbe-  Fuhrpark m."t__KL'ihl- und Tiefkiihlfahrzeugen der Firma Kofler
reich von -18°C bis -24°C. in Landeck, Osterreich.

Hrgery

Regionale Spezialitdten und exotische Produkte
bei arktischen Temperaturen klassen, um die Lagerdichte zu optimieren. Der Kommissio-
Insgesamt umfasst das verkehrsgiinstig gelegene Betriebs-  nierplatz wird thermisch vom eigentlichen Tiefkiihl-Bereich
areal mit direkter Autobahnanbindung 45000 Quadratmeter,  getrennt und in einer Umgebung mit einer regelbaren Tem-
womit die Standortsicherung fiir die Zukunft gewdhrleistet  peraturumgebung positioniert. Zur Steigerung der Energie-
werden soll. Das viergeschossige Gebdude wird in einem zwei-  effizienz werden Kalteverlust und Warmeeintrag im Tiefkiihl-
ten Bauabschnitt um weitere drei Stockwerke erweitert. Der  Lager so gering wie moglich gehalten. »Wir entschieden uns
umbaute Raum erreicht damit eine GréBe von 145000 Kubik-  fiir eine Lagerautomatisierung, denn fiir einen energieeffizi-
meter. Die Gebriider Kofler GmbH verfiigt iber ein breites Sor-  enten Betrieb ist die Minimierung der Lagerflache bei maxi-
timent von iiber 1500 Lebensmitteln im Frische- Tiefkiihl- und

Trockenbereich. Als Familienunternehmen, bereits in der dit- 3D-Ansicht des zweigassigen automatischen Tiefkiihllagers
ten Generation, ist Kofler seit 75 Jahren als ZustellgroBhandel 5 iiber 24 ooo Tablar-Stellplétzen.

aktiv. Engagierte Mitarbeiter sorgen fiir einen reibungslosen
Ablauf von der Produktbeschaffung bis hin zur Auslieferung

mit dem eigenen Fuhrpark von 20 Kihl- und Tiefkiihlfahr-

zeugen. Rund 8o Prozent der Waren werden un-

mittelbar beim Produzenten eingekauft, wie

etwa regionale Spezialititen von Bauern aus

dem Inntal oder aber der bekannte Tiroler Apfel-

strudel. Aber auch allerhand exotische Produkte ( ¢
aus der ganzen Welt finden sich im Tiefkiihllager. [W

Flexibles Tablarlager fiir

unterschiedliche Verpackungen

Das bestehende manuelle Tiefkithlhaus mit einer
Lagerkapazitdt von 1800 Paletten garantiert eine

hohe Lieferbereitschaft, stie aber mit dem geplan-

ten zukiinftigen Wachstum an seine Grenzen, denn
tiefgekiihlte Lebensmittel erfreuen sich einer stei-
genden Beliebtheit. Tiefkiithlraum ist teuer und so gilt

es, moglichst viele Giiter auf méglichst kleiner Flache
kompakt zu lagern. Aufgrund der vielfltigen Verpa-
ckungsausfiihrungen im Tiefkiihlsortiment der Firma Kofler
wird ein Tablar als Ladehilfsmittel eingesetzt. Das tempera-
turgefiihrte automatische Tiefkiihllager bietet Platz fiir iiber
24000 Tablar-Stellpldtze mit verschiedenen Karton-Hohen-

10 Frischelogistik | 1-2020



maler Raumausnutzung entscheidends, erklaren Martin und
Anton Kofler, Geschaftsfiihrer der Gebriider Kofler GmbH.
»SchlieBlich konnten wir von den Erfahrungen, die Klink-
hammer im ZustellgroShandel fiir Hotel- und Gastronomie
vorwies, profitieren und bewahrte Konzepte auf unsere Be-
diirfnisse hin optimieren und mit Klinkhammer individuell
planen. Um das Brandrisiko auf ein Minimum zu reduzieren,
wird das Lager inertisiert und mit reduziertem Sauerstoff-
gehalt betrieben. Der Vorzonen-Kreislauf verbindet die Ein-
und Auslagerfordertechnik im inertisierten Lagerbereich mit
dem manuellen Kommissionierbereich. Die Kommissionie-
rung der Tiefkiihlartikel erfolgt nach dem Ware-zur-Person-
Prinzip. Der Arbeitsplatz ist ergonomisch gestaltet. An der
Fordertechnik finden die automatischen Kontrollpriifungen
wie Kontrollwiegung, Hhen- und Barcodekontrolle statt.

Eisige Kilte-Technik

Tiefkiihllager erfordern eine besondere Technik, die Klink-
hammer fiir das Lager vorsieht. Mechanik, Elektrik und Steu-
erungsbaugruppen miissen fiir frostige Temperaturen aus-
gelegt sein. So bleibt die Technik »cool« und langlebig. Vom
kiltetauglichen Ol fiir Getriebe liber beheizte Sensoren,
kalteresistenten Dichtungen und Kunststoffen bis zu tief-
kiihltauglichen Industrie-PCs muss viel beachtet werden, um
eine lebenslange Haltbarkeit sicherzustellen. Klinkvision
regelt die Steuerung und Visualisierung der komplexen Ma-
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Auf der Logimat prasentiert die Klinkhammer Intralogistics GmbH
autonome Shuttle-Roboter. Das Unternehmen erweitert sein Pro-
duktportfolio um Shuttle-Roboter, die im automatischen Kleintei-
lelager sowohl den Transport zum Kommissionierer als auch die
Lagerung in der Regalanlage ibernehmen. E-Commerce und Re-
tail-Anbieter, die flexible, skalierbare automatische Lagersysteme
suchen, kdnnen ab sofort das Skypod-System der Firma Exotec
Solutions integriert in ihre Gesamtlogistik mit Lagerverwaltungs-
software und Service von Klinkhammer beziehen. Die Partner-
schaft zwischen Exotec und dem in Niirnberg beheimateten Intra-
logistikspezialisten Klinkhammer, mit Niederlassungen in Polen
und Tiirkei, erstreckt sich vorrangig auf den deutschsprachigen
Raum und die Standorte Polen und Tiirkei. Exotec Solutions mit
Sitz in Lille, Frankreich, iibernimmt den franzésischen Direktver-
trieb und arbeitet im weiteren europdischen und internationalen
Ausland mit regionalen Vertretern zusammen.
Exotec Solutions wurde 2015 gegriindet. Das Unternehmen hat
in dieser kurzen Zeit bereits zehn Systeme erfolgreich installiert
und plant, diese Zahl 2020 mehr als zu verdoppeln. Das Skypod-
System wurde auf der Logimat 2019 mit dem Preis fiir das beste
Produkt in der Kategorie »Kommissionierungs-, Férder-, Hebe-
und Lagertechnik« ausgezeichnet.

Klinkhammer ist auf der Logimat in Halle 1, Stand C46.

terialflusssysteme. Bei einem automatischen Tiefkiihllager
von Klinkhammer werden die Prozesse standig (iberwacht
und transparent visualisiert. Die Fertigstellung der Anlage
ist fiir das erste Quartal 2021 geplant. “



