Lager- und Regaltechnik

Alles parat fur die Produktion

Die Hugli Holding, ein internationales Schweizer Lebensmittel-Unternehmen mit 1350 Mitarbei-
tern, hat mit dem Intralogistik-Spezialisten Klinkhammer am Standort Radolfzell ein automatisches
Klein- und Hochregallager in Silobauweise sowie ein Kiihllager gebaut und in Betrieb genommen.
Der Fokus liegt dabei auf den prozessoptimierten, fordertechnischen Anbindungen der verschiede-
nen Lager mit der Mischerei und der Kommissionierung.

und 30 Millionen Euro investierte
Rdie Higli Nahrungsmittel GmbH

in den Ausbau des Standorts Ra-
dolfzell in Deutschland. Nach dem
Motto »Kulinarik, Kreativitat, Schnel-
ligkeit« bietet Hiigli ein Sortiment von
Antipasti, Bouillons oder Bratlingen
Uiber Fertiggerichte bis hin zu Sports
Nutrition, Suppen oder Wirzmittel.
Gastronomiekunden, Unternehmen
der Lebensmittelindustrie und Ein-
zelhandelsorganisationen aus ganz
Europa setzen auf die Kompetenz der
Schweizer Hugli-Gruppe. Standorte in
der Schweiz, in Osterreich, Deutsch-
land, England, ltalien, Spanien und
Tschechien sorgen fiir Kundenndhe. In
Radolfzell, dem groBten Produktionss-
tandort der Hiigli-Gruppe, werden alle
Arten von Trockenmischprodukten wie
Suppen, Saucen, Bouillons, Wiirzen,
Desserts und Fertiggerichte hergestellt.

Automatisches HRL mit

11000 Stellpldtzen

Um die Prozesse weiter zu optimieren
und die Lieferzeiten zu verkiirzen, ent-
stand in Radolfzell eine neue Produkti-
on, inklusive Lager, fiir die Mischung von
Halbfabrikaten. Der Neubau, in dem die
Klinkhammer Group die Intralogistik um-
gesetzt hat, umfasst die Mischerei mit
einem angebundenen automatischen
Hochregallager mit iiber 11000 Stell-
platzen fiir Rohstoffe, Verpackungen
und Fertigwaren. Ebenfalls mittels For-
dertechnik mit der Produktion verkniipft
ist ein zweigassiges automatisches Be-
hilterlager (AKL) mit rund 8800 Behal-
tern. Es ist fir Kleinstmengen und als
Auftragszusammenfithrungspuffer  fiir
vorgemischte Chargen vorgesehen. Mit
der fordertechnischen Anbindung von
zehn Produktionsarbeitspldtzen, den
Rohstoffsilos, dem Kiihllager mit 300
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Fiir Hiigl entstand in Radolfzell eine der modernsten Produktionsanlagen fiir
Trockenmischprodukte in Europa mit angeschlossenem Lager.

Palettenstellpldtzen und sechs Schwer-
kraftversandbahnen entstand eine der
modernsten Produktionsanlagen fiir Tro-
ckenmischprodukte in Europa.

Intelligente
Produktionsversorgung

Die Besonderheit besteht in der Opti-
mierung der komplexen Materialflus-
se. Die fordertechnische Anbindung
der drei Lager, der Rohstoffsilos und
der auf drei Ebenen befindlichen Pro-
duktions- und Kommissionierberei-
che verkiirzen die Wege deutlich und
steigern die Prozesssicherheit. Durch
die Automatisierung sollen auch die
bendtigte Leistung und Qualitdt si-
chergestellt werden. 30000 Tonnen
wurden jahrlich im Dreischichtbetrieb
produziert. Jetzt steht die Kapazitat fiir
40000 Tonnen im Zweischichtbetrieb
zurVerfiigung. Ein sicheres Beschicken
der Mischerei mit verschiedenen Roh-
stoffen und vorgemischten Chargen,
das Verwiegen und Abfiillen in Edel-

stahl-Container, das Riickfiihren der
Rohstoffe ins Lager sowie das Leergut-
management sind komplexe Prozesse,
die auch in der IT-Landschaft aufein-
ander abgestimmt sind. Die Automati-
sierung und Digitalisierung soll bei der
Qualitatssicherung neue Standards
setzen und die Effizienz der Prozessab-
laufe steigern, so Klinkhammer.

»Wir hatten klare Vorstellungen, wie das
automatische Materialhandling und die
Logistik im neuen Zentrum zusammen-
spielen sollte«, erkldrt Dirk Balzer, Head
of Manufacturing der Hiigli Holding AG.
»Unser Ziel ist es, die hohen Qualitéats-
anspriiche unserer Kunden mit innova-
tiven Produkten besser zu erfiillen als
unsere Mitbewerber. Das Intralogistik-
konzept optimiert die Materialfliisse
zwischen allen Logistik- und Produk-
tionsbereichen, mit zusatzlichem Puf-
fer flir Erweiterungen.« Im Mittelpunkt
steht dabei stets eine hohe Flexibilitat
flir zukuinftige Arbeitsschritte und even-
tuelle Produktionserweiterungen.
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Mit Opteon™ XL20 und
XL40 entscheiden

Sie sich fiir einenim
Vergleich zuR-404A

um 96 % verringerten
GWP und sehr gute
Leistungseigenschaften
in gewerblichen und

industriellen Kalteanlagen.
Mehr unter Opteon.com

Das zweigassige automatische Kleinteilelager fasst
8800 Behidilter.

"G Opteon

Logistikbriicke sorgt fiir fordertechnische
Anbindung an die Produktion

Um hochste Versorgungsqualitdt und -sicherheit der Pro-
duktion zu gewdhrleisten, wird das Paletten-Hochregal-
lager Uber eine Fordertechnikbriicke und iiber Aufziige
mit dem angrenzenden Produktionsgebdude verbunden.
Paletten mit Rohstoffen als Sackware oder Bighags sowie
Verpackungen werden im Palettenhochregallager eingela-
gert. Fur Fette wird das manuelle Kiihlregallager benétigt,
das 300 Palettenstellpldtze umfasst. Die Hauptkompo-
nenten von zum Beispiel Boullions oder Suppen stehen in

Rohstoffaufiensilos zur Verfiigung. Zur Weiterverarbeitung CH l LLVE“Ta
werden Rohstoffe aus dem Hochregallager entweder direkt Besuchen Sie uns in
in einen von den Rohstoffsilos kommenden Edelstahl-Do- Halle 7/ 7-222
siercontainer gemischt oder in Behéltern mit Folienbeutel
und Deckel gefiillt und verwogen. Die Behélter werden als
Charge wieder in das automatische Kleinteilelager, das als
Auftragszusammenfiihrungspuffer dient, eingelagert. Das
Mischen und Umpacken der Paletten in Behdlter erfolgt
mit Hilfe von Hebevorrichtungen, Schiittkonstruktionen
und Waagen. Die Anlage verfiigt iiber zehn fordertechnisch
angebundene Produktionsarbeitspldtze zum Abfiillen, Um-
fiillen, Verwiegen und Mischen.
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Lager- und Regaltechnik

Materialflussrechner und
Schnittstellen in die bestehende
Systemlandschaft

Das Herzstiick eines automatischen
Materialflusses ist die intelligente
Software, die die Prozesse steuert. Der
Materialflussrechner und die Anlagen-
visualisierung von Klinkhammer wer-
den mittels bidirektionaler Schnittstel-
len an die Lagerverwaltungssoftware
angebunden. Der Materialflussrechner
ist durch eine interne Weboberflache
von jedem beliebigen Endgerdt aus
steuerbar und besitzt eine Stationsver-
waltung, die durch die iibergeordnete
Software die Transportauftrage erhalt.

Containerbefiillung im Hiigli-Werk Radolfzell.

Durch eine zusdtzliche Wegeoptimie-
rung sorgt der Materialflussrechner
dafiir, dass Ein- und Auslagerungen
kombiniert und Leerfahrten vermie-
den werden. Die sechs Schwerkraft-
rollenbahnen im Bereich Warenaus-
gang werden durch Fiillstandsensoren
tiberwacht. Der Materialflussrechner
steuert so die Kapazitatsiberwachung
der Verladebahnen fiir die fiinf
Verladerampen.

Fernwartungs- und Diagnosetool

Der komplette Materialfluss, die Re-
galbediengerdte, alle Stellpldtze und
Forderstrecken sowie Arbeitspldtze

Die komplexen Prozessen wie Beschicken der Mischerei mit verschiedenen
Rohstoffen und vorgemischten Chargen, das Verwiegen und Abfiillen in Edel-
stahl-Container, das Riickfiihren der Rohstoffe ins Lager sowie das Leergutma-
nagement miissen auch in der IT-Landschaft aufeinander abgestimmt sein.
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werden im Klinkhammer-Visualisie-
rungssystem dargestellt und bis auf
Sensor- und Antriebsebene tiberwacht.
In den dynamischen Ansichten hat der
Bediener jederzeit die Ubersicht iiber
den aktuellen Zustand und Ort der
Fordergiiter und kann entsprechend
eingreifen. Zusatzlich erméglicht das
Diagnose- und Wartungstool dem
Klinkhammer-Team {iber einen Remote
Service UnregelméaBigkeiten zu erken-
nen. Sensoren liefern Daten zum Zu-
stand von Maschinen und Anlagen und
lassen sich mit Fehlermeldungen und
Statistiken kombiniert analysieren. <«

Kurzinfo Hugli

Hiigli wurde 1935 in der Schweiz gegriin-
det und ist heute eines der fithrenden
europdischen  Lebensmittelunterneh-
men im Bereich der Entwicklung, der
Produktion und des Marketings von
Trockenmischprodukten im Conveni-
ence-Segment wie Suppen, Saucen,
Bouillons, Fertiggerichten, Desserts,
funktionalen Nahrungsmitteln sowie
Feinkost-Spezialitaten. Hugli beliefert
die Kiichen der professionellen Au-
Berhausverpflegung, stellt Produkte
fur Markenunternehmen und den Le-
bensmitteleinzelhandel her, ist mit
geschmacksgebenden Halbfabrikaten
Geschaftspartner von Lebensmittelpro-
duzenten und vertreibt eigene Marken,
vorwiegend in Bio-Qualitdt. Uber 1500
Mitarbeiter in elf Ldandern verbinden
Higli direkt mit seinen Kunden und
erzielen einen Jahresumsatz von rund
380 Millionen Schweizer Franken.
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