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Automatische
Lagersysteme digital vernetzt

Am Firmensitz im Baden-Wiirttembergischen Hermaringen baut Hauff, Spezialist fiir Kabel- und Rohr-Abdicht-
systeme, mit Klinkhammer aus Niirnberg ein neues automatisiertes Logistikzentrum und bindet dieses an
die bestehende Produktion an. Mit neuester Lagertechnik ist Hauff bestens fiir die Zukunft geriistet.

» Firmenzentrale von Abdich-
tungsspezialist Hauff mit
neuem Hochregal- und
Kleinteilelager in 7
Silobauweise

In enger Planungszusammen-

arbeit zwischen Hauff und Klink-
hammer entstand auf Grundlage detail-
lierter Wachstumsszenarien und Hoch-
rechnungen ein zukunftsweisendes, fle-
xibles und erweiterbares Logistikkon-
zept fir Kleinteile und palettierte Ware.
Durchsatz, Lieferperformance und Ka-
pazitdt sollte an
das steigende
Auftragsvolumen
und das starke
Wachstum in der
Baubranche ange-
passt werden. Hauff setzt einen Mei-
lenstein fir seine zukiinftige Logistik,
indem er von der handischen, papierori-
entierten Lagerhaltung mit Schmal-
gangstapler zur Vollautomatisierung
wechselt. Nach dem ,Ware-zum-Mann-
Prinzip” sollen Prozesse effizienter,
schneller und einfacher gestaltet wer-
den. Das neue Geb&dude wird neben
dem bestehenden Produktionsgeb&dude
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errichtet und kannin einer zweiten Er-
weiterungsstufe per Heber und Forder-
technikbriicke fiir Paletten und Behélter
angebunden werden.

Wir werden auch in den ndchsten
Jahren in die strategische Weiterent-
wicklung von Hauff investieren®, fihrt
Thomas Kolle, Prokurist und Leiter Ma-

,Kameratechnik auf den Lastaufnahmemitteln der
Regalbediengerate bietet mehr Transparenz im Lager
und ermoglicht eine schnellere Storungshehebung”

terialwirtschaft aus. ,Wir starken mit
der Automatisierung unserer Logistik
das Kerngeschaft und erschlieen
neue Geschéaftsfelder, indem wir zu-
sdtzliche Services und Dienstleistun-
gen anbieten kénnen. Uberzeugt haben
uns die detaillierten Daten- und Pro-
zessanalysen sowie das Klinkhammer-
Planungskonzept, das durch die of-
fene, konstruktive Zusammenarbeit

genau auf die Bedirfnisse von Hauff
zugeschnitten ist.” ,Alle Beteiligten und
Ebenen sind friihzeitig in die Planung
eingebunden worden“, erklart Theodor
Gartner, verantwortlicher Projektleiter
bei Klinkhammer. ,Die Vorteile des au-
tomatischen Palettenhochregallagers
haben gegeniiber dem urspriinglich ge-
planten, konventio-
nellen, staplerge-
fihrten Lager ein-
deutig iberwogen.”

Intelligent ver-
netztes Lager Drei automatische La-
gersysteme werden férdertechnisch
und digital vernetzt, so dass Grof- und
Kleinteile effizient kommissioniert und
versandkostenoptimiert verpackt wer-
den kdnnen. Im 2-gassigen Paletten-
Hochregallager in Silobauweise werden
die gréReren Waren mit Palettenférder-
technik eingelagert. Ein automatisches
Kleinteilelager mit ebenfalls zwei Gas-
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A Abdichtsysteme fiir Kabel, Rohre und Hauseinfiihrungen schiitzen Gebdaude

vor eindringendem Wasser, Gas, Feuer, Schmutz und Ungeziefer.

sen sorgt fir die Einlagerung der Arti-
kel, die im Wareneingang von Paletten,
Gitterboxen oder Kartons in Behélter
vereinzelt werden. Cross-Docking Ware
kann nach Identifizierung und Buchung
im Lagerverwaltungssystem direkt wie-
der fir den Endkunden zu einem der
neun Verladetore transportiert werden.

Beim ca. 12m hohen, automati-
schen Auftragszusammenfiihrungspuf-
fer wird ein zentral angeordnetes Sys-
tem mit Hubbalken-RBG genutzt, um
fertig kommissionierte Auftriage fir
den Versand zwischenzulagern, eine
Bestellung aus unterschiedlichen Be-
héltern zu konsolidieren oder Ware fir

Produktionsauftrdge bereitzustellen.
Wenn alle zu einem Auftrag gehoren-
den Behélter im Auftragszusammen-
fiihrungspuffer angekommen sind, wird

@ Daten und Fakten

+ 2-gassiges, automatisches Paletten-
hochregallager mit 4.900 Stellplétzen

+ 2-gassiges, automatisches Kleinteile-
lager fiir 8.120 Behilter

+ Automatischer Auftragszusammenfiih-
rungspuffer fiir Produktion und Versand

+ Kommissionierung in der Vorzone
des Kleinteilelagers
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der Auftrag zum néchsten verfiigbaren
Packplatz transportiert. Dort priift der
Mitarbeiter, ob Ware aus dem Hoch-
regallager zugepackt oder der Karton
zu einem Palettenauftrag konsolidiert
wird. Jeder Kommissionierarbeitsplatz
verfiigt iiber ausreichende Pufferplédtze.
Somit wird ein Riickstau auf den
Hauptstrang verhindert und ein unter-
brechungsfreies Arbeiten gewéhrleis-
tet. Beim Aufsetzen der Behélter auf
die Fordertechnik durchlaufen diese
eine Ubergewichts- und Héhenkontrolle
und werden gegebenenfalls aus-
geschleust. Paletten werden auf Uber-
gewicht, Kontur und Gabelfreiraum kon-
trolliert. Nicht konforme Lademittel
werden zur Nacharbeit wieder zuriick
auf den Wareneingangsplatz gefahren.

Auf Wachstum ausgelegt Kamera-
technik auf den Lastaufnahmemitteln
der Regalbediengerdte bietet mehr
Transparenz im Lager, erméglicht einen
Blick in das Regalfach und sorgt fir
eine schnellere und optimierte Sto-
rungshehebung. Der Klinkhammer Ma-
terialflussrechner steuert sowohl die
automatischen Lager inkl. Stellplatzver-
waltung als auch die Fordertechnik und
bietet eine Schnittstelle zur Software
SAP S4Hana. Mit der Anlagenvisuali-
sierung KlinkVision werden alle Ziel-
daten und der Status der Ladeeinheiten
auf den Platzen dargestellt. Alle Be-
triebs- und Stérmeldungen der Anlage
werden erfasst, visualisiert und proto-
kolliert. Dies minimiert Stillstandszei-
ten und sorgt fiir eine schnelle Alarm-
diagnose im Lager. Im Testbetrieb sind
auch Transportauftrdage lber die Anla-
genvisualisierung moglich.

Im Rahmen einer intensiven und de-
taillierten Planung wurde das Gesamt-
konzept bereits auf ein weiteres
Wachstum und eine hdhere Automati-
sierung ausgelegt. Entsprechende Fl&-
chen fiir die spatere Erweiterung der
Automatiklager, der Pack- und Kommis-
sionierpldtze sowie die fordertech-
nische Anbindung an die bestehende
Produktion sind bereits vorgedacht und
ausbaubar. Das Geb&ude und die Lo-
gistikanlage sollen im Herbst 2020 fer-
tig gestellt werden.

P www.klinkhammer.com
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