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Bild 1 Am Firmensitz im Baden-Wiirttembergischen Hermaringen baut Hauff gemeinsam mit dem Intralogistikspezialisten Klinkhammer ein neues automati-

siertes Logistikzentrum und bindet dieses an die bestehende Produktion an. Das Gebéude und die Logistikanlage sollen im Herbst 2020 fertig gestellt werden.
Bild: Hauff

Abdichtungsspezialist Hauff baut Logistikzentrum in Hermaringen mit Klinkhammer

Nach Lagerauto-

matisierung fit fur die
Zukunft

Als einer der flihrenden européischen Hersteller von Abdichtsystemen fiir Kabel,
Rohre und Hauseinfiihrungen schiitzt die Hauff-Technik GmbH & Co. KG Gebiude
vor eindringendem Wasser, Gas, Feuer, Schmutz und Ungeziefer.

Zu den Kunden von Hauff zihlen Energieversorger, Stadtwerke, Bau- und
Telekommunikationsunternehmen sowie die Industrie.

Aber auch Architekten, Planer und private Bauherren vertrauen auf die Erfahrung bei
Kabel- und Rohrabdichtungen. Am Firmensitz im Baden-Wiirttembergischen Hermaringen
baut das Unternehmen mit dem Intralogistikspezialisten Klinkhammer ein neues
automatisiertes Logistikzentrum und bindet dieses an die bestehende Produktion an.
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n enger Planungszusammenarbeit

zwischen Hauff und Klinkhammer

entstand auf Grundlage detaillier-

ter  Wachstumsszenarien  und

Hochrechnungen ein zukunftswei-

sendes, flexibles und erweiterbares
Logistikkonzept fiir Kleinteile und pa-
lettierte Ware. Durchsatz, Lieferperfor-
mance und Kapazitiit sollte an das stei-
gende Auftragsvolumen und das starke
Wachstum in der Baubranche angepasst
werden. Das Unternehmen Hauff setzt
einen Meilenstein fiir seine zukiinftige
Logistik, indem es von der hindischen,
papierorientierten Lagerhaltung mit
Schmalgangstapler zur Vollautomatisie-
rung wechselt. Nach dem ,Ware-zum-
Mann-Prinzip” sollen Prozesse effizien-
ter, schneller und einfacher gestaltet
werden. Das neue Gebiude wird neben
dem bestehenden Produktionsgebiude
errichtet und kann in einer zweiten Er-
weiterungsstufe per Heber und Forder-
technikbriicke fiir Paletten und Behiilter
angebunden werden.

Prozessanalysen
und Planungskonzept

»Wir werden auch in den niichsten Jah-
ren in die strategische Weiterentwick-
lung von Hauff investieren“, so deren
Prokurist und Leiter Materialwirtschaft,
Thomas Kélle. ,Wir stirken mit der Au-
tomatisierung Logistik  das
Kerngeschift und erschlieffen neue Ge-

unserer

schiiftsfelder, indem wir zusitzliche Ser-
vices und Dienstleistungen anbieten
kénnen. Uberzeugt haben uns die de-
taillierten Daten- und Prozessanalysen
sowie das Klinkhammer-Planungskon-
zept, das durch die offene, konstruktive
Zusammenarbeit genau auf die Bediirf-
nisse von Hauff zugeschnitten ist.” ,Alle
Beteiligten und Ebenen sind friihzeitig
in die Planung eingebunden worden®,
erklirt Theodor Gartner, verantwortli-
cher Projektleiter bei Klinkhammer.
»Die Vorteile des automatischen Palet-
tenhochregallagers haben gegeniiber
dem urspriinglich geplanten, konventio-
nellen, staplergefithrten Lager eindeutig
tiberwogen.”

Einlagerung mit
Palettenfordertechnik

Drei automatische Lagersysteme werden
fordertechnisch und digital vernetzt, so-
dass Grof- und Kleinteile effizient
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Lagerlogistik

Bild 2 Architekten, Planer und private Bauherren vertrauen auf die Erfahrung des Herstellers bei Ka-

bel- und Rohrabdichtungen. Bild: Hauff

Bild 3 Als einer der flihrenden européischen Hersteller von Abdichtsystemen fiir Kabel, Rohre und
Hauseinfiihrungen schiitzt die Hauff-Technik GmbH & Co. KG Gebaude vor eindringendem Wasser,
Gas, Feuer, Schmutz und Ungeziefer. Bild: Hauff

kommissioniert und versandkostenopti-
miert verpackt werden kénnen. Im
zweigassigen Paletten-Hochregallager in
Silobauweise werden die gréferen Wa-
ren mit Palettenfordertechnik eingela-
gert. Ein automatisches Kleinteilelager
mit ebenfalls zwei Gassen sorgt fir die
Einlagerung der Artikel, die im Waren-
eingang von Paletten, Gitterboxen oder
Kartons in Behilter vereinzelt werden.
Cross Docking-Ware kann, nach Identi-

fizierung und Buchung im Lagerverwal-
tungssystem, direkt wieder fiir den End-
kunden zu einem der neun Verladetore
transportiert werden.

Pufferplatze
vermeiden Ruckstau

Beim circa zwolf Meter hohen, automa-
tischen Auftragszusammenfithrungspuf-
fer wird ein zentral angeordnetes >
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