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AUS DER PRAXIS

Lagertechnik

Mehr Performance und mehr Kapazitat

Maschinenbauer erhoht die Performance im Lager

Die Gopfert Maschinen GmbH, Hersteller
von Maschinen fiir die Verarbeitung von
Wellpappe, erweitert sein Lager um ein
automatisches Shuttlelager mit Mehr-
ebenen-Shuttles und eine Fordertech-
nikbiihne. Ziel sind Leistungssteigerung
und eine Verdichtung des Lagerplatzes.

Das weltweit agierende Familienunternehmen
Gopfert wurde 1950 gegriindet und befindet
sich in der dritten Generation. Im frankischen
Wiesentheid werden Spezialmaschinen zum
Bedrucken und Stanzen von Verpackungen

aus Wellpappe konstruiert und gefertigt. Gop-
fert liefert in die ganze Welt und ist als Pre-
miumhersteller fur besonders hochwertige
und individuell auf den Kunden zugeschnit-
tene Anlagen bekannt. Die durchschnittliche
Lebensdauer einer .Gopfert” betragt 30 Jahre.

Hybrid zwischen Regalbediengerat
und klassischem Shuttle

Das Unternehmenswachstum machte schon
2016 ein Umdenken bei der Lagerhaltung fir
die Montagelinien- und Ersatzteilversorgung

notwendig. So wurden mit dem Intralogistik-
Spezialisten Klinkhammer manuelle Prozesse
durch automatisierte Lager und eine beleglose
Kommissionierung ersetzt. Ein automatisches
Behalter- und ein Palettenlager mit gemein-
samer Vorzone sowie kombinierten Kom-
missionier-Arbeitsplatzen sorgten daraufhin
fir einen optimalen Materialfluss. Durch das
hohe Jahresumsatzwachstum im zweistelli-
gen Prozentbereich dachte man jetzt erneut
tiber leistungssteigernde Automatisierungen
nach. Eine vorausschauende Planung machte
es nun maoglich, eine Erweiterung im direk-
ten Anschluss an die Automatiklager umzu-
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KLINKHAMMER

setzen. Man entschied sich fiir ein modernes
Multilevel-Shuttlelager .Klincat”, das die Yor-
teile eines Regalbediengerates und die eines
Shuttles in sich vereint.

Das schienengebundene  Multi-Level-
Shuttle-Lager, mit einer Lénge von 60 Metern,
ist mit drei ,.Klincat"-Shuttles inklusive drei
Wartungsbiihnen ausgestattet. Jedes Shuttle
besitzt eine Hubfunktion und bedient sieben
Behalterebenen. Das Shuttlelager ist so auf
den von Gopfert geforderten Durchsatz und
die individuelle Artikelstruktur zugeschnitten.
Mit einer Regalhdhe von 7,80 Metern bietet das
1-gassige Shuttlelager Platz fiir 6.720 Behal-
terstellpldtze. Gegenliiber klassischen Klein-
teilelagern mit Regalbediengerdten hat das
Multi-Level-Shuttlesystem laut Klinkham-
mer eine deutlich hdhere Ein- und Ausla-
gerleistung. Bei etwa gleicher Grundflache
weise das 1-gassige Multi-Level-Shuttlela-
ger etwa die dreifache Leistung des bereits
bestehenden 1-gassigen automatischen
Kleinteilelagers auf. ,Klinkcat” bildet somit
den Hybrid zwischen Regalbediengerdt und
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Auf einen Blick
Daten und Fakten

I 1-gassiges, doppelttiefes Shuttlelager
mit drei .Klincat” Multilevel-Shuttles
und 6.720 Behilterstellplatzen [s.Bild)

I drei Kommissionier-
und Wareneingangsplatze

1 1-gassiges automatisches
Kleinteilelager mit
8.316 Behélter-Stellplatzen

I 1-gassiges automatisches
Paletten-Hochregallager mit
1.708 Stellplatzen

Das Klinkhammer Lagerverwaltungs-
system .Klinkware” integriert

sowohl alle automatischen

und manuellen Lager als auch

acht Montagelinienlager und

15 Vormontageplatze, die

per Staplerleitsystem angebunden sind.

Ein-Ebenen-Shuttle, und schliefit die Licke,
die zwischen der Leistung eines Regalbe-
diengerates von etwa 120 Doppelspielen und
der einer klassischen Shuttleldsung von bis
zu 1.000 Doppelspielen pro Gasse und Stunde
klafft, so Klinkhammer.

..Klincat” hat uns sofort (iberzeugt, und die
Entscheidungen gingen sehr schnell”, erklart
Daniel Achtmann, Leiter Logistik und Ein-
kauf bei Gopfert. .Nach der Besichtigung des
Shuttlesystems im Dezember 2018 erfolgte
schon im Januar 2019 die Auftragserteilung
und im November die Inbetriebnahme. Mit
der zusétzlichen Performance und der neu
gewonnenen Lagerkapazitat sind wir flir unser
weiteres Wachstum gut geriistet.”

Platzsparende
Biihnenkonstruktion

Ein Hochleistungsheber fungiert als Binde-
glied zwischen der Fdrdertechnik und dem
Shuttlelager. Die Ein- und Auslagerbahnen
des Shuttlelagers befinden sich auf einer
Biihne und verbinden das Lager mit der
Bestandsanlage und den drei Kommissionier-
und Wareneingangsplatzen. Die Arbeitsplatze
und die Fordertechnik wurden mit drei Dop-
pel-Vertikalforderern verbunden. Damit ist die
Fordertechnik schon heute fiir eine weitere
Ausbaustufe mit 800 Ein- und 800 Auslage-
rungen ausgelegt. Um die neuen Anlagenteile
anschlieffien zu kénnen, mussten zwei Palet-
ten-Koemmissicnier- und Pufferplatze versetzt
sowie bestehende Behalterfordertechnik im
Kommissionierbereich zuriickgebaut wer-
den. Die neuen Kommissionierarbeitsplatze
sind so ausgelegt, dass Ware aus Behaltern
und Paletten gleichzeitig kemnmissioniert wer-
den kann. Mit Hubtischen wird bei Bedarf die

Quell-Palette abgesenkt, um den Zugriff ergo-
nomisch zu gestalten. Das wartungsfreundli-
che Shuttlelager verfiigt in jeder Ebene Uber
einen separaten Gassenzugang. Somit kdnnen
bei Servicearbeiten in einer Ebene die beiden
anderen Ebenen weiter betrieben werden.
Bei der Produktion der Druck-, Rill- und
Schneidemaschinen fir die Herstellung von
Wellpappenverpackungen wird eine Vielzahl
von unterschiedlichen Bauteilen bendtigt.

KLINKHAMMER

> Mit der zusétzlichen
Performance und der
neu gewonnenen
Lagerkapazitat sind wir
fur unser weiteres

Wachstum gut geriistet.
Daniel Achtmann,

Leiter Logistik und Einkauf
bei Gopfert
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Vorzone des Multi-Level-Shuttles mit Férdertechnikbiihne

Ein besonderes Detail bei der automatisier-
ten Lagerhaltung ist die flexible Behalter-
einteilung, die gerade bei Kleinteilen, wie
Schrauben oder bei Halbzeugen, viele Vor-
teile bringt. Ein Behalter kann je nach Grofe
der zu lagernden Ware in bis zu 16 verschie-
dene Facher aufgeteilt werden. Dadurch wird
der verfligbare Lagerplatz verdichtet und die
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Paletten-Hochregallager mit 1.708 Stellplatzen
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Automatisches Kleinteilelager mit 8,316 Behalterstellplatzen und automatisches

Lagerkapazitat vervielfacht. Die genaue Unter-
teilung der Lagerbehdlter wird visuell in der
Warehouse Management Software abgebildet
und unterstiitzt den Kommissionierer bei sei-
ner Arbeit. Aufgrund des vielfaltigen Artikel-
spektrums an unterschiedlich schweren und
groBen Teilen integriert die Klinkhammer-
Lagerverwaltungssoftware verschiedenste

KLINKHAMMER

Lagerbereiche, vom automatischen Shuttle-,
Kleinteile- und Palettenlager tber das manu-
elle Block-, Lift- und Fachbodenlager bis zum
Kragarmlager flir sperrige Artikel. Insgesamt
lagern bei Gopfert 32.000 Artikel, von der
Schraube bis zur finf Tonnen schweren
Walze. Davon befinden sich 25.000 Artikel in
den drei automatisierten Anlagen.

Vernetzte Prozesse

Die manuelle Lagerhaltung wird durch ein
Staplerleitsystem und Hand-Held-Terminals
unterstiitzt. Auch die Produktion ist mit acht
Montagelinienlager und 15 Vormentageplat-
zen an die Software und das Staplerleitsystem
angeschlossen. Ziel war es, moglichst viel
Bestandsware in den autormatisierten Lager-
systemen unterzubringen, da diese nach dem
Konzept .Ware-zur-Person” die Artikel direkt
an den Kommissionierplatzen andienen und
den Materialfluss beschleunigen. Gleichzeitig
sind der Wareneingang mit Wareneingangs-
prifung flr Fremdfertiger sowie der Waren-
ausgang fir Neu- und Ersatzteile in den Mate-
rialfluss férdertechnisch eingebunden und
digital vernetzt. Das Visualisierungssystem
.Klinkvision” bringt Transparenz ins Lager
und ermdoglicht durch seine Detailansich-
ten bis auf Sensor- und Antriebsebene eine
schnelle Alarmdiagnose im Lager. Durch ein
intelligentes Materialflusskonzept mit opti-
mierter Anordnung der Fordertechnik wurde
eine kormpakte, performante Ldsung realisiert,
die wiederum Maoglichkeiten flr eine ndchste
Erweiterung vorsieht. lckl

Technische Logistik 6/2020

KLINKHAMMER



