LAGER- UND KOMMISSIONIERTECHNIK

Frichte Jork ordert
Tiefkihllager bei Klinkhammer

In einem Neubau implementiert Intralogistik-Spezialist Klinkhammer fiir die Friichte Jork ein
5-gassiges Tiefkiihl-Tablarlager fiir —-22 °C. Zuséatzlich zum Hochregallager lieferte der Intralogistiker
auch die Férdertechnik, Kommissionierarbeitsplétze, die Steuerungssoftware und die Lagerverwal-

tungssoftware.

ie Friichte Jork ist ein familiengefiihrtes Grohan-
delsunternehmen fiir frische Lebensmittel mit Sitz
in Isny im Allgdu. Das Unternehmen ist einer der
groflten LebensmittelgroBhindler in der Region
und beliefert Kunden aus Gastronomie und Hotel-
lerie mit einem umfassenden Lebensmittel-Vollsortiment sowie
mit Non-Food-Artikeln.
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Mit 50 Lkw im Fuhrpark ist Friichte Jork Bindeglied zwi-
schen Industriebetrieben, Produzenten und dem Handel und
garantiert eine punktgenaue Abho-
lung und Anlieferung. Die
Firmenstrategie

Der Neubau mit einem automatischen Kleinteilelager fir
Tiefkiihlprodukte ist als 5-gassige Regalkonstruktion fiir
25.200 Tablar-Stellplétze ausgelegt. Foto: Klinkhammer

www.materialfluss.de



SCHWERPUNKT LAGER- UND REGALSYSTEME

von Friichte Jork sieht zukiinftig eine schlanke, effiziente und maschinengestiitzte
Kommissionierung und Lagerung vor. Mit dieser Strategie sollen das kontinuier-
liche Wachstum, die Segmenterweiterungen und der Ausbau der Marktposition
weiter garantiert werden. Daher hat sich Friichte Jork fiir einen Umbau und den
Neubau eines modernen Logistikzentrums entschieden, das in mehreren Baustu-
fen ausgefiihrt werden soll. Neben dem neuen automatischen TK-Lager wird die
Umsetzung der Lagerkonzepte fiir den Frische- und Trockenbereich in einer
zweiten Baustufe erfolgen.

Mit dem Ursprung im traditionellen Obst- und Gemiisegrof3handel hat sich das
Unternehmen seit Griindung im Jahr 1953 zum umfassenden Frische-Dienstleis-
ter mit dem Schwerpunkt auf Frischewaren, Obst, Gemiise, Feinkost und Molke-
reiprodukte entwickelt. Am heutigen Standort in Isny betreibt Friichte Jork seit
fast 40 Jahren Frischelogistik, die seither stetig erweitert wurde. Zuletzt ist auf
dem Areal ein Hallengebdude fiir Tiefkiihl- und Frischelagerung sowie 2014 ein
Biirogebdude angebaut worden.

Der Neubau mit einem automatischen Kleinteilelager fiir Tiefkiihlprodukte
ist als 5-gassige Regalkonstruktion fiir 25.200 Tablar-Stellplédtze ausgelegt. Als
Ladehilfsmittel werden Tablare eingesetzt, um Kartons in verschiedensten Gro-
Ben, Ausfithrungen und Hohenklassen flexibel lagern zu konnen. Die Regalbe-
diengerite sind mit Kameratechnik zur Visualisierung der Teleskopbereiche
sowie mit Super Caps fiir die Energie-Riickgewinnung ausgestattet. Der Vorzo-
nen-Kreislauf verbindet die Ein- und Auslagerfordertechnik im Lagerbereich

mit den Kommissionierpldtzen im Logistikbereich. Eine klimatechnische
Trennung zwischen Kommissionierbereich und Tiefkiihllager ermog-
licht eine flexible Handhabung der Ware. Bei den Kommissionier-
pléatzen sind die Zufiihr- und Abtransport-Forderstrecken iiber einen
Allseiten-Rollentisch verbunden, um ein ergonomisches Handling der
Tablare zu garantieren. Die Kommissionerplidtze sind mit Waage und
Hohenkontrolle ausgestattet. Die Einhaltung von Auftragsreihenfolgen
wird durch eine Sequenzierung der Quelltablare an den Kommissionier-
platzen gewihrleistet.
Ausgehend von den zukiinftigen Wachstumserwartungen wurde gemein-
sam mit der Eigentiimerfamilie und Klinkhammer das Konzept fiir das neue
TK-Lager planerisch ausgearbeitet. Im Anlagendesign achtete man dabei auf
moglichst geringen Fliachenbedarf und eine energieeffiziente Lagerung. Lager-
kapazitét, Funktions- und Vorhalteflichen, Durchsitze in der Kommissionierung
sowie Abldufe im neuen Lager und im Bestandslager wurden basierend auf dem
ausgewerteten Zahlenmaterial im neuen Logistikkonzept berticksichtigt. Tief-
kiihllager weisen etliche Besonderheiten auf, die bereits bei der Bau- und Mate-
rialflussplanung beachtet werden miissen. Hier geht es darum, Kiihlketten einzu-
halten, lebensmitteltechnische Bestimmungen zu befolgen und die rdumlichen
Gegebenheiten zu optimieren. Tiefkiihllager erfordern auBerdem eine kilte-
resistente Technik. Die verwendeten Dichtungen, Werk- und Schmierstoffe der
Maschinenbauteile miissen fiir die extremen Temperaturen ausgelegt sein, ebenso
wie die Elektrik. Auch die Sensorik und Steuerungsbaugruppen miissen den fros-
tigen Temperaturen trotzen.

Maximilian Jork, der 2020 die Geschéftsfithrung von seinem Vater Joachim
Jork tibernommen hat, erkldrt: ,,Das automatisierte Logistikzentrum ist ein wich-
tiger Bestandteil im Rahmen unserer ganzheitlichen Wachstums- und Digitalisie-
rungsstrategie. Mittels automatisierter Lagersysteme kommen die Produkte aus
dem Tiefkiihllager zum Kommissionierer. Damit steigern wir im Vergleich zu
manuellen Logistikcentern unsere Kommissionierungsleistung signifikant, erho-
hen die Pickqualitdt und verkiirzen die Laufwege. Die Arbeitspldtze werden at-
traktiver und die Motivation unserer Mitarbeiter steigt:

Das Warehouse Managementsystem KlinkWare kontrolliert und steuert den
Materialfluss im Kleinteilelager. Weiterhin beinhaltet das Logistikkonzept einen
24-Stunden-Online-Standby-Service und priaventive Wartungsmaflnahmen und
sorgt damit fiir hochverfiigbare Abldaufe im Lager.
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