Titelthema

Platzsparendes Handling von Spielwaren im Kanallager

Klinkhammer: Kleinteilelager fiir -
Spielwarenhersteller Simba Dickie

Die Simba Dickie Group, einer der marktfuhrenden Spielwarenhersteller, optimiert seine Logistik am
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Standort Sonneberg in Deutschland. Der Intralogistik-Spezialist Klinkhammer erhielt den Auftrag Gber

ein automatisches Kleinteilelager und tiber den Neubau eines innovativen Palettenhochregallagers

mit Kanalfahrzeug und Foérdertechnikanbindung. Dadurch soll die Logistik optimiert werden.

Das Produktportfolio der Simba Dickie
Group besteht aus Gber 4000 Artikeln im
Bereich Spielwaren mit tber 20 Marken
wie etwa Smoby, BIG, Eichhorn, Majorette,
Aquaplay, Schuco oder Noris. Die Simba-
Dickie-Group beschéftigt weltweit rund
3000 Mitarbeitende an 30 Standorten und
erwirtschaftete im Jahr 2018 einen Umsatz
in Hohe von 616 Millionen Euro.

Lagerkapazitit zentral gebiindelt

Zusatzlich zu einem dreigassigen automa-
tischen Kleinteilelager mit Auftragszusam-
menfiihrungspuffer ldsst das Unternehmen
ein 27 Meter hohes Hochregallager fiir Pa-
letten in Silobauweise errichten. Es dient als
Wareneingangs- und Nachschublager, um
kurze Logistikwege zu gewdhrleisten. Das

Daten und Fakten

- zweigassiges, flinffachtiefes Kanalla-
ger mit 13200 Paletten-Stellplatzen
in Silobauweise

- siebengassiges, zweifachtiefes
automatisches Kleinteilelager mit
Auftragszusammenfiihrungspuffer
fiir die Behéltergrundflachen
600 x 400 Millimeter und 800 x 600
Millimeter, 31920 Behalterstellplatze
(600 x 400 Millimeter)

- Vier Kommissionierarbeitsplatze fir
Multi-Order-Picking

« Nachschubversorgungs- und Ver-
sandbereitstellungsbahnen

- Lagerverwaltung tiber SAP EWM

Paletten-Hochregallager wird an die beste-
hende Logistikanlage angebunden. Neue,
moderne Kommissionierarbeitsplatze mit
Fordertechnikanbindung kommen eben-
falls hinzu. Das Palettenhochregallager ist
als Kanallager ausgefiihrt. Es ist flinffachtief
ausgelegt und beinhaltet Dach- und Wand-
verkleidung. Damit werden die Weichen fir
die zukiinftige Logistikabwicklung in Son-
neberg neu gestellt. Ziel ist es, die Lager-
kapazitat zentral zu biindeln, um mdoglichst
auf Aussenlager verzichten zu kbnnen.

Platzsparende Automatisierung

im Kanallager

Eine Besonderheit ist das fiinffachtiefe Kan-
allager mit 13200 Paletten-Stellplatzen. Das
zweigassige Hochregallager verfiigt Giber La-

gerkandle, in denen fiinf Paletten hinterein-
ander eingelagert werden kénnen. So lassen
sich grosse Palettenmengen platzsparend
bevorraten. Bei einer begrenzten Artikelviel-
falt mit grossem Volumen ist die Kanallager-
Technik besonders geeignet. Durch die
mehrfachtiefe Lagerung im Kanal wird die
Gassenanzahl und dadurch die Anzahl der
benétigten Lagerfahrzeuge reduziert. Dies
ermoglicht sowohl eine Kosteneinsparung
als auch eine kompakte, raumsparende La-
gerhaltung. Das Lager wird auf einer Grund-
flache von 103 x 21 Metern errichtet.

«Wir stiessen mit unseren Lagerkapazi-
taten an unsere Grenzen», erklart Dirk
Gensch, Head of Logistics/IT bei der Simba
Dickie Group. «Daher benétigten wir eine
Lésung, mit der wir das Lager verdichten

Siebengassiges, zweifachtiefes automa-
tisches Kleinteilelager mit Auftrags-
zusammenfiihrungspuffer.
(Bild: Klinkhammer)
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und die Kapazitdten erhohen kénnen. Im
Vergleich zu einer doppelttiefen Lagerung
war das Kanallager fiir uns die wirtschaftli-
chere Losung. Die Lagerdichte steigt, und
die Kosten pro Stellplatz sinken.»

Die Wandverkleidung des Silo-Lagers wird
in verschiedenen Blautdnen gestaltet, damit
es sich optimal in die Landschaft einfligt. Die
umfangreiche Palettenfordertechnik bein-
haltet Rollen- und Kettenforderer, Querver-
fahrwagen, Rollen-, Scherenhub- und Dreh-
tische sowie Versandbereitstellungsbahnen
und Stretcher. Der Querverfahrwagen wird
zur effizienten Zuteilung von Paletten zu
Hochregallagergassen, Nachschubbahnen
und dem Versandbereich eingesetzt. Zur
Sicherung der Paletten bei der Einlagerung
ins Hochregallager ist ein Stretcher vorge-
sehen. Zusatzlich durchlaufen die Paletten
eine Gewichts-, Konturen- und Fussfrei-
raumkontrolle und werden gegebenenfalls
zur Nacharbeit ausgeschleust.

Automatisches Kleinteilelager mit
seitlichen Durchlaufkanalen

Das bereits bestehende automatische Klein-
teilelager wird um vier Gassen auf sieben
Gassen und einen integrierten Auftragszu-
sammenfihrungspuffer erweitert. Die La-
gerkapazitat erhéht sich dadurch um 18240
Behalterstellplatze. Zukiinftig werden somit
insgesamt 31920 Behalter im modernen au-
tomatischen Kleinteilelager untergebracht
sein. Die Ein- und Auslagerperformance von
600 Behaltern pro Stunde ermdéglichen eine
hohe Kommissionierleistung und durchgan-
gige Effizienz. Je nach Bedarf und Grosse der
Artikel kénnen in ein Fach anstatt zwei Be-
hélter mit 600 x 400 Millimetern Grundflache
auch ein Behalter mit einer Grundflache von

800 mm x 600 Millimetern eingelagert
werden. In der letzten Regalzeile ent-
steht auf den unteren Behdlterebenen
ein  Auftragszusammenfiihrungs-
puffer zur seitlichen Entnahme
der Behalter. Uber Durchlaufkanale
werden die fertigen Auftrige be-
reitgestellt, die zum Versand weiter-
gereicht werden.

Multi-Order-Picking

Die Umbaumassnahmen umfassen
auch den bestehenden Kommis-
sionierbereich. Ein neuartiges, ergo-
nomisches Multi-Order-Kommissionierkon-
zept reduziert Fehlerquoten und vereinfacht
Abladufe und Prozesse. Zwei ergonomische
Ablagetische pro Arbeitsplatz dienen der
Aufnahme von jeweils vier Behaltern und er-
moglichen das gleichzeitige Kommissionie-
ren von acht Auftragen pro I-Punkt im Multi-
Order-Picking-Verfahren. Das abgestimmte
Umbaukonzept beinhaltet fiinf Baustufen,
so dass die Bestandsanlage bei laufendem
Betrieb moglichst ausfallsfrei betrieben wer-
den kann. Regal-, RGB- Biihnen- und Loop-
Erweiterungen konnen bereits aufgebaut
werden, ohne die Funktion der Altanlage
einzuschranken.

Im Rahmen der Erweiterung wird auch das
Warehouse Management System von SAP
WM auf SAP EWM umgestellt. Das IT-Team
um Dirk Gensch |6st zusammen mit Klink-
hammer und dem SAP-Partner SWAN die
alte Software ab und bringt diese auf den
neuesten Stand. Auch das bestehende
Anlagen-Visualisierungssystem wird von
Klinkhammer erweitert. Durch den Daten-
austausch mit den Steuerungen der RBGs
und Férdermittel werden alle Zieldaten und

ﬁ Parkgarage von Majorette, eine Marke der
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Simba Dickie Group (Bild: Simba Dickie)

der Status der Ladeeinheiten eindeutig im
Visualisierungssystem «KlinkVISION» darge-
stellt. Detailansichten bis auf Sensor- und
Antriebsebene ermdglichen eine schnelle
Alarmdiagnose im Lager und die Minimie-
rung von Stillstandzeiten. Im System wer-
den alle Alarme und Betriebsmeldungen
erfasst und protokolliert. Aus diesen Daten
kénnen Statistiken erstellt und zur Weiter-
verarbeitung bereitgestellt werden.

Im Rahmen der detaillierten Planung wurde
das Gesamtkonzept auf ein weiteres Wachs-
tum ausgelegt. Eine kiinftige Erweiterungs-
moglichkeit des Kleinteile- und Hochregal-
lagers um zusatzliche Gassen wurde bereits
berticksichtigt. Das AKL wurde Anfang 2020
erweitert, und das Hochregallager soll Ende
2020 in Betrieb genommen werden. =

Klinkhammer Group

D-90427 Nirnberg
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Platzsparende Seil-Bodenfliihrung zum kleinen Preis

Damit auch die Kosten
in der Spurbleiben

P Keine stérende Flihrungsrinne

P Boden bleibt frei

P Kosten senken im Einkauf und Montage
P Problemlose Reinigung der Gasse

P Sehr einfach und extrem schnell montiert
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