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Möhlenhoff Wärmetechnik setzte auf Klinkhammer 

In nur 6 Monaten am Ziel 

Nürnberg - Die Möhlenhoff Wärmetechnik GmbH zählt zu den weltweit innova-
tivsten Herstellern von Produkten und Systemen für die Heizungs-, Lüftungs- und 
Klimatechnik. Seit mehr als 30 Jahren ist das familiengeführte Unternehmen 

Möhlenhoff kompetenter und zuverlässiger Partner für seine Kunden. Um den 
steigenden Anforderungen an die Intralogistik gerecht zu werden hat sich Möh-
lenhoff Anfang des Jahres 2009 entschieden, sein manuelles Fachbodenlager 

durch ein Automatisches Kleinteilelager zu ersetzen und die logistischen Prozes-
se durchgängig optimiert. Den Auftrag dazu bekam die Klinkhammer Group, der 
Intralogistik-Spezialist aus Nürnberg. Um eine hohe Kommissionierleistung im 

Kleinteilebereich zu gewährleisten, hat die Klinkhammer Group sein Multi-Order-
Picking-System Consol eingesetzt. Damit kann gerade bei sehr unterschiedli-
chen Auftragsstrukturen ein hoher Wirkungsgrad erreicht werden. In dem ein-

gassigen, 32 Meter langen AKL können 3.672 Behälter doppeltief gelagert wer-
den. Das Lager ist 8 Meter hoch; ein Regalbediengerät der „Mustang“-Klasse 
sorgt für 110 Ein- und Auslagerungen pro Stunde. „Für uns war der Schritt zu 

einer neuen logistischen Lösung im Zuge der Effizienzverbesserung nur konse-
quent“, erläutert Axel Isensee, Logistikleiter bei Möhlenhoff. „Unser Ziel war es 
Lagerfläche zu sparen und die Abläufe zu optimieren. Dieses Ziel haben wir er-

reicht.“ Von der Projektierung bis zur Anlagenabnahme vergingen nur knapp 6 
Monate, inklusive neuem Lagerverwaltungssystem – auch das ein Argument für 
Klinkhammer. 

 
Neue Maschinenrichtlinie wird umgesetzt 
Natürlich arbeitet Klinkhammer nach der neuen Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, 

die seit dem 29. Dezember 2009 die bisher gültige Maschinenrichtlinie 98/37/EG 
ersetzt. Für die reibungslose Umsetzung testen die Anlagenbauer im Vorfeld alle 
relevanten Komponenten auf Kompatibilität im eigenen Versuchszentrum für 

Logistikanlagen am Standort Nürnberg. 
 

Die Klinkhammer Group ist eines der führenden Unternehmen im Bereich 

Intralogistik. Dabei ist der Mittelständler aus Nürnberg sowohl Systemin-

tegrator (Generalunternehmer) als auch Komponentenentwickler. 

 

Weitere Informationen: www.klinkhammer.com, www.moehlenhoff.com 


	Möhlenhoff Wärmetechnik setzte auf Klinkhammer
	In nur 6 Monaten am Ziel

